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1.

1.1

1.2

Informacje ogdolne dotyczace sitownikéw i ich bezpiecznego
stosowania

Zastosowanie

Inteligentne sitowniki elektryczne regulacyjne typu XI sg
przeznaczone do napedu elementow wykonawczych takich jak
zawory, zasuwy, klapy, przepustnice itp. w uktadach regulacji
automatyki przemystowej, w energetyce, cieptownictwie,
przemysle chemicznym, spozywczym, oczyszczalniach sciekow
oraz instalacjach wodociggowych. Sitowniki XI mogg pracowac
w pomieszczeniach przemystowych i w terenie otwartym.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce
z zastosowania sitownika niezgodnie z jego przeznaczeniem.
Szczegodtowe zapoznanie sie z niniejszg DTR utatwi prawidtowe
zastosowanie sitownika. Rysunki powotywane w tresci DTR,
numerowane liczbowo (np. Rysunek 2.) sg zamieszczone na
koncu DTR.

Opis techniczny

Statopredkosciowe sitowniki regulacyjne typu XI posiadajg budowe
modutowg. Podstawowym modutem (zespotem napedowym)
sitownika jest modut obrotowy zawierajgcy elektryczny silnik
trojfazowy 3x400V, przektadnie gtdwng, naped reczny, uktad
przeniesienia napedu, blok sterujgcy i ztgcze przemystowe. Modut
obrotowy stanowi samodzielny sitownik obrotowy, a w zestawieniu
z modutem liniowym lub wahliwym — sitownik liniowy XI/L lub
wahliwy XI/W. Sitowniki regulacyjne XI roznig sie miedzy sobg
stacyjka bloku sterujgcego. Stacyjka bloku sterujgcego moze by¢
wyposazona w przetgcznik blokowany kluczem ,sterowanie
zdalne/miejscowe” i przetgcznik ,,otworz/zamknij” lub nie posiadac
tych przetgcznikdédw. Sterowanie lokalne jest realizowane wtedy
z programatora (pilota).

Blok sterujgcy zawiera wytgczniki drogi, wytgczniki momentowe
uktadu przecigzeniowego, przetwornik pofozenia oraz dwa
wyswietlacze ciektokrystaliczne pozwalajgce na ustawianie
i kontrole parametréw sitownika. Sterowanie sitownikiem XI
odbywa sie sygnatem sterujgcym trojstawnym 24VDC lub
sygnatem analogowym 4-20 mA.

Wytgczniki uktadu przecigzeniowego (momentowe) w sitownikach
Xl mogg by¢ ustawiane na obiekcie w zakresie 50-100% momentu
Znamionowego.

Zalety

¢ maty ciezar i dowolna pozycja pracy pozwalajg na montaz
sitownika bezposrednio na elemencie wykonawczym,

¢ modutowa budowa sitownika zapewniajgca szybki serwis,

¢ podwyzszony stopien ochrony IP 65,
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1.3

1.4

1.5

1.6

¢ fatwy sposob podigczania na obiekcie przy pomocy
wtykowych ztgcz przemystowych,

¢ trwatos¢ i niezawodnosc pracy,

dtugie okresy miedzyremontowe,

¢ wymiary przytgczeniowe kotnierzy typu F7, F10, F14 zgodne
z1S0-5210, DIN-3210 i PN-88/M-42010.

<

Oznaczenie sitownikow
Sitowniki regulacyjne typu Xl produkowane sg jako obrotowe,
liniowe i wahliwe. Przy sitowniku obrotowym nalezy zamawiaé
tylko modut obrotowy Xl. W przypadku sitownikow liniowych
i wahliwych nalezy zamawia¢ modut obrotowy i odpowiedni
modut liniowy lub wahliwy. Sposdb zamawiania i oznaczania
poszczegdlnych typow sitownikow przedstawiono w punkcie 11.

Instalowanie sitownika
Sitowniki regulacyjne mogg pracowa¢ w pomieszczeniach
przemystowych i w terenie otwartym. Sitowniki nie mogag
pracowa¢ w atmosferze silnie korodujgcej. Dopuszczalne
warunki otoczenia okre$lone sg w danych technicznych.
Przed zainstalowaniem sitownika nalezy sprawdzi¢ czy jest
prawidtowo dobrany do elementu wykonawczego.

Konserwacja
Przestrzeganie zalecen konserwacyjnych podanych w punkcie 9.
zapewni dtugotrwatg i bezusterkowg eksploatacje sitownikdéw.

Uwagi i ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
Uwazne zapoznanie sie z trescig niniejszej DTR zapewni
prawidtowe i bezpieczne zainstalowanie sitownika, jego
uruchomienie i eksploatacje.
Prace instalacyjne i uruchomieniowe mogg by¢ wykonywane
wytgcznie przez wykwalifikowany personel zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa, poniewaz sitownik
jest zasilany napieciem niebezpiecznym.
Ze wzgleddéw bezpieczenstwa w DTR zaznaczono, w formie
ostrzezen lub uwag, czynnosci majgce wptyw na bezpieczenstwo
pracownikow obstugi oraz wyeliminowanie uszkodzenh sitownikéw
czy uktadow technologicznych, na ktdérych sg zamontowane.
Ostrzezenia pojawiajg sie w miejscach, w ktorych czynnosci
majg wptyw na bezpieczenstwo pracownikéw w trakcie montazu,
uruchomienia i eksploataciji.
Uwagi sg umieszczone przy czynnosciach decydujgcych
o prawidtowym dziataniu sitownika moggcych mie¢ wptyw na
powstanie uszkodzen.
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2. Dane techniczne
2.1. Dane techniczne sitownika regulacyjnego XI
Wartos¢
Lp | Parametr Sitownik wahliwy XI/W | Sitownik liniowy XI/L| Sitownik obrot XI
1 | Znamionowa warto$é XIRa/Wa - 250 Nm XIRa/La - 10 kN XIRa - 30 Nm
momentu lub sity wyjsciowej | yrsamwa - 500 Nm XIRSa/La - 20 kN XIRSa - 60 Nm
sitownika przy napieciu
ZaSiIania 3X400V AC +1 Oo/o, XIRb/Wb - 500 Nm XIRb/Lb - 20 kN XIRb - 60 Nm
50Hz XIRSb/Wb - 1000 Nm XIRSb/Lb - 40 kN XIRSb - 120Nm
(1) Wartoéci momentu XIRc/ — (1) XIRc/L - 30 kN XIRc - 120 Nm
uzgadniac z dostawca. XIRSc/ — (1) XIRSc/L - 60 kN | XIRSc - 240Nm
2 |Zakres ustawianego uktadu 50 - 99 % Mn 50 - 99 % Fn 50 -99 % Mn
przecigzeniowego
3 | Napiecie znamionowe 3x400V AC £10%, 50Hz
zasilania silnika sitownika
4 | Znamionowa wartos¢ skoku 90°; 120°; 160° 20; 28; 40; 56; 80, | 4;5,6; 8; 11; 16;
100, 125, 22,30, 45, 56, 80
150, 200 mm 110 obr
5 | Znamionowa predkosc¢ 0,24; 0,33; 0,47 20; 28; 40; 56; 80; | 4;5,6; 8; 11; 16;
elementu wyj$ciowego obr/min 112 mm/min 22; 32;
41 obr/min
6 | Rodzaj pracy S4 1200 cykli/godz. 25%
7 | Temperatura pracy -25 + 70°C
8 | Stopien ochrony sitownika IP-65 wg PN-92/M-42011
9 | Wilgotnosc¢ do 80%
10 [ Pozycja pracy Dowolna
11 | Smarowanie smar potptynny
12 | Przytacze F10 ,F14,F16, F25 F7, F10, F14 F7, F10, F14
13 | Wymiary gabaryt. [mm]
-typ a 615 x 580 x 595 375x 595 x 345 |595 x 345 x 180
-typb 705 x 642 x 630 415 x 630 x 435 630 x 375 x 180
-typc () (2 890 x 500 x 280
(2) Wymiary zalezg od mod.
liniowego lub wahliwego
14 |Masa: -typa 32kg; 42kg (z korbg i 25 kg 19 kg
podstawg)
) 53kg; 73kg (z korbag i
typ b podstawa) 34 kg 24 kg
“type (3) (3) 55 kg
(3) masa zalezy od
dobranego modutu liniowego
lub wahliwego
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2.2. Podstawowe dane sterownika dla sitownika Xl

Napiecie zasilania 3x400VAC, 50Hz -20, +10%, z przewodem N

Zataczenie mocy Tyrystorowe, max 1,5 kW (S4, 1200 c/h, 25%), 2,2kW
uzgadnia¢ z dostawcag

Wejscia sterujace Sygnat trojstawny 24V DC, z separacjg galwaniczng,

pobdr prgdu 12mA lub sygnat analogowy 4-20mA, spadek
napiecia na obw. wej. maks. 6V. Sposdb sterowania
wybierany programowo przy uruchamianiu sitownika.

Komunikacja poprzez sie¢ Protokét MODBUS PROFIBUS
informatyczna (opcja)
Wyijscia przekaznikowe - OTWARTE
sygnalizacyjne - ZAMKNIETE

- pomocniczy kierunek ZAMKNIJ

- pomocniczy kierunek OTWORZ

- moment na OTWORZ

- moment na ZAMKNIJ

- GOTOWOSC ELEKTRYCZNA

- rodzaj sterowania LOKALNE/ZDALNE

Obciazenie zestykow 230VAC /1A
przekaznikéw sygnalizacyjnych

Wyjscie analogowe Potozenie sitownika 4-20mA - dostepne zasilanie
24VDC ze sterownika, maksymalna rezystancja
obcigzenia 500 Q

Zewnetrzne napiecie zasilania 12-36VDC; maksymalna rezystancja obcigzenia 500 Q

przetwornika potozenia przy 24VDC

Nieliniowos¢ w sterowaniu 0,4%

analogowym

Dryft temperaturowy w 0,2%/10C

sterowaniu analogowym

Nieczutosé¢ Regulowana 0,8-5,0%, zalecana 1,5%

Histereza Regulowana automatycznie, 0,5 warto$ci nieczutosci
Przedziat wiarygodnosci 3,65-21 mA

sygnatéw analogowych

Przytacze elektryczne Ztacze przemystowe 36 + 6 stykdw, Rysunek 2

2.3. Schematy potaczen elektrycznych
Pofgczenia elekiryczne sitownika Xl| nalezy wykona¢ zgodnie
Z projektem technicznym w oparciu o schematy aplikacyjne.
Schemat aplikacyjny sitownika XI wraz z opisem wyprowadzen
zostat zamieszczony na Rysunku 1.
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3. Wskazéwki dla projektantow

3.1 Montaz
.

Sitowniki nalezy ustawia¢ tak, aby zapewni¢ swobodny
dostep obstugi do panelu programowania i sterowania
lokalnego, umieszczonego w sgsiedztwie napedu recznego.

Do celéw serwisowych nad sitownikami nalezy zapewnié
wysokosc¢ przynajmniej 30cm.

Wielowtyk posiada ztgcze 42 stykowe podzielone na
3 sekcje. Sekcja 1 (styki 1+6) stuzy do doprowadzenia napiecia
zasilania, sekcja 2 (styki 11+28) jest wykorzystana do
prowadzenia sygnatow sterujgcych i zwrotnych
niskonapieciowych. Sekcja 3 (styki 29+46) jest wykorzystana
do wyprowadzenia odzewdéw w postaci stykdw, ktére moga
pracowac na napieciu do 230V AC/DC.

Wielowtyk posiada 3 dtawice. Jezeli sekcja 3 pracuje na
napieciu bezpiecznym, mozna jg prowadzi¢c w tym samym
kablu, co sekcja 2. Jezeli sekcja 3 pracuje na napieciu
wyzszym od bezpiecznego, mozna jg prowadzi¢ w jednym
kablu z sekcjg 1 lub poprowadzi¢ osobnym, trzecim kablem.

Wtyczka wielowtyku posiada 1 dtawice PG-21 (Srednica
kabla 9+16mm), umieszczong centralnie i 2 dtawice boczne
PG-13,5 ($rednica kabla 5+10mm).

Wielowtyk posiada styki zaciskane na przewodach (mogg
byC one rowniez Ilutowane), w zwigzku z powyzszym,
praktycznie nie istnieje tolerancja w doborze przekroju zyty
przewodu do zacisku. W zamodwieniu nalezy wyspecyfikowac
przekrdj projektowanych zyt przewodow w poszczegdlnych
sekcjach.

Wszystkie sygnaty wejsciowe i wyjsciowe sg wyprowadzone
na wielowtyk. Konfigurowanie sitownika nie wymaga
dokonywania przetgczen lub nastaw wewnatrz sitownika.

Nalezy szczegolnie zadba¢ o jakoS¢ montazu kabli
w wielowtyku. PrzejScia przez dtawice muszg byC szczelne,
zaciski odpowiednio zatrzasniete a kabel nie moze nadmiernie
obcigza¢ wtyczki. Zta jako$¢ montazu moze by¢ przyczynag
odmowy udzielenia gwaranciji na dziatanie napedu.

3.2 Projekt uktadu zasilania elektrycznego

¢

Sitownik wymaga zastosowania zewnetrznego
zabezpieczenia silnikowego. Przy nastawie zewnetrznego
zabezpieczenia silnikowego do 4A jest zapewniona
wybidrczos¢ dziatania zabezpieczenh.

Bezwzglednie wymagane jest zbiorcze zabezpieczenie
przepieciowe o charakterystyce D oraz C lub BC.

Obecnie czesto stosuje sie zasilanie sitownikéw na obiekcie
w postaci petli zasilanej z obu stron. Od petli zasilane sg
puszki z wytgcznikami silnikowymi, umieszczone w poblizu
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3.3 Ekranowanie

sitownikéw. Oszczedza to ilos¢ kabli na obiekcie wydatki na ich
montaz oraz uwalnia miejsce na zapleczu nastawni.

w przypadku wykorzystywania sygnalizatorow
przekaznikowych  wewnatrz  sitownika do  wspotpracy
z klasycznymi,  przekaznikowymi  uktadami  blokad i
zabezpieczenh pracujgcych na napieciach 220V AC/DC, nalezy
zwréci¢ uwage na zabezpieczenie zwarciowe tych obwodow
(zalecany wytgcznik instalacyjny do 2A). Ponadto cewki
przekaznikow muszg by¢ wyposazone w uktady gasikowe.

Przewody sekcji 2 powinny by¢ ekranowane.

Ekran kabla nalezy potgczy¢ z przewodem uziemiajgcym po
stronie szafy sterownicze;.

Przewdd uziemiajgcy, powinien by¢ wykonany specjalnie do
celow ekranowania aparatury i potgczony bezposrednio
z uziomem gtownym. Rezystancja przewodu powinna by¢
mniejsza od 1Q.

3.4 Projektowanie toru sterowania

*

Sitownik moze by¢ sterowany analogowo lub tréjstawnie
prosto z modutu systemu automatyki, regulatora lub sterownika
PLC.

Uktady separacji galwanicznej zapobiegajg powstaniu
wspodlnej masy na sygnale wodzgcym i zwrotnym w sitowniku.

Jezeli uzytkownik wymaga mozliwosci sterowania zdalnego
sitownika przez operatora, niezaleznie od systemu automatyki,
nalezy zastosowa¢ sterowanie trojstawne ze stacyjkg
bocznikujgcg system. W przypadku sterowania analogowego,
sterowanie niezalezne jest niemozliwe.

Polaryzacja sygnatu w sterowaniu trojstawnym jest obojetna,
sifownik moze by¢ sterowany zaréwno przez moduly ze
wspolnym plusem, jak i wspdlnym minusem.

Jezeli uzytkownik wymaga, aby sitownik byt przetgczany w
sterowanie lokalne =zdalnie tylko przez operatora, nalezy
wyspecyfikowa¢ sitownik bez stacyjki przetgczajgcej.
Przetgczanie rodzaju sterowania odbywa sie napieciem 24V
DC z systemu automatyki. Odpowiednie wejscie sitownika
mozna sterowaé tym samym napieciem, co sterowanie
trojstawne (z tego samego modutu) lub innym, lecz napiecia te
muszg mie¢ wspolng mase.

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze przy sterowaniu analogowym
personel ruchowy nie ma mozliwosci przestawienia sitownika
za pomocg kotka napedu recznego (o ile uktad regulacji
pracuje). Sitowniki po probie przestawienia, wrécg natychmiast
w potozenie wyjsciowe. W zwigzku z powyzszym, przy
sterowaniu analogowym, personel ruchowy musi posiadac
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kluczyk lub nalezy tak zaprojektowac¢ uktad aby przetgczanie
rodzaju sterowania mogto sie odbywac zdalnie z nastawni.

Ukfad sterowania analogowego jest korzystny i zalecany ze
wzgledu na redukcje okablowania oraz mozliwos¢ wzajemnego
kontrolowania sie systemu automatyki i sitownika. System
automatyki powinien poréwnywaé sygnat zwrotny z sitownika
z sygnatem zadanym. Przy wystgpieniu roznicy Swiadczgce;j
o awarii ukfadu sterowania, powinien zasygnalizowac¢ awarie
z opOznieniem czasowym. Sitownik samoistnie kontroluje
sygnat zadany. W momencie przejscia sygnatu w stan
niewiarygodny, sitownik sie zablokuje i zasygnalizuje awarie.

W przypadku ustawienia zamkniecia sitownika na moment,
dla doszczelnienia armatury, sygnalizacje = zamkniecia do
systemu nalezy wyprowadzi¢c z krancowki drogowe;j.
Sygnalizacja zadziata w przypadku jednoczesnego wystgpienia

momentu i potozenia sitownika ponizej 4,6mA.

3.5 Projektowanie funkcji blokad, zabezpieczen i sekwencji

*

¢

Sitownik posiada sygnalizatory przekaznikowe, ktére mogag
by¢ wykorzystane w uktadach blokad i zabezpieczen.

Istotng rdznicg pomiedzy klasycznymi  sitownikami
a sifownikami inteligentnymi jest fakt, ze sygnalizatory
krancowe, posrednie i momentowe nie sg napedzane
w spos6b mechaniczny, lecz uruchamiane elektrycznie przez
uktad sterowania na podstawie ciggtego pomiaru potozenia
i momentu (sity) sitownika. W przypadku braku napiecia
zasilania w sitowniku oraz, w niektorych stanach awaryjnych,
sygnalizatory nie sg pobudzone. Tak wiec w przypadku braku
gotowosci elektrycznej sitownika jego stan nie jest okreslony.
Zaleca sie, zatem takie projektowanie uktadow logicznych,
gdzie jednoczesnie z danym sygnalizatorem badany jest styk
gotowosci.

W uktadach sterowania z klasycznymi sitownikami,

sygnalizatory  krancowe i posrednie  wykorzystywano
w uktadach blokad i zabezpieczen jako zrédto sygnatu
niezalezne i pewniejsze od przetwornika potozenia.

W sitowniku inteligentnym sygnalizatory sg zalezne od
przetwornika potozenia, natomiast sam przetwornik jest
wysoce niezawodny i dodatkowo kontrolowany przez uktad pod
wzgledem wiarygodnosci sygnatu. W zwigzku z powyzszym,
korzystniejszym rozwigzaniem jest wypracowywanie progéw
drogowych do uktadéw blokad i zabezpieczen nie w sitowniku
a w systemie automatyki, na podstawie pomiaru sygnatu
potozenia sitownika. Jest to rozwigzanie pewniejsze i tansze
uktadowo. Oczywiscie, system musi jednocze$nie badac stan
styku gotowosci elektryczne;.

Zaleca sie maksymalnie ogranicza¢ ilo§¢ sygnatow
wyprowadzanych z sygnalizatorow sitownika, ze wzgledu na
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oszczednosS¢ kabli i uproszczenie ukfadu. Najprostszym
uktadem jest sterowanie sygnatem analogowym z systemu,
przy jednoczesnym badaniu sygnatu zwrotnego. Niezgodnos$c¢
tych sygnatéw, powoduje alarm i odstawienie danego uktadu
automatyki. Korzystne jest wyprowadzenie nastepujgcych
sygnatéw: styk gotowosci elektirycznej, styk potwierdzajgcy
przetgczenie sitownika w sterowanie lokalne oraz ewentualnie
styk potwierdzajgcy osiggniecie nastawionego momentu/sity,
w przypadku domykania zaworu na moment/site. Styk
gotowosci elektrycznej jest jednoczesnie kontrolg napiecia
zasilania sitownika. Taki zestaw sygnatow daje operatorowi,
wraz z sygnatem potozenia, peten obraz stanu sitownika.
Badanie gotowosci elektrycznej przez system skraca rowniez
czas rozruchu rozbudowanych uktadéw regulacyjnych
z wieloma sitownikami.

Montaz sitownika na armaturze

Uwaga

Przed zamontowaniem sitownika sprawdzi¢ czy jest on
prawidtowo dobrany do elementu wykonawczego (np. zaworu).
Sposodb sprawdzenia zalezy od rodzaju elementu wykonawczego
i wynikajgcego z tego typu dostarczonego sitownika. W kazdym
przypadku sprawdzi¢ czy podczas transportu sitownik nie zostat
uszkodzony.

W  przypadku stwierdzenia uszkodzen skontaktowaé sie
z dostawcg i wymieni¢ uszkodzone czeéci na _dostarczone przez
producenta.

Sitowniki mogg pracowa¢ w dowolnej pozycji pracy. Stosownie
do pozycji pracy mozna obroci¢ stacyjke sterowania lokalnego.
Sitowniki nalezy montowac tak, aby zapewni¢ swobodny dostep
do stacyjki sterowania lokalnego i kdtka napedu recznego.

Do celéow serwisowych nalezy zapewni¢ wolng przestrzen
przynajmniej 50 cm wokot sitownika.

Montaz sitownika obrotowego lub wahliwego

W przypadku sitownika obrotowego lub wahliwego montowanego
bezposrednio na elemencie wykonawczym, sposob sprzegniecia
sitownika z trzpieniem elementu wykonawczego zalezy od tego,
czy element sprzegajagcy przenosi tylko moment obrotowy, czy
dodatkowo ma przenosic site wzdtuzng.

Przytacze typu B1/B3

Dla przypadku przenoszenia tylko momentu obrotowego, zgodnie
z normg I1SO 5210, dla przytagcza typu B1 watek wyjSciowy
sitownika jest bezposSrednio naktadany na trzpien zaworu
z wpustem. Ten sposob potagczenia pokazano na Rysunku 5. Dla
przytgcza typu B3 w wale wyjsciowym sitownika znajduje sie
tuleja przytgczeniowa z wybraniem pod wpust i z tg tulejg
sitownik jest montowany na trzpien z wpustem. Ten sposob
potgczenia pokazano na Rysunku 6.

10
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Uwaga

W obydwu tych przypadkach przy montazu sitownika na

elemencie wykonawczym nalezy:

¢ Sprawdzi¢ czy kotnierz przytgczeniowy jest dopasowany do
elementu wykonawczego.

¢ Sprawdzi¢ czy otwor oraz kanatek pod wpust odpowiadajg
wymiarom trzpienia i wpustu w urzgdzeniu nastawczym.

¢ Pokry¢ lekko smarem trzpien armatury i wpust.

¢ Natozy¢ sitownik na element wykonawczy i starannie
wycentrowac otwory mocujace w kotnierzach
przytgczeniowych.

¢ Mocowac¢ Srubami o klasie wytrzymatosci nie gorszej niz 8.8
zwracajgc uwage na dokrecanie metoda ,na krzyz”.

Przytacze typu A

Dla przypadku przenoszenia przez sitownik ~momentu

obrotowego i sity wzdtuznej sitownik jest dostarczany

z przytaczem typu A pokazanym na Rysunku 7. Przytgcze typu A

moze byC dostarczone z gwintem odpowiadajgcym gwintowi

trzpienia elementu wykonawczego lub z tulejg do wykonania

gwintu przez zamawiajgcego.

W tym przypadku przed montazem sitownika nalezy wymontowac

tuleje z przytgcza typu A i wykonac¢ wtasciwy gwint. Wykonanie

otworu i gwintu w tulei wymaga szczegdlnego zwrdcenia uwagi

na centryczno$¢ otworu oraz zapewnienie jego prostopadtosci do

powierzchni wspotpracujgcych z tozyskami wzdtuznymi.

Przy montazu sitownika z przytaczem typu A na element

wykonawczy nalezy:

¢ Sprawdzi¢ czy kotnierz przytgczeniowy jest dopasowany do
elementu wykonawczego.

¢ Sprawdzi¢ czy gwint w przytgczu typu A odpowiada gwintowi
trzpienia armatury, zwroci¢ szczegdlng uwage na skok
i kierunek uzwojen.

¢ Pokry¢ lekko smarem trzpien armatury.

¢ Whkrecic sitownik na armature i starannie wycentrowac otwory
mocujgce w kotnierzach przytgczeniowych.

¢ Mocowac¢ Srubami o klasie wytrzymatosci nie gorszej niz 8.8
zwracajgc uwage na dokrecanie metoda ,na krzyz”.

¢ Jezeli do sitownika dostarczona jest réwniez rura ochronna,
odkreci¢ blaszang pokrywke znajdujgca sie po przeciwnej
stronie watka wyjSciowego i przykreci¢c do sitownika rure
ochronna.

¢ Uzupetni¢ smar w przytgczu przez smarowniczke znajdujgca
sie na obudowie przytgcza. Stosowac smar staty do tozysk.

Przy zabudowie sitownika wahliwego nalezy zwrdci¢ uwage na

poluzowanie w _module wahliwym elementéw zderzaka. Sposéb

wykonania tej czynno$ci opisano w Zatgczniku 1 (dostarczanym

przy zamowieniu sitownika wahliwego).

11
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5.

Uwaga

Montaz sitownika liniowego

Przy montazu sitownika liniowego na element wykonawczy

(zawor) nalezy:

¢ Sprawdzi¢ czy kotnierz przytgczeniowy jest dopasowany do
kotnierza zaworu.

¢ Sprawdzi¢ czy gwint(y) w tgczniku odpowiadajg gwintom
w module liniowym sitownika i na trzpieniu zaworu.

¢ Sprawdzi¢ czy na gwincie modutu liniowego znajduje sie
przeciwnakretka.

¢ Pokry¢ lekko smarem gwinty modutu liniowego i trzpienia

zaworu.
¢ Natozy¢ sitownik na element wykonawczy (zawdr) i starannie
wycentrowac otwory mocujgce w kotnierzach

przytgczeniowych.
¢ mocowac Srubami o klasie wytrzymatosci nie gorszej niz 8.8
zwracajgc uwage na dokrecanie metoda ,na krzyz”,
Przy tagczeniu przytacza modutu linioweqo z trzpieniem zaworu
przy pomocy tgcznika zwrdci¢ uwage, aby ograniczenie ruchu
zwigzane ze skokiem modutu liniowego sitownika nie ograniczato
skoku trzpienia zaworu oraz na dokrecenie przeciwnakretki.

Podtaczenie elektryczne

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Uwaga

Prace elektryczne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowanych elektrykdéw zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami bhp.

Sitownik jest zasilany napieciem tréjfazowym 3x400V AC.
Sitownik wymaga podtgczenia przewodu ochronnego, ktérego
zacisk znajduje sie we wtyku ztgcza przemystowego

Potaczenia elektryczne w sitowniku sg realizowane poprzez
ztagcze przemystowe. Obudowa ztgcza posiada trzy dtawnice
kablowe. Od gory dtawnice PG21 na kabel zasilajgcy o Srednicy
9 - 16mm oraz z bokéw dtawnice PG13,5 na kabel o $rednicy
5-10mm doprowadzajgcy sygnaty sterujgce i sygnalizacyjne.
Wiyk (cze$¢ obiektowa ztgcza) jest dostarczany w zestawie:
obudowa, wktadka stykowa i komplet stykow zaciskanych.
Podfgczenie przewoddéw do wiyku nalezy wykonac¢ zgodnie
Z projektem technicznym lub zalecanym schematem
aplikacyjnym pokazanym na Rysunku 1.

Po zakonczeniu montazu wityku sprawdzi¢ prawidtowos¢
potagczen na  zgodnoSC¢  wyprowadzen ze schematem
aplikacyjnym. Sprawdzi¢ skuteczno$¢ ochrony przeciwpo-
razeniowej zgodnie z normg PN-IEC 60364-4-41 ,Instalacje
elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przeciwporazeniowa”.

Zwréci¢ szczegdlng uwage na prawidtowe dokrecenie dtawnic

przewodoéw dla zapewnienia stopnia ochrony [P65. Jezeli
ditawnica boczna nie jest wykorzystana, sprawdzi¢ czy jest
zaslepiona (zaSlepka dostarczana z dtawnica).

12



DTR

Sitowniki regulacyjne XI

6. Uruchomienie

Uwaga

Po zamontowaniu sitownika na elemencie wykonawczym,
wykonaniu i sprawdzeniu pofgczen elekirycznych mozna
przystgpi¢ do uruchomienia sitownika. Uruchomienie sitownika
ma na celu sprawdzenie prawidtowego i bezpiecznego otwierania
i zamykania elementu wykonawczego zgodnie z projektem.
Jezeli jest uruchamiany sitownik z modutem wahliwym nalezy
sprawdzi¢ czy zostat poluzowany zderzak modutu wahliwego
W Sposob opisany w Zatgczniku 1. (dostarczanym w przypadku
zamodwienia _ sitownika  wahliwego). Zaleca sie  przed
przystgpieniem do uruchomienia sitownika ustawi¢ zderzaki
modutu wahliwego zgodnie z p. 5.4.

Dla_sitownika liniowego zwrdoci¢c uwage, aby po zamontowaniu
sitownika na zaworze, skok zaworu byt zawarty w obszarze
skoku modutu liniowego.

Catos¢ czynnosci zwigzanych z uruchomieniem (konfiguracjg
pracy) sitownika odbywa sie programowo za pomocg pilota PGl
i jest opisana w punkcie 7 , Inteligentny ukfad sterowania
sitownikéw elektrycznych SERVOCONT 02”

Uruchomienie  stanowi ostateczng weryfikacje potgczen
elektrycznych zarowno w obwodach sterowania jak i sygnalizacji
na zgodnosc¢ z projektem.

6.1. Przetaczanie na tryb pracy recznej

Uwaga

W procesie uruchamiania wykorzystuje sie zarowno tryb pracy
recznej (mozliwoS¢ otwierania i zamykania elementu
wykonawczego przez krecenie kotkiem napedu recznego) jak
itryb pracy elektrycznej (otwieranie i zamykanie elementu
wykonawczego przez sterowanie silnikiem elektrycznym
sitownika).

Przetgczanie na tryb pracy recznej moze by¢ dokonywane
wytgcznie przy wytgczonym silniku sitownika. Przetgczanie przy
silniku bedgcym w ruchu moze grozi¢ uszkodzeniem sitownika.

Rys. A.

Sposdb przetgczania w tryb pracy recznej pokazano na Rys. A.
¢ Nalezy odciggna¢ dzwignie znajdujgca sie w osi kétka napedu
recznego.

13
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6.2.

6.3.

¢ W przypadku wyczuwania oporu nalezy lekko obracac
kotkiem napedu recznego w lewo i prawo do momentu
prawidtowego zazebienia sie sprzegta napedu recznego.

¢ Zwolni¢ dzwignie, ktora powinna wrocic do pofozenia
spoczynkowego (jak na Rys. A).

¢ Krecac kotkiem napedu recznego czujemy opér zalezny od
obcigzenia trzpienia elementu wykonawczego i obserwujemy
ruch trzpienia. Przy duzych obcigzeniach zaleca sie po
przesterowaniu obroci¢c kotkiem napedu recznego lekko
w strone przeciwng.

¢ Przetagczanie w tryb pracy elekirycznej odbywa sie
automatycznie w momencie zatgczenia silnika elektrycznego
sitownika.

¢ Przy otwieraniu lub zamykaniu armatury kotkiem napedu
recznego, nie przyktada¢ nadmiernej sity przy kreceniu
kotkiem, poniewaz moze to spowodowaé kilkakrotne
przekroczenie momentu lub sity znamionowej co moze
skutkowaé zaréwno uszkodzeniem podzespotdéw sitownika jak
i armatury. Dla sitownikéw ,a” przytozona sita do kotka
recznego nie powinna przekroczy¢ 35N (3,5kG), dla ,b” 70N
(7kG), dla ,,c” 90N (9kG) a dla sitownika ,d” 160N (16kG).

Stacyjka sterowania lokalnego

Sitownik regulacyjny jest wyposazony w stacyjke sterowania
lokalnego, ktéra znajduje sie na sitowniku w obudowie zespotu
sterujgcego. Sg dwa wykonania stacyjki sterowania lokalnego:
z przetgcznikami ,Zdalne/Miejscowe” i ,Zamknij/Otworz” oraz bez
tych przetacznikow. W przypadku, gdy na stacyjce sterowania
lokalnego brak przetgcznikow, sterowanie lokalne odbywa sie
poprzez pilota PGlI.

Wyglad stacyjki, opis jej elementdow i obstuge opisano
w punkcie 7. , Inteligentny uktad sterowania sitownikéw
elektrycznych SERVOCONT 02”

Uruchomienie (konfigurowanie) sitownika

Nalezy podigczy¢é zasilanie sitownika i zewnetrzne sygnaty
sterujgce poprzez wtozenie wtyku ztgcza obiektowego do ztgcza
sitownika.

Pilot (programator) PGl nalezy podtgczy¢ do gniazda pilota na
stacyjce sterowania lokalnego w sitowniku, przetgczy¢ sitownik
w sterowanie lokalne przetgcznikiem na stacyjce lub z pilota, gdy
stacyjka nie posiada przetgcznikow.

Szczegbétowy opis konfigurowania sitownika jest opisany
w punkcie 7 sinteligentny uktad sterowania sitownikéw
elektrycznych SERVOCONT 02”
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6.4. Inne ustawienia
W przypadku gdy na element wykonawczy jest montowany
sitownik z modutem wahliwym nalezy korzystajgc z Zatgcznika 1
wykona¢ ustawienie zderzakéw modutu wahliwego i wskaznika
potozenia na module wahliwym. Zatgcznik 1 jest dostarczany do
sitownikéw wahliwych.

7. Inteligentny uktad sterowania SERVOCONT-02 sitownikéw

elektrycznych

7.1. Opis
Przeznaczenie
SERVOCONT-02 jest zintegrowanym ukfadem elektronicznym
umozliwiajgcym programowg konfiguracje parametrow sitownika
oraz bezposrednie sterowanie przez wspotczesne systemy
automatyki, regulatory i sterowniki PLC, a takze klasyczne stacyjki
zdalnego sterowania.
Niniejsza DTR obowigzuje dla sitownikdbw wyprodukowanych
w roku 2004 i pozniej.
Sterowanie
SERVOCONT-02 umozliwia sterowanie sitownikiem za pomoca
znormalizowanego sygnatu prgdowego 4+20mA z zewnetrznym
zasilaniem linii sterujgcej. Sygnat sterujgcy jest odseparowany
galwanicznie od napiecia zasilajgcego oraz innych sygnatéw
wejsciowych i wyjsciowych. Sitownik moze by¢ réwniez sterowany
sygnatem tréjstawnym 24V DC o dowolnej polaryzacji,
podawanym bezposrednio z modutu sterowania systemu
automatyki, sterownika PLC, regulatora lub stacyjki zdalnego
sterowania. WejScie sterowania tréjstawnego jest rowniez
odseparowane galwanicznie od napiecia sieci i innych sygnatow.
Trzeci z trybdw sterowania realizowany jest poprzez transmisje
typu fieldbus (Modbus Iub Profibus). Kabel transmisyjny
podtgczony jest do sitownika poprzez reapeter RPT-01
zapewniajgcy separacje galwaniczng od magistrali oraz

regeneracje sygnatu. Przetgczanie trybu sterowania
z analogowego na tréjstawny Ilub transmisyjny odbywa sie
programowo.

Ponadto sitownikiem mozna sterowacC lokalnie wykorzystujgc
stacyjke umieszczong na obudowie sitownika. Sterowanie lokalne
sitownikiem, ktéry nie jest wyposazony w stacyjke odbywa sie za
pomocg odpowiednich przyciskow pilota PGl. Przetgczenia w tryb
pracy lokalnej mozna dokona¢ za pomocg kluczyka, ktory
nastepnie mozna wyjgc ze stacyjki niezaleznie od jej potozenia lub
zdalnie napieciem 24V DC. Przetgczenie w tryb pracy lokalnej
dokonuje sie rowniez za pomoca pilota. Wyjecie pilota z gniazda
sitownika powoduje automatycznie jego przetgczenie w tryb pracy
zdalne;.

Odwzorowanie potozenia

Sygnat  zwrotny  potozenia  sitownika jest  wytwarzany
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7.2.

Budowa

w nteligentnym dwuprzewodowym przetworniku potozenia typu
TRANSOLVER®. Sygnat ten, w postaci cyfrowej, jest
wykorzystywany przez SERVOCONT-02 jako sprzezenie zwrotne.
Jednocze$nie sygnat, w postaci analogowej, moze byc¢
wyprowadzony na zewnagtrz sitownika. Przetwornik potfozenia
moze pracowaC¢ w uktadzie z zasilaniem linii pomiarowej
z zewnatrz (np. z modutu pomiarowego systemu automatyki) lub
z wewnatrz sitownika. W obydwu przypadkach sygnat zwrotny jest
odseparowany galwanicznie od napiecia sieciowego i innych
sygnatow wejsciowych i wyjsciowych sitownikach. W przypadku
zasilania zewnetrznego, sygnat zwrotny bedzie dziatat pomimo
zaniku napiecia sieciowego zasilajgcego sitownik.

Zardwno przy zasilaniu zewnetrznym 24V DC jak i wewnetrznym
toru sygnatu zwrotnego 4+20mA, zapewniona jest mozliwos¢
obcigzenia linii pomiarowej rezystancjg do 500Q.

Sygnalizacja

SERVOCONT-02 w sposéb cigglty bada wiarygodnosc
analogowego sygnatu wodzgcego oraz sygnatu zwrotnego.
W przypadku przerwy lub zwarcia ktorego$ z tych sygnatow,
naped sitownika jest blokowany. Stan taki jest sygnalizowany
odpowiednim komunikatem na wyswietlaczu LCD nr 2.
SERVOCONT-02 posiada rozbudowany i wielopoziomowy uktad
autokontroli i zabezpieczeh. Stan gotowosci elektrycznej jest
sygnalizowany niebieskg LED ,GOTOWOSC” oraz potwierdzany
pobudzeniem przekaznika wewnetrznego GE. Wystgpienie awarii
lub zaktécenia zewnetrznego powoduje dezaktywacije przekaznika
(przetgczenie przekaznika w stan niepobudzony) i wydanie
odpowiedniego komunikatu na wys$wietlaczu. Sygnalizowane jest
rowniez przetgczenie sitownika w tryb pracy lokalne;.

Serwokontroler SERVOCONT-02 sktada sie z nastepujacych

podzespotdw:
* Inteligentnego przetwornika potozenia typu TRANSOLVER
wbudowanego wewnatrz sitownika. TRANSOLVER moze
byC zasilany z sitownika lub zzewnagtrz (patrz schemat
aplikacyjny). W przypadku zasilania wewnetrznego, odbiornik
taczy sie pomiedzy zaciski [13 i 14(+)]. Przy zasilaniu
zewnetrznym odbiornik wraz ze zrdédtem napiecia, taczy sie
pomiedzy zaciski [13(+) i 15]. Zasilanie z zewnatrz jest
korzystniejsze ze wzgledu na mozliwos¢ pomiaru potozenia
pomimo odtgczenia napiecia zasilajgcego sitownik. Przy
zaniku napiecia zasilania potozenie sitownika jest
odwzorowane zarowno w postaci sygnatu analogowego jak
i cyfrowo - na wySwietlaczu nr 1. Jednak nie bedzie wtedy
dziatato podswietlenie wysSwietlacza. W przypadku rezygnaciji
z wyprowadzenia sygnatu zwrotnego poza sitownik, nalezy
zmostkowa¢  zaciski [13] i [14] w  wielowtyku
przytgczeniowym sitownika.
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» Sterownika wraz z bezstykowym uktadem zatgczania,
wytgczania, rewersowania i hamowania elektrycznego silnika
oraz uktadami wejs¢/wyjS¢ analogowych, trojstawnych
i dwustanowych, wbudowanego wewnatrz sitownika.

* Przetwornika momentu (sity) wbudowanego wewnatrz
sitownika. )

* Przetgcznika sterowania lokalnego ZAMKNIJ/ OTWORZ,
dostepnego z zewnatrz (opcja).

 Stacyjki przetgczania trybu pracy ZDALNE/ MIEJSCOWE
uruchamianej kluczykiem, dostepnej z zewnatrz (opcja).

* Jezeli sitownik nie jest wyposazony w stacyjke sterowania
lokalnego, to funkcje przetgcznika ZAMKNIJ/OTWORZ
przejmujg przyciski SZ/SO na programatorze a funkcje
ZDALNE/MIEJSCOWE - Przycisk M/Z.

* Panelu sterowania z podswietlanymi ekranami
ciektokrystalicznymi, umieszczonego na obudowie sitownika
(Rys.B).

* Pilota (programatora) eksploatacyjnego PGl z przyciskami
20, 4, P, +, O, SO, SZ, M/Z, uzywanego przy konfiguracji
sitownika (Rys.B).

Panel sterowania pokazany na Rys. B znajduje sie na $ciance
przedniej sitownika. Jest wyposazony w dwa podsSwietlane
wyswietlacze LCD. Lewy wys$wietlacz nazywany dalej LCD nr 1
wraz z przyciskami 4, 20 na pilocie PGl stuzy do programowania
inteligentnego przetwornika potozenia. Prawy wyswietlacz - LCD
nr 2 wraz z trzema przyciskami: P, O, + na pilocie stuzy do
konfiguraciji pracy sitownika.

W czasie normalnej pracy na ekranie LCD nr 2 mozna
obserwowac stopien wysterowania sitownika w procentach oraz
wielkoS¢ sygnatu analogowego wodzgcego sitownikiem w mA
(tylko wtedy, gdy sitownik zostat zaprogramowany na prace
analogowg). Przetgczania dokonuje sie naciskajgc i trzymajgc
wcisniety przycisk P do momentu zmiany wysSwietlanego
parametru.
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7.3.

Rys. B

Realizowane funkcje
Serwokontroler SERVOCONT-02 realizuje:

Pomiar potozenia sitownika, odczyt na wy$wietlaczu LCD
nr1w[mA]i[%].

Wydawanie analogowego sygnatu potozenia sitownika
4+20mA z zasilaniem wtasnym lub zewnetrznym.

Pomiar liczby cykli pracy wykonanych przez sitownik
i wysSwietlanie na LCD nr 1.

Pomiar temperatury wewnatrz sitownika i wysSwietlanie na
LCD nr 1.

Pomiar analogowego sygnatu wodzgcego 4+20mA
i wySwietlanie na LCD nr 2.

Automatyczne zatrzymanie sitownika w zadeklarowanych
potozeniach krancowych. Wytgcznik momentowy dziata
wtedy jako zabezpieczenie.

Wydawanie powielen sygnatéw potozen krancowych
w postaci stykdéw komplementarnych KO i KZ, 230V AC/DC
1A, w kierunku otwarcia zamkniecia.

Dwa swobodnie programowalne przekazniki PO i PZ,
pobudzane w zaleznoéci od potozenia sitownika (styki 230V
AC/DC, 1A).

Pomiar momentu (sity) sitownika.

Mozliwo$¢ regulacji momentu maksymalnego sitownika
w zakresie 50+99% momentu znamionowego.

Powielenie sygnatu zadziatania uktadu kontroli momentéw
w postaci stykow komplementarnych MO i MZ, 230V AC/DC
1A, w kierunku otwarcia i zamkniecia.
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7.4.

* Mozliwos¢ konfigurowania zatrzymania sitownika przy
otwieraniu lub zamykaniu wskutek osiggniecia zadanego
momentu (niezaleznie). Funkcja zatrzymania w potozeniach
krancowych dziata wtedy jako zabezpieczenie.

* Mozliwos¢ recznego lub automatycznego konfigurowania
potozen krancowych (funkcja AUTOSTROJENIE).

* Sterowanie analogowe sygnatem 4+20mA.

» Sterowanie trojstawne sygnatem 24V DC.

* Sterowanie lokalne wigczane kluczykiem w stacyjce lub
zdalnie przez operatora. Przetgczenie w sterowanie lokalne
ma priorytet.

* Sygnalizacja przetgczenia sitownika w tryb pracy lokalnej
stykiem zwiernym M/Z, 230V AC/DC 1A.

* Mozliwos¢ nastawiania strefy nieczutoSci przy sterowaniu
analogowym.

* Automatyczne dostosowanie histerezy do nieczutosci.

* Wydawanie komunikatéw awaryjnych na wys$wietlaczu LCD
nr2.

* Autokontrola uktadu sterujgcego oraz kontrola sygnatow
analogowych | napiecia sieci. Sygnalizacja gotowosci
w postaci LED "GOTOWOSC” na panelu nastaw oraz styku
komplementarnego GE, 230V AC/DC 1A.

» Zabezpieczenie przed rekonfiguracjg funkcji sitownika

hastem dostepu.

Zabezpieczenie zwarciowe silnika.

Zabezpieczenie zanikowo - fazowe.

Zabezpieczenie przed przypadkowg zamiang kolejnosci faz.

Zabezpieczenie termiczne silnika.

Zabezpieczenie przepieciowe.

Zabezpieczenie przeciwzakiéceniowe (filtr).

Konfigurowanie sitownika (programowanie)
Uwaga Przed rozpoczeciem konfiguracji nalezy upewnié sie, ze:

sitownik liniowy jest prawidtowo dobrany do zaworu, czyli: skok
zaworu miesci sie w_zakresie 50+95% skoku znamionowego
sitownika, zawor wytrzyma site znamionowg sitownika przytozong
do wrzeciona, a sitownik jest prawidtowo zamocowany na
Zaworze;

sitownik wahliwy ma ustawione i zablokowane (dokrecone)
zderzaki tak, aby nie byto mozliwe przekroczenie zakresu ruchu
urzadzenia nastawczego oraz znamionowego skoku sitownika,
a korba prawidtowo potgczona z urzadzeniem nastawczym.
Zakres ruchu korby powinien miesci¢ sie w_zakresie 50+100%
skoku znamionowego sitownika;

funkcjie blokad, zabezpieczen i sterowan realizowane przez
system automatyki, pobierajgcy dane z sitownika (sygnalizatory
i potozenie), sg zablokowane (nie bedg miaty wptywu na prace
sitownika podczas konfigurowania).
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Niespetnienie tych warunkéw grozi uszkodzeniem urzadzenia

nastawczego, zakidceniami w ukladzie sterowania obiektu

technologicznego oraz nieprawidtowym wykonaniem
automatycznego strojenia przez sitownik.

Cato$¢ czynnosci zwigzanych z konfiguracjg pracy sitownika,
odbywa sie programowo, za pomocg pilota PGl. Sitownik nalezy
przetgczy¢ na stacyjce w sterowanie Miejscowe (lokalne),
podtgczy¢ wielowtyk, podaC napiecie =zasilania i zewnetrzne
sygnaty sterujgce. Nie jest mozliwe rozpoczecie konfiguracji jezeli
sitownik nie jest przetaczony w sterowanie lokalne. Podczas
ustawiania parametrow uzytkowych sitownika niebieska dioda LED
sygnalizuigca GOTOWOSC $wieci $wiattem pulsujgcym, za$
przekaznik GE nie jest pobudzony.

7.4.1 Podanie hasta dostepu

Podanie hasta jest pierwszym krokiem programowania.
Zabezpiecza ono sitownik przed dostepem oséb niepowotanych.
W celu wpisania hasta nalezy wcisng¢ i przytrzymac przycisk O
az do pojawienia sie napisu:

I]---

Sterownik oczekuje na podanie pierwszej cyfry z czterocyfrowego
hasta uzytkownika. Zmiana wartosci liczbowych poszczegdlnych
cyfr odbywa sie za pomocg przycisku +, potwierdzenie ustawiane;j
cyfry i przejscie do kolejnej - przyciskiem P.

Jezeli podane zostanie btedne hasto, nie jest mozliwe dokonanie
zadnych zmian w parametrach pracy sitownika i uktad powraca do
swojej poprzedniej konfiguraciji.

Hasto dostepu jest ustawione fabrycznie na 0000. Zaleca sie
zmiane tego hasta przez uzytkownika. Po wpisaniu hasta
sterownik oczekuje na ponowne jego wpisanie. Jezeli zostanie
wcisniety przycisk O nastgpi przejscie do programowania
parametrow sitownika. Wprowadzenie nowego hasta bedzie
obowigzywato przy nastepnej prdébie zmiany parametrow
sitownika.

7.4.2 Programowanie ukfadu przecigzeniowego (sity)

Programowanie uktadu przecigzeniowego odbywa sie poprzez
ustawienie zadanych momentéw (sit) dla kierunku otwierania
i zamykania, przy ktérych nastgpi zadziatanie  uktadu
przecigzeniowego.

Nastawienie wartosci momentéw jest pierwszg czynnoscig
konfiguracyjng. W toku dalszej konfiguracji sitownik bedzie dziatat
pod kontrolg nastawionego uktadu momentowego. W przypadku
konfigurowania sitownika na urzgdzeniu nastawczym, na ktérym
brak jest oznaczen potozen krancowych, zaleca sie poczgtkowe
ustawienie momentow minimalnych (50%). Po zakonczonej
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konfiguracji mozna ponownie skorygowac nastawione momenty.
Nastawa momentéw polega na wprowadzeniu mnoznika dla
momentu znamionowego z przedziatu 50+99%. Odpowiednie
komunikaty wygladajg nastepujgco:

F[EU moment zadany dla kierunku otwieranie (60%)

Zmiany momentu dokonuje sie przyciskiem + (skok co 5%),
potwierdzenia ustawionej warto$ci - przyciskiem P. Po wpisaniu
momentu zadanego dla kierunku otwierania (FO), nalezy wpisaé
moment w kierunku zamykania (FC):

F[Eﬂ Moment zadany dla kierunku zamykanie (60%)

Dalsze operacje przy kalibracji sitownika odbywajg sie juz pod
kontrolg tak ustawionego uktadu momentowego.

7.4.3 Zdefiniowanie kierunku otwierania sitownika
Na wysSwietlaczu pojawia sie komunikat z zapytaniem
o prawidtowos¢ kolejnosci faz:

3 7

Sterownik oczekuje na okre$lenie kierunku otwierania sitownika
wzgledem sterowanego obiektu (np. zaworu). Konieczne jest
krotkie zasterowanie za pomocg stacyjki sterowania lokalnego
sitownika, lub przycisku programatora SO i sprawdzenie, czy ruch
sifownika powoduje otwieranie zaworu (klapy). Jezeli tak jest,
nalezy po zatrzymaniu sitownika nacisng¢ przycisk P (kierunek
ruchu prawidtowy). Jezeli ruch jest przeciwny, nalezy nacisngé
przycisk O (odwrotny).

7.4.4 Wybor zrodia sygnatu sterujgcego w trybie pracy automatycznej
Po zakonczeniu definiowania kierunku ruchu na wysSwietlaczu
wyswietlony zostanie aktualnie nastawiony rodzaj pracy tzn.:

l'P'FI wodzenie za sygnatem analogowym

I'P'l': sterowanie sygnatem trojstawnym

I'P'b sterowanie transmisjg obiektowg (opcja)

I'P'l' dla sitownika wyposazonego w regulator Pl

(opcja)

Zmiany tego parametru mozna dokona¢ przyciskiem O (opcja).
Przycisniecie P powoduje wpisanie parametru i przejscie do
nastepnego kroku programowania.
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7.4.5 Programowanie sposobu ograniczenia ruchu sitownika

Sterownik ma mozliwo$¢ zaprogramowania sposobu ograniczenia
ruchu sitownika, czyli tego, czy w danym kierunku zatrzymanie
nastgpi po zadziataniu  ograniczenia  drogowego, czy
momentowego. Drugie ograniczenie dziata wtedy jako
zabezpieczenie, za$ jego zadziatanie potraktowane zostanie jako
wystgpienie sytuacji awaryjne;j.

Sposbéb ograniczenia ruchu mozna programowac niezaleznie
w obu kierunkach.

Wybér sposobu ograniczenia ruchu sitownika w kierunku
otwieranie.

Na wyswietlaczu wida¢ odpowiednie komunikaty:

[IL -F otwieranie na moment (site)
lub
[]_ -P otwieranie na potozenie krancowe (20mA)

OL'S otwieranie na moment lub potozenie

Podobnie jak poprzednio wyboru dokonuje sie przyciskiem O, zas
potwierdzenia - przyciskiem P.

W trybie ograniczenia ruchu otwierania momentem (OF), w czasie
pracy sitownik zatrzyma sie po osiggnieciu zadanego momentu
(sity), co zostanie potwierdzone pobudzeniem przekaznika MO.
Jesli zatrzymanie wystgpi w zakresie sygnatu potozenia 19,40 -
19,99mA, mimo braku osiggniecia przez sygnat potozenia wartosci
20,00mA, pobudzony zostanie przekaznik KO. Funkcja wytgczenia
ruchu sitownika w potozeniu krancowym OTWARTE (20mA) dziata
jako zabezpieczenie, tzn. przekroczenie przez sygnat potozenia
wartosci powyzej 19,99mA powoduje: zatrzymanie sitownika,
pojawienie sie na wysSwietlaczu komunikatu o awarii
i dezaktywacje przekaznika GE.

W przypadku ograniczenia ruchu potozeniem (OP) zatrzymanie
sitownika nastgpi po osiggnieciu przez sygnat potozenia 20mA
(potozenie koncowe OTWARTE), przy czym zostanie pobudzony
przekaznik KO. Kontrola momentu (sity) dziata jako
zabezpieczenie i w kazdej chwili po przekroczeniu ustawionej
wartosci pobudza przekaznik MO i powoduje: zatrzymanie
sifownika, pojawienie sie na wyswietlaczu komunikatu o awarii
i dezaktywacje przekaznika GE (przetgczenie przekaznika w stan
niepobudzony)

W trybie OS pierwsze ze zdarzen moment/sita lub potozenie
zatrzymuje sitownik i pobudza odpowiedni przekaznik potozenia
krancowego KO Iub przekaznik uktadu momentowego MO.
Sitownik jest stale w gotowosci elektrycznej.

Wybér sposobu ograniczenia ruchu sitownika w kierunku
zamykanie.

Na wyswietlaczu wida¢ odpowiednie komunikaty:
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[L_F zamykanie na moment lub site doszczelnienie
lub
[L-P zamykanie na potozenie krancowe (4mA)

EL -5 zamykanie na moment lub potozenie

Podobnie jak poprzednio zmiany wyboru dokonuje sie przyciskiem
O, za$ potwierdzenia - przyciskiem P.

W przypadku ograniczenia ruchu momentem (CF), w czasie pracy
sitownik zatrzyma sie po osiggnieciu zadanego momentu, co
zostanie potwierdzone pobudzeniem przekaznika MZ. Jezeli
zatrzymanie wystgpi w zakresie 4,01-4,60mA sygnatu potfozenia,
mimo braku osiggniecia przez sygnat potozenia wartosci 4,00mA
zostanie pobudzony przekaznik KZ. Funkcja wytgczenia
w pofozeniu krancowym ZAMKNIETE (4,00mA) dziata jako
zabezpieczenie, tzn. przekroczenie przez sygnat potozenia
wartosci ponizej 4,01lmA powoduje: zatrzymanie sitownika,
pojawienie sie na wysSwietlaczu komunikatu o awarii
i dezaktywacje przekaznika GE.

W przypadku ograniczenia ruchu potozeniem (CP), zatrzymanie
sitownika nastgpi po osiggnieciu prgdu zwrotnego 4mA, przy czym
zostanie pobudzony styk KZ. Kontrola momentu (sity) dziata jako
zabezpieczenie i w kazdej chwili po przekroczeniu ustawionej
wartosci pobudza przekaznik MZ a takze powoduje: zatrzymanie
sitownika, pojawienie sie na wyswietlaczu komunikatu o awarii
i dezaktywacje przekaznika GE.

W trzecim przypadku (CS) pierwsze ze zdarzen moment lub
potozenie zatrzymuje sitownik i pobudza odpowiedni przekaznik
potozenia krancowego ZAMKNIETE KZ lub przekaznik ukfadu
momentowego MZ. Sitownik jest stale w gotowosci elektrycznej.

W zakresie sygnatu potozenia 4,60-19,40mA kontrola momentu
dziata zawsze jako zabezpieczenie.

Po potwierdzeniu wyboru przyciskiem P uktad przechodzi do
nastepnego etapu programowania.

7.4.6 Ustawienie sygnalizatoréw posrednich OP i CP.
Sygnalizatory posrednie mogg by¢ ustawione w dowolnym
potozeniu sitownika pomiedzy 1% a 99%. Na wyswietlaczu
pojawia sie pierwotnie zaprogramowana wartoS¢ potozenia
posredniego na otwarcie OP wyrazona w [%] otwarcia zaworu, na

przyktad:

Zmiany wartosci dokonuje sie przyciskiem +. Przytrzymanie
wcisnietego przycisku + powoduje automatyczne zwigkszanie
programowanego parametru co sekunde o jeden. Potwierdzenia
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ustawionej wartosci dokonuje sie przyciskiem P. Potwierdzone
pofozenie zostanie zapamietane a jego przekroczenie przez
sitownik bedzie sygnalizowane pobudzeniem przekaznika PO.
Nastepnie na  wysSwietlaczu  pojawia  sie  pierwotnie
zaprogramowana wartos¢ potozenia posredniego CP wyrazona
w [%] otwarcia zaworu, na przyktad:

(P30

Programowanie odbywa sie analogicznie jak OP. Przekroczenie
przez sitownik potozenia CP bedzie sygnalizowane pobudzeniem
przekaznika PZ. Po potwierdzeniu wyboru przyciskiem P uktad
przechodzi do nastepnego kroku programowania.

7.4.7 Ustawienie strefy nieczutosci

Jezeli przy wyborze zrédta sygnatu sterujgcego ustawiono tryb
trojstawny krok ten jest automatycznie pomijany.

Ustawienie strefy nieczutosSci jest niezbedne, jezeli podczas
wyboru zrédta sygnatu sterujgcego ustawiono tryb analogowy.
Zadana nieczutoS¢ sterowania analogowego moze by¢ zmieniona
w przedziale od 0.8% do 5,0% z krokiem 0.1%. Automatycznie ze
zmiang nieczutosci nastepuje odpowiednia zmiana histerezy
uktadu. Dzieki takiemu rozwigzaniu, sitownik zachowuje
odpowiednig tolerancje zaréwno przy nawrotach sygnatu
sterujgcego, jak i przy zmianach sygnatu w tym samym kierunku.

Histereza i strefa nieczutoSci.

Rys. C
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Ustawienie strefy nieczutosci jest niezbedne, jezeli jako parametr
“Rodzaj pracy” ustawiono “Wodzenie za sygnatem analogowym’.
Na wyswietlaczu pojawia sie ostatnio zaprogramowana warto$¢
strefy nieczutosci, na przykfad:

n'Eﬂ*‘*

Zmiane wartosci i jej potwierdzenie dokonuje sie tak jak
poprzednio klawiszami - odpowiednio + i P. Dtuzsze przytrzymanie
klawisza + powoduje cykliczne zwiekszanie wartosci nieczutosci.
Zalecana wielkos¢ nastawy nieczutosci zalezy od widma sygnatu
sterujgcego a w szczegodlnosci zaktdécen. Zbyt mata nastawa
spowoduje czeste zatgczanie silnika i zablokowanie sitownika na
skutek przegrzania silnika. Warto$¢ zbyt duza pogorszy wskaznik
jakosci regulacji. W praktyce do regulacji procesdéw cieplnych
w wiekszo$ci przypadkéw odpowiednia jest nastawa 1.5%.

7.4.8 Ustawienie transmisji obiektowej
W ustawieniach komunikacji obiektowej typu "Modbus” nalezy
zdefiniowac¢ parametry predkosci transmisji oraz adres sieciowy
danego obiektu (sitownika).
Predkosci transmisji obiektowej
Ustawienie predkosci transmisji obiektowej jest niezbedne, jezeli
jako parametr “Rodzaj pracy”’ ustawiono “Sterowanie transmisjg
obiektowg”.
Na wyswietlaczu pojawia sie warto$¢ predkosci, na przyktad:

5192

Predkos¢ transmisji dla komunikacji “Modbus” mozna ustawi¢ na
wartos¢ 1,2; 2,4; 4,8; 9,6; 19,2; 38,4; 57,6 i 115,2kbps. Zmiane
wartosci i jej potwierdzenie dokonuje sie klawiszami - odpowiednio
+ i P. Dluzsze przytrzymanie klawisza + powoduje automatyczne
zwiekszanie wartosci S.

Adres sieciowy

Ustawienie adresu sieciowego jest niezbedne, jezeli jako parametr
“Rodzaj pracy” ustawiono “Sterowanie transmisjg obiektowg”.

Na wyswietlaczu pojawia sie numer adresu, na przyktad:

R-99

Adres sieciowy dla komunikacji “Modbus” mozna ustawic

dokonuje sie klawiszami - odpowiednio + i P. Dtuzsze
przytrzymanie klawisza + powoduje automatyczne zwiekszanie
wartosci A.

W przypadku komunikacji “Profibus” nie ma pytania o predkosc
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7.4.9 Ustawienie licznika cykli
Na wyswietlaczu pojawia sie napis:

Lc

Aby skasowac licznik cykli bez zmiany dzielnika nalezy wpisac
dzielnik, ktory uzywany byt do tej pory. Dzielnik moze byc¢
catkowitg liczbg z przedziatu 1+100. Wpisanie 0 spowoduje
ustawienie wartoéci dzielnika rownej 1, natomiast wpisanie
wartosci wiekszej od 100 - wpisanie wartosci dzielnika réwnej 100.
Jezeli licznik cykli ani dzielnik nie bedzie zmieniany nalezy
nacisngc przycisk P. W celu skasowania licznika cykli lub zmiany
wartosci aktualnie nastawionego dzielnika nalezy wykonac ponize;j
opisane czynnosci:
+ wyswietli¢ aktualny dzielnik (kolejne wcisniecie klawisza 20)
wcisng¢ najpierw 4 a potem 20 i przytrzymac oba przyciski
az do pojawienia sie symbolu gotowosci do programowania

”

¢ wcisngc 4, na ekranie pojawi sie cyfra 0.

¢ wpisa¢ dzielnik, maksymalnie 100. Przycisk 4 zmienia
warto$¢ cyfry (od 0 do 9 w petli), przycisk 20 powoduje
zatwierdzenie biezgcej cyfry i przejscie do ustawiania

nastepnej.
¢ po ustawieniu ostatniej cyfry przycisng¢ 20, spowoduje to
skasowanie licznika i  wySwietlenie na  ekranie

wyzerowanego licznika cykli.
Po zakonczeniu programowania licznika cykli nalezy nacisngc¢
przycisk P.

7.4.10 Autostrojenie sitownika
Po zakonczeniu ustawiania licznika cykli nastepuje zapytanie
0 wykonanie operacji autostrojenia sitownika tzn. automatycznego
ustawienia dla sitownika potozenn ZAMKNIETE i OTWARTE.
Na wyswietlaczu pokazuje sie komunikat:

Aok

Nacisniecie przycisku P powoduje uruchomienie autostrojenia.
Rezygnacja (nacisniecie przycisku O) powoduje przejscie do
strojenia recznego, opisanego w punkcie 7.4.11 ,Ustawianie
reczne potozen ZAMKNIETE i OTWARTE sitownika”.

Rozpoczecie autostrojenia jest sygnalizowane napisem:

fuko
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Sitownik wykonuje ruch w kierunku otwieranie do chwili
osiggniecia zadanego momentu/sity otwierania i w ten sposéb
sterownik okresla potozenie OTWARTE, po czym steruje
w kierunku zamykanie. Po osiggnieciu zadanego momentu/sity
zamkniecia sterownik ustawia potozenie ZAMKNIETE. Nastepnie
sitownik wykonuje ruch w kierunku otwieranie do osiggniecia
potowy zakresu sygnatu potozenia tj. 12.00mA i zatrzymuije sie.
Jest to koniec autostrojenia. Nastepuje przejscie do konca
programowania. Patrz punkt 7.4.12 "Koniec programowania”.

Podczas autostrojenia mozliwe jest w dowolnym momencie
awaryjne zatrzymanie sitownika przez przetaczenie
dowolnego przycisku stacyjki lub programatora (”Zamknij”
lub ”Otwérz”). Program przechodzi wtedy ponownie do
zapytania o autostrojenie. Jezeli przerwanie autostrojenia
nastgpito po osiagnieciu zadanego momentu, a tym samym
wprowadzeniu zmian w konfiguracji, to nastawa pierwotnych
potozen kranncowych jest tracona i sitownik nalezy zestroi¢
recznie lub wigczajgc ponownie autostrojenie.

Autostrojenie nie zostanie wykonane prawidtowo jezeli:

* wystapi zbyt duzy opér urzadzenia nastawczego
pomiedzy potozeniami skrajnymi,

* sitownik jest zle dobrany do urzadzenia nastawczego,

» zderzaki w sitowniku wahliwym zostaty przesuniete poza
zakres ruchu urzadzenia nastawczego lub zle
zamocowane.

* nastapito zakleszczenie modutu liniowego lub
wahliwego w skrajnym potozeniu (mozliwe, jezeli
zastosowano moduty innych producentow).

7.4.11 Ustawienie reczne potozen ZAMKNIETE i OTWARTE sitownika
Procedura  recznego  ustawienia  potozen  ZAMKNIETE
i OTWARTE polega na przyporzgdkowaniu tym potozeniom
wartosci sygnatu potozenia 4 i 20mA.
Na wyswietlaczu pojawia sie komunikat:

HJ

Jezeli uzytkownik zrezygnuje z opcji autostrojenia moze dokonac
ustawienia zakresu pracy przetwornika potozenia recznie, badz
zrezygnowac ze strojenia i pozostawi¢ poprzednie nastawy.
Wociskajgc teraz P mozna zrezygnowal ze strojenia potozen
krancowych pozostawiajgc poprzednie nastawy. Sitownik przejdzie
do konca programowania (komunikat END).
Przetwornik moze realizowa¢ nastepujgce funkcje:

* Pomiar potozenia sitownika i wySwietlanie sygnatu w [mA].
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* Pomiar potozenia sitownika i wySwietlanie sygnatu w [%].

* Pomiar i wySwietlanie kata wychylenia przetwornika
potozenia w [9.

» Zliczanie wykonanych cykli pracy i wyswietlanie ich liczby
podzielonej przez dzielnik. Za iloS¢ wykonanych cykli
przyjmuje sie ilos¢ wykonanych od ostatniego kasowania
licznika nawrotéw, podzielong przez 2. Liczba cykli jest
symbolizowana na wyswietlaczu litere [C].

* WysSwietlanie aktualnego podzielnika licznika cykli pracy
sitownika.

e Pomiar temperatury wewngtrz przetwornika i jej
wyswietlanie w [C].

Parametry te mozna wys$wietla¢ kolejno, przyciskajgc przycisk 20.
W trakcie strojenia sterowanie sitownika moze odbywacé sie
recznie lub za pomocg stacyjki sterowania lokalnego. Nastawianie
przetwornika odbywa sie za pomocg 2 przyciskdw umieszczonych
na pilocie PGl oznaczonych 4 i 20. Komunikaty i wartosci
pomiarow sg wyswietlane na ekranie ciektokrystalicznym nr 1.
Programowanie reczne potozen kranncowych sitownika przy
ograniczeniu ruchu sitownika “na potozenie krancowe”.

Jezeli poprzednio dla jednego z  kierunkdw  ruchu
zaprogramowano ograniczenie na potozenie krancowe, to
w strojeniu recznym nalezy dla tego kierunku zaprogramowac
odpowiednie potozenie krancowe (4mA dla zamkniecia i 20mA dla
otwarcia). W celu rozpoczecia tego etapu programowania nalezy
naciskac klawisz 20, az na ekranie LCD nr 1 pokaze sie wartosci
pradu w [mA].

W celu zaprogramowania potozenia zamkniete nalezy: za pomocg
stacyjki sterowania lokalnego lub recznie ustawi¢ sitownik w
potozenie maksymalnego zamkniecia, tak aby jego przekroczenie
powodowato napinanie uktadu momentowego sitownika. Wtedy
nacisng¢ przycisk 4 i trzymajgc go - przycisk 20 i przytrzymac
wcisniete az do pojawienia sie symbolu gotowosci do
programowania:

Zwolni¢ obydwa przyciski. Nastepnie nacisng¢ przycisk 4. Na
wyswietlaczu pojawi sie liczba 04.00. Potwierdzamy wartosc
ponownym przycisnieciem 4.

W przypadku pojawienia sie symbolu:

=

patrz uwagi na koncu niniejszego punktu.

W celu zaprogramowania potozenia OTWARTE nalezy: za
pomocg stacyjki sterowania lokalnego lub recznie przestawi¢
sitownik w potozenie maksymalnego otwarcia. Podobnie jak przy
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programowaniu potozenia zamkniete wcisngé jednoczesnie
przyciski 4 i 20 i przytrzymac¢ wciSniete do pojawienia sie symbolu
gotowosci do programowania ”----". Nastepnie zwolni¢ obydwa
przyciski. Wcisng¢ 20. Na wysSwietlaczu pojawi sie liczba 20.00.
Potwierdzi¢ warto$¢ pradu przyciskiem 20.

Programowanie potozen krancowych sitownika przy
ograniczeniu ruchu sitownika “na moment (site)”.

Przyciskajac kolejno 20, doprowadzi¢ do wyswietlania wartosci
prgdu [mA] na ekranie LCD nri. Wtedy za pomocag stacyjki
sterowania lokalnego ustawic sitownik w potozenie maksymalnego
zamkniecia. Zatrzymanie sitownika powinno nastgpi¢ na skutek
zadziatania zabezpieczenia momentowego. Wcisng¢ przycisk 4 a
nastepnie 20 i przytrzymac wcisnigte do pojawienia sie symbolu
gotowosci do programowania:

Zwolni¢ obydwa przyciski i nacisng¢ przycisk 4. Na wySwietlaczu
pojawi sie liczba 04.00. Ze wzgledu na mozliwe przesuniecia
punktu domkniecia np. wskutek temperatury lub zuzycia
mechanicznego, potozenie krancowe 4.00mA powinno zostac
przesuniete poza zakres ruchu sitownika. W tym celu nalezy
wciskac kolejno przycisk 20, co spowoduje zwigekszanie krokami
pradu o 0.05mA. Nalezy ustawi¢ mozliwie najmniejszg warto$é
prgdu poczatkowego, przy ktérym nastepuje domykanie na
moment a nie wigczy sie jeszcze zabezpieczenie krancowe.
Wielkos¢ korekty zalezy od sprezystosci catego ukfadu
kinematycznego urzgdzenia nastawczego i jego stabilnosciw
roznych warunkach pracy. W praktyce wystarczy nastawiaé
wartos¢ 04.10mA dla zaworow liniowych i uktadow dzwigniowych,
ktérych ruch ograniczono klockami oporowymi sitownika oraz
04.30mA dla uktadéw dzwigniowych nie ograniczanych klockami.
W przypadku autostrojenia przesuniecie zakresu wynosi 4.30mA.

Po wprowadzeniu korekty potwierdzamy warto§¢ ponownym
przycisnieciem 4. Na ekranie obok wartosci liczbowej powinien
pojawi¢ sie symbol “mA”.

W przypadku pojawienia sie symbolu:

o

patrz uwagi na koncu niniejszego rozdziatu.

Programowanie  pofozenia  drugiej krancowki  przebiega
analogicznie. Za pomocg stacyjki sterowania lokalnego nalezy
przestawi¢ sitownik w potozenie maksymalnego otwarcia az do
zatrzymania przez uktad momentowy.

Wcisngc¢ jednoczesnie przyciski 4 oraz 20 i przytrzymac wcisniete
do pojawienia sie symbolu gotowosci do programowania:
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Zwolni¢ obydwa przyciski. Wcisng¢ 20. Na wyswietlaczu pojawi
sie liczba 20.00. Potozenie krancowe 20.00mA powinno zostaé
przesuniete poza zakres ruchu sitownika. Wciskajgc kolejno
przycisk 4 otrzymamy zmniejszenie prgdu krokami o 0.05mA.
Dalej postepujemy analogicznie, jak przy ustawianiu kranca 4maA.
Na koniec potwierdzamy wartos¢ pradu przyciskiem 20. Na
ekranie obok wartosci liczbowej powinnien pojawi¢ sie symbol
“mA”.

W przypadku pojawienia sie symbolu:

=

patrz uwagi ponize;.
Po zakonczeniu operacji z ustawianiem zakresu pracy
przetwornika potozenia nalezy nacisngc¢ przycisk P.

Wejscie w tryb programowania zakresu jest mozliwe tylko
wtedy, gdy na wyswietlaczu jest pokazywana wartos¢ pradu
w [mA]. W przypadku wykonywania opcji pomiaru
procentowego lub pomiaru temperatury przetwornik nie
wejdzie w tryb programowania po przycisnieciu obydwu
przyciskow. Przetwornik posiada zabezpieczenie przed
mozliwoscig ustawienia zakresu pomiarowego ponizej 25%.
Przy prébie ustawienia takiego zakresu, wyswietlacz pokaze
symbol a zadany zakres pomiarowy nie zostanie wpisany.
Jezeli urzadzenie nastawcze ma si¢ zamyka¢ z nastawionym
momentem a otwiera¢é na potozenie krancowe, nalezy
poczatek zakresu ustawi¢ zgodnie z opisem ustawiania "na
moment” a koniec - zgodnie z ustawianiem “na potozenie
kranncowe”.

Ustawianie zakresu minimalnego i maksymalnego jest
catkowicie niezalezne. Mozna wiec wprowadza¢ korekty
jednego z nastawien (np.domkniecia sitownika) bez potrzeby
przesterowywania go w obydwa potozenia.

Wszystkie dane wprowadzone do przetwornika sa
zapamietywane w pamieci EEPROM i sg przechowywane az
do nastepnego programowania niezaleznie od obecnosci
napiecia zasilania.

7.4.12 Koniec programowania

Zakohczenie autostrojenia lub strojenia recznego powoduje
wyswietlenie komunikatu:

End

30



DTR

Sitowniki regulacyjne XI

oznaczajgcego koniec programowania. Nacisniecie przycisku “P”
powoduje zapis wszystkich zaprogramowanych parametréw
uzytkowych do pamieci EEPROM i powrét do normalnej pracy.
Jezeli podczas programowania parametrow uzytkowych przez
okres 2 minut nie nastgpi zadna akcja ze strony osoby
programujacej (nacisniecie przycisku Ilub sterowanie
sifownikiem) oznacza¢ to bedzie zaniechanie procedury
programowania i nastapi wyjscie z niej, przy czym parametry
zostajag takie, jakie byly zaprogramowane podczas
poprzedniego programowania. Wyjatek stanowi przerwanie
procedury autostrojenia. Wtedy po zaprogramowaniu jednego
lub obu potozen krancowych pierwotne nastawy potozen
krancowych zostaja utracone.

7.5. Regulator wbudowany PI (opcja)

Oprogramowanie sterownika Servocont-02 zawiera wbudowany
algorytm regulacji Pl (opcja). Wtacza sie go poprzez odpowiedni
wybér rodzaju pracy sterownika. Kanat analogowy sygnatu
zadanego spetnia wtedy role sygnatu zwrotnego regulowanego
procesu. Zadang wartos¢ procesu ustawia sie jako parametr
wprowadzany przy pomocy pilota PGl. Po wigczeniu pracy
automatycznej sterowany sitownik, poprzez zmiane swego
potozenia reguluje procesem stosujgc algorytm PI, tak aby
utrzymac sygnat zwrotny na poziomie wartosci zadane,.

Czujnik sygnatu zwrotnego procesu moze by¢ zasilany z wewnatrz
sitownika tak jak pokazano to na rysunku aplikacyjnym 1a.

7.5.1 Nastawy regulatora wbudowanego

Dostep do nastaw regulatora uzyskuje sie po wyborze rodzaju

pracy regulatora Pl i podaniu hasta 1111 przy wchodzeniu

w nastawy sitownika.

Kolejnos¢ i opis mozliwych nastaw regulatora wbudowanego.

. Po - Wartos¢ zadana procesu. Zakres nastaw 1 - 99%.

. P - Stata proporcjonalnosci (wzmocnienia) regulatora.
Zakres nastaw 0,1 - 25,5.

. S - Okres zdwojenia cztonu catkujgcego. Zakres nastaw 0,1
- 25,5 minuty.

. F - Stata filtru sygnatu zwrotnego procesu (a wiec i btedu
regulacji). Zakres nastaw 0,1 - 9,9s.

. tP - Tryb pracy regulatora P - prosty, O - odwrotny.

7.5.2 Zachowanie regulatora w okreslonych sytuacjach

1. Nieczuto$¢ nastawiana w sitowniku pozostaje nieczutoscig
sitownika. To znaczy, ze sygnat wyjsciowy regulatora, kiory jest
pofozeniem sitownika jest wyliczany w sposéb  ciggly.  Jezeli
roznica aktualnego potozenia sitownika i wyliczonego sygnatu
regulacji przekroczy wartos¢ wynikajgcg z ustawionej nieczutosci
nastgpi ruch sitownika.

2. Po kazdym btedzie za wyjgtkiem btedu ograniczenia ruchu
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(krancowki lub momentowki), zerowana jest catka regulatora.
Polaryzacja przyjmuje aktualng wartos¢ potozenia sitownika.

3. Tak samo jak w podpunkcie 2 dzieje sie przy przejsciu ze
sterowania lokalnego w zdalne lub po wtgczeniu sitownika.

4. Po wystgpieniu naturalnego ograniczenia ruchu lub btedu
ograniczenia ruchu (krancowki lub momentéwki), catkowanie
zatrzymywane jest tylko w kierunku, w ktérym nastgpito
ograniczenie ruchu.

Czton proporcjonalny regulatora dziata normalnie.

5. Catkowanie jest zawsze ograniczone do wartosci petnego
zakresu regulaciji tj. 100% zakresu.

6. Niewiarygodno$¢ sygnatu procesu (analogowy sygnat
wejsciowy 4-20mA) powoduje w trybie pracy zdalnej przejscie
sitownika w tryb pracy zdalnej trojstawnej. Umozliwia to
sterowanie reczne zdalne w czasie braku sygnatu procesowego.

7.5.3 Programowanie regulatora PI

Przed programowaniem regulatora Pl nalezy ustawiC opcje rP-r
w wyborze zrddta sygnatu sterujgcego.

Po zakonhczeniu ustawiania parametréw sitownika nalezy:

KROK 1: przejs¢ ponownie do podania hasta dostepu i wpisac¢:
1111

KROK 2: Ustawi¢ warto$¢ zadang procesu Po. Zakres nastaw 1 -
99%. Zwiekszenia dokonuje sie przyciskiem +, zmniejszenia
przyciskiem O, potwierdzenia ustawionej wartosci przyciskiem P.

P30

KROK 3: Ustawi¢ wzmocnienie P (statg proporcjonalnosci).
Zakres nastaw 0,1 - 25,5. Zwiekszenia dokonuje sie przyciskiem
+, zmniejszenia przyciskiem O, potwierdzenia ustawionej wartosci
- przyciskiem P.

PSS

KROK 4: Ustawi¢ czas zdwojenia (catkowania) S. Zakres nastaw
0,1 - 25,5 minuty. Zwiekszenia dokonuje sie przyciskiem +,
zmniejszenia przyciskiem O, potwierdzenia ustawionej wartosci -
przyciskiem P.

5255

KROK 5: Ustawi¢ statg filtracji sygnatu procesowego F. Zakres
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nastaw 0,1 - 9,9s. Zwiekszenia dokonuje sie przyciskiem +,
zmniejszenia przyciskiem O, potwierdzenia ustawionej wartosci
przyciskiem P.

F 99

KROK 6: Ustawi¢ tryb pracy regulatora: tP P - prosty, tP O -
odwrotny. Zmiany dokonujemy przyciskami + oraz O,
potwierdzenia ustawionej wartosci przyciskiem P.

EP P
P 0

Przyci$niecie przycisku P powoduje potwierdzenie nastawianego
parametru i zakohczenie programowania regulatora Pl.

7.6. Przeglad parametrow sitownika
Mozliwy jest przeglad zaprogramowanych parametrow
uzytkowych bez koniecznosci podawania hasta dostepu.
W tym celu nalezy:

* nacisngc i przytrzymac przycisk + do momentu wyswietlenia
pierwszego parametru (aktualny moment sitownika
wyrazony w % zakresu)

* kolejne naciskanie przycisku + powoduje wySwietlanie
nastepnego parametru w kolejnosci takiej jak przy
programowaniu oraz na koncu 2 parametrow serwisowych
i 3 ostatnich bteddw.

W trybie przegladu parametrow nie ma mozliwosci dokonania
zadnych zmian.

7.7. Wykrywanie stanéw awaryjnych

Sterownik SERVOCONT-02 wykrywa sytuacje awaryjne
uniemozliwiajgce prawidtowg prace sitownika, sygnalizujgc ten
fakt brakiem gotowosci - zgaSnieciem niebieskiej LED
"GOTOWOSC”, dezaktywacjg przekaznika GE i odpowiednim
komunikatem awaryjnym na LCD nr 2. Nastepuje zatrzymanie
sitownika.

Ponizej przedstawiono zestawienie awarii, jakie mogg wystgpi¢
podczas pracy sitownika w roéznych Kkonfiguracjach oraz
odpowiednie komunikaty awaryjne. Awarie te w wiekszosci nie
dotyczg samego sitownika, lecz zaktéceh w pracy jego otoczenia
lub niepoprawnej konfiguracji sitownika w stosunku do
sterowanego obiektu. Jezeli wystepuje jednoczesnie wiecej niz
jedna sytuacja awaryjna, wyswietlany jest komunikat o wyzszym
numerze btedu. W obecnej wersji oprogramowania wszystkie
aktualne btedy wyswietlane sg cyklicznie.
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7.8.

Kody komunikatéw awaryjnych

Kody komunikatow o sytuacjach awaryjnych wys$wietlanych na

LCD 2

Er01 - przy wtgczonym nadgzaniu za sygnatem analogowym brak

wiarygodnosci sygnatu sterujgcego.

Postepowanie: sprawdzi¢ podtgczenie przewodu sygnatu

sterujgcego i poziom tego sygnatu.

Er02 - sygnat zwrotny niewiarygodny. Brak zasilania przetwornika

pofozenia (w przypadku zasilania zewnetrznego) lub otwarty tor

sygnatu zwrotnego przy zasilaniu wewnetrznym (brak zwory lub

wskaznika potozenia na stykach 13 i 14 zigcza Harting'a).

W przypadku zasilania wewnetrznego mozliwe jest rowniez

uszkodzenie zasilania w SERVOCONCIE, lub Zle ustawiony

sitownik.

Er03 - przekroczenie warunku ograniczenia ruchu, jesli ustawione

jest ograniczenie ruchu ”"na droge” - Er3.0 oznacza przekroczenie

zadanego momentu; jezeli ustawione jest ograniczenie ruchu

"na moment” - Er3.1 oznacza przekroczenie zadanego potozenia

(4 lub 20mA).

Postepowanie: przy ograniczeniu "na droge” - sprawdzi¢ czy do

armatury nie dostata sie przeszkoda mechaniczna ograniczajgca

ruch; przy ograniczeniu “na moment”.- sprawdzi¢ czy nie ulegto

uszkodzeniu potgczenie sitownika i armatury. Jesli btad wystepuje

permanentnie- sprawdzi¢ poprawno$¢ Kkonfiguracji sitownika

(ograniczenie ruchu sitownika moze by¢, szczegdlnie po

konfiguracji recznej, ustawione niezgodnie ze stanem faktycznym

urzgdzenia nastawczego).

Er04 lub Er08 - brak fazy lub faz zasilajgcych silnik.

Postepowanie: przywrdcic.

Er05 - zmieniona kolejno$¢ faz zasilajgcych sitownik w stosunku

do poprzedniej konfiguracji (SERVOCONT-02 automatycznie

zapamietuje kolejno$¢ faz zasilajgcych sitownik po poprawnie

zakonczonym procesie programowania).

Postepowanie: przywroci¢ stan pierwotny lub przeprogramowaé

sitownik.

Er06 - awaria przetwornika momentu.

Er07 - przekroczenie temperatury pracy silnika. Zwykle btad

wystepuje na skutek zbyt czestego rewersowania napedu.

Postepowanie: sprawdzi¢ nastawy uktadu regulacji i strefy

nieczutosci.

Er08 - spalony bezpiecznik w SERVOCONCIE.

Er09 - zty kierunek obrotow sitownika. Jezeli btgd ten wystgpit po
poprawnym ustawieniu parametréw uzytkownika, oznacza to

zamienione koncowki przetwornika momentu (ztgcze Z6) Ilub

zamienione koncowki resolvera (ztgcze Z8).

Er10 - btad danych w pamieci EEPROM.

Er11 - brak komunikacji wewnetrznej w uktadzie SERVOCONT.

Jezeli transolver pracuje poprawnie (jest zasilany i sg wskazania
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na lewym wyswietlaczu) a mimo tego btgd wystgpit, nalezy
sprawdzi¢ czy poprawnie osadzona jest ptytka SNAO3 na ptytce
SCA02. Jezeli obydwie ptytki sg poprawnie potgczone a btad
wystepuje wymieni¢ komplet SERVOCONT-02.

Jezeli z jakiegokolwiek powodu zaniknie napiecie zasilajgce
transolver, wowczas po wigczeniu zasilania sitownika lub przy
ustawianiu zakresu pracy sitownika (recznym lub autostrojeniu)
btagd ten moze wystgpi¢. Nalezy wowczas usungé przyczyne braku
napiecia zasilania transolvera i ponownie uruchomié¢ sitownik.
Er12 - btad odwrotnego wychylenia uktadu momentowego - od
wersji 1.18.

Er13, 14 — brak komunikacji z siecig FIELDBUS.

Jezeli wystgpi sytuacja awaryjna sygnalizowana na LCD nr 2
btedami o numerach 6, 9, 10, 12 lub jakikolwiek na wyswietlaczu
LCD nr 1, to konieczne jest podjecie dziatan serwisowych.

8. Zabezpieczenia zewnetrzne sitownika

Sitownik wymaga zastosowania zewnetrznego zabezpieczenia
silnikowego. Nastawa zabezpieczenia silnikowego powinna by¢
zgodna z warto$ciami okreSlonymi w tabeli na Rys. D.

Predkosé XIRa XIRSa XIRb XIRSb XIRc XIRSc

[obr/min] | IN[A] | WA | INMA] | WAL | IN[A] | HIA] | IMA] | W[A] | INA] | WIA] | INIAT | HIA]
4 0,75 | 1,1 1 1,1 | 1,6 2 14 | 155|125 | 18 | 1,7 | 19
5,6 043 | 055 | 06 | 07 | 16 2 14 | 155|125 | 18 | 1,7 | 19
8 05 | 08 | 075 | 08 | 085 | 135 | 125 | 1,385 | 15 2 2 2,2
11 05 | 08 | 075 | 08 | 085 | 135 | 125 | 1,35 | 15 2 2 2,2
16 085 | 1,3 1 1115 | 1,8 | 18 2 29 | 32 | 34 | 38
22 085 | 1,3 1 11|15 | 1,8 | 18 2 28 | 35 | 32 | 36
32 1,5 2 2 | 22 | 345 | 38 | 43 | 48 4 44 | 52 | 58
41 19 | 22 | 23 | 26 | 28 | 35 | 32 | 36 | 44 | 48 | 56 | 62

In — prad znamionowy silnika,
I+ — zalecana nastawa zabezpieczenia silnikowego

Rys. D.

Bezwzglednie wymagane jest zbiorcze zabezpieczenie
przeciwprzepieciowe klasy D oraz C lub BC zgodnie z aktualnymi
normami dotyczgcymi ochrony przeciwprzepieciowe;j.

W przypadku wykorzystania wytgcznikdbw drogi i momentu
znajdujgcych  sie  wewnatrz  sitownika do  wspotpracy
z klasycznymi uktadami przekaznikowymi, nalezy zwrdci¢ uwage
na zabezpieczenie zwarciowe tych obwodow (zalecany wytgcznik
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instalacyjny do 2A). Cewki przekaznikow muszg by¢é wyposazone
w uktady gasikowe.

Sitowniki regulacyjne Xl

9. Konserwacja
Sitowniki regulacyjne Xl podczas eksploatacji nie wymagajg
zabiegow konserwaciji.
Zaleca sie raz do roku dokonac¢ ogledzin sitownika, sprawdzenia
potgczeh mechanicznych, sprawdzenia czy nie ma wyciekow,
luzéw, peknie¢ lub odksztatcen.
W przypadku zauwazenia usterki nalezy o tym powiadomic
dostawce.

10. Transporti przechowywanie
Zaleca sie transport sitownikow ostonietych folig na paletach
zabezpieczajgc je przed przesuwaniem.
Sitowniki nalezy = przechowywa¢ w  pomieszczeniach
magazynowych.  Sitownikbw nie nalezy przechowywac
w atmosferze silnie korodujacej.

11. Kodowanie sitownika
Sposdb zamawiania sitownikow sterowniczych XI opisano
ponizej
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Sitowniki regulacyjne Xl

KODOWANIE SHOWNIKA OBROTOWEGO X INTELIGENTNEGO
x| - - e a-f

Rodzaj pracy
Regulacyjny R
Regulacyjno - Sterowniczy RS
Moment znamionowy
Regulacyjny 30Nm a
Sterowniczy B60NmM
Regulacyjny 60NmM b
Sterowniczy 120Nm
Regulacyjny 120Nm c
Sterowniczy 240Nm
Predkos¢ [obr/min]
4 1
5,6 2
8 3
11 4
16 5
22 6
32 7
41 8
Droga [obroty]
4 1
5,6 2
8 3
11 4
16 5
22 6
30 7
45 8
56 9
80 10
110 Uw.3| 11
Sterowanie miejscowe
sterowanie miejscowe z programatora 0
sterowanie miejscowe przetacznikami 1
Dodatkowe wyposazenie elektroniczne
brak dodatkowego wyposazenia elektronicznego 0
sprzeg szeregowy MODBUS 1
sprzeg szeregowy PROFIBUS 2
Regulator PI 3
Inne (poda¢ w zamowieniu) 4
Przekroje przewodow [mm2]
Zasilajgcy 1,5mm2, sterowniczy 0,5mm2 0
Zasilajgcy 2,5mm2, sterowniczy 1,5mm2 1
Inne (poda¢ w zamédwieniu jakie) 2
Dodatkowe wyposazenie elektryczne
bez grzatki 0
z grzatkg i termostatem 1

Typ przytacza

tuleja przytaczeniowa B1 (wg normy ISO 5210) 0
tuleja przytaczeniowa B3 (wg normyISO 5210) 1
tuleja przytaczeniowa adaptowana do armatury 2

UWAGI:

czerwiec 2010

1. W wyposazeniu standardowym sitownik inteligentny X| posiada:

- sygnat zwrotny 4-20mA

- sterowanie sygnatem tréjstawnym 24V

- sterowanie sygnatem 4-20mA

- podwdjne wytaczniki drogi i momentu
2. Rodzaj pracy RS oznacza rodzaj pracy S4 do maksymalnego momentu
regulacyjnego i rodzaj pracy S2 do maksymalnego momentu sterowniczego.
3. Droge powyzej 110 obrotéw uzgodni¢ z dostawcg. Maksymalna
liczba obrotéw -1250
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Sitowniki regulacyjne Xl

KODOWANIE MODULU WAHLIWEGO SILOWNIKA X

w [ ]-[][
Moment znamionowy
Regulacyjny 250Nm
Sterowniczy 500Nm a
Regulacyjny 500Nm b
Sterowniczy 1000Nm
Rodzaj wykonania
Lewe (mocowanie sitownika obrotowego) L] o
Prawe (mocowanie sitownika obrotowego) R| 1
Lewe (mocowanie sitownika obrotowego) R|] 2
Prawe (mocowanie sitownika obrotowego) L]3
Sposob montazu
Bez podstawy 0
Z podstawg 1

Typ przytacza do urzadzenia nastawczego

tuleja przytaczeniowa B1 (wg normy ISO 5210)

tuleja przytaczeniowa B3 (wg normylSO 5210)

tuleja przytgczeniowa adaptowana do armatury

watek do przytaczenia korby

Wyposazenie dodatkowe

Bez wyposazenia

Korba stata

Korba regulowana

Korba stata + ciegno

Korba regulowana + ciggno

Mocowanie cieggna do urzadzenia wykonawczego

Bez

Naktadka ze stozkiem Morse'a

Tulejka ze stozkiem Morse'a

0
1
2
3
0
1
2
3
1
0
1
2

Rodzaj modutu

sterowniczy

regulacyjny

—|1O

UWAGI:

1. llo$¢ obrotéw na 90 stopni wynosi 4,25.

maij 2010

2. Od strony napedu modut Wa posiada przytagcze FO7, Wb - F10.

3. Od strony urzadzenia nastawczego modut Wa posiada przytacze F10, Wb - F14.

4. Modut wahliwy jest dostarczany z tulejg przytgczniowg do sitownika obrotowego.

5. Wykonanie prawe i lewe opisuje rysunek.

Wykonanie lewe-L
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduje obrét watu wejsciowego
modutu wahliwego w prawo i obrét korby w lewo.

Wykonanie lewe-R
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduje obrét watu wejsciowego
modutu wahliwego w prawo i obrét korby w prawo.

Tuleje podnoszace
(4szt. dostarczone w komplecie)
55mm dla Xa/Wa
— 20mm dla Xb/Wb

prawe

Wykonanie prawe-R
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduije obrét watu wejsciowego
modutu wahliwego w prawo i obrét korby w prawo.

Wykonanie prawe-L
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduje obrét watu wejsciowego
modutu wahliwego w prawo i obrot korby w lewo.
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Sitowniki regulacyjne XI

KODOWANIE MODULU LINIOWEGO SILOWNIKA X

L - . .

Sita znamionowa

Regulacyjny
Sterowniczy

10 kN
20 kN

Regulacyjny
Sterowniczy

20 kN
40 kN

Skok

do 50mm

do 100 mm

do 125 mm

do 150 mm

QI B W N =

do 200 mm

Rodzaj wykonania

Lewe (obrot w lewo - cofanie tulei) 0

Prawe (obrét w prawo - cofanie tulei)

—

Kotnierz przytagczeniowy

Kotnierz FO7 dla modutu La

—h|

Kotnierz F10 dla modutu La, Lb 2

Gwint trzpienia

Gwint trzpienia w module La M12x1,25

-

Gwint trzpienia w module La M16x1,5 2

Gwint trzpienia w module Lb M20x1,5 3

Wyposazenie dodatkowe

Bez przytacza 0

-

t3acznik (podac dane zaworu)

Przytacze (jarzmo +3acznik podac dane zaworu) 2

UWAGI:

1. Modut liniowy jest dostarczany z tulejg przytagczniowg do sitownika obrotowego.
2. Wysuw tulei na 1 obrét w module La i Lb wynosi 5 mm.

Przyktad zamawiania:

1.Sitownik inteligentny regulacyjny obrotowy:
XIRa-64-0000-1 CO oznacza:

Sitownik regulacyjny obrotowy; moment znamionowy 30 Nm,
ustawienie uktadu przecigzeniowego od 15 do 30 Nm; predkos¢
22 obr/min; droga 11 obrotdéw; stacyjka sterowania lokalnego bez
przetgcznikdbw ,Zdalne/Miejscowe” i ,Zamknij/Otwérz”; bez
grzatki; przekroje przewodow zasilajgcych 1,5mm?
sterowniczych 0,5mm? ; z tulejg przytaczeniowg B3.
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Sitowniki regulacyjne Xl

12.

2. Sitownik inteligentny regulacyjny obrotowy:
XIRSa-64-1010-2  co oznacza:

Sitownik regulacyjny obrotowy; moment znamionowy 60 Nm,
Praca S4 do 30 Nm, ustawienie uktadu przecigzeniowego od 30
do 60 Nm (praca S2); predkos$¢ 22 obr/min; droga 11 obrotéw,
stacyjka sterowania lokalnego posiada przetgczniki
,Zdalne/Miejscowe” i ,Zamknij/Otwoérz”; przekroje przewodéw
zasilajgcych 2,5 mm? ,sterowniczych 1,5 mm? ; bez grzatki;
z tulejg przytagczeniowg adaptowang do armatury (opis w
zamowieniu).

3. Sitownik regulacyjny wahliwy:
XIRSb-52-0000-0/Wb-10-100  co oznacza:

Sitownik regulacyjny obrotowy; moment znamionowy 120 Nm,
Praca S4 do 60 Nm, ustawienie uktadu przecigzeniowego od 60
do 1200 Nm (praca S2); predkos¢ 16 obr/min; droga 5,6 obrotow,
stacyjka sterowania lokalnego bez przetgcznikéw
,Zdalne/Miejscowe” i ,Zamknij/Otworz”; przekroje przewoddow
zasilajgcych 1,5 mm? ,sterowniczych 0,5 mm? ; bez grzatki; tuleja
przytaczeniowa B1; z modutem wahliwym, wykonanie prawe,
moment znamionowy 500 Nm, predkos¢ 0.950br/min (15s/90
stopni), droga 90 stopni, z tulejg przytgczeniowg B3.

4. Sitownik regulacyjny liniowy:
XIRb-53-1001-0/Lb-1-023-0  co oznacza:

Sitownik regulacyjny obrotowy XI z modutem liniowym, sita
znamionowa 20 kN, predko$¢ 80 mm/min (16obr/min x skok
$ruby mod. liniowego /5mm/), max. droga 40 mm (8obr x skok
$ruby mod. liniowego /5mm/), kotnierz przytgczeniowy mod.
liniowego F10, gwint trzpienia w module M20x1,5. Stacyjka
sterowania lokalnego posiada przetgczniki ,Zdalne/Miejscowe” i
,Zamknij/Otwérz”; przekroje przewoddéw zasilajgcych 1,5 mm?
,sterowniczych 0,5 mm? ; w sitowniku zabudowana grzatka z
termostatem.

Czesci zamienne

CzeSci zamienne zostaty przedstawione na Rysunkach 8 i 9.
Rysunek 8 pokazuje czeSci zamienne przektadni gtéwnej
sitownika obrotowego, natomiast Rysunek 9 przedstawia czesci
zamienne bloku sterowania XI.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac typ sitownika
np. XIRa, XIRSb. Dla niektérych podzespotdw oznaczonych
uwagg (2), przy zamawianiu nalezy poda¢ kod sitownika np.
XIRa-32, XIRSc-44.
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Sitowniki regulacyjne XI

13.

14.

Utylizacja

Kontakt

Utylizacja materiatéw z opakowania

Materiaty z opakowania nadajg sie do catkowitej utylizacji. Nalezy
pozbywac sie ich zgodnie z lokalnymi przepisami wykonawczymi
dotyczgcymi usuwania odpadow.

Utylizacja produktu

Urzadzenia nie wolno wyrzuca¢ wraz ze zwyktymi odpadami!
W przypadku, gdy nie jest uzasadniona ekonomicznie naprawa
zuzytych lub zniszczonych sitownikéw nalezy je ztomowac.
Dokonac tego nalezy w sposob nastepujgcy:

dosta¢ sie do komor gdzie znajduje sie smar potptynny,
usung¢ go i przekazac firmie dopuszczonej do utylizowania
przepracowanych olejow i smarow,

zdemontowac urzgdzenia elektryczne i elektroniczne oraz
zgodnie z  lokalnymi  przepisami  wykonawczymi,
posegregowac je i dostarczy¢ do odpowiedniego zaktadu
utylizaciji,

oddzielic od siebie cze$ci metalowe (stopy aluminiowe,
stale, metale kolorowe), z tworzyw sztucznych oraz
gumowe i rozdysponowac¢ do zaktadow zajmujgcych sie
przetwarzaniem i  zagospodarowywaniem  odpadow
przemystowych i zuzytych urzadzen.

Producent:

ZAKtLAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z o.0.
Ul. Teczowa 57, 50-950 Wroctaw,
Fax 71 342 89 20, e-mail: zpua@ zpua.pop.pl

http:// www.zpua.pop.pl

Dziat Marketingu i Sprzedazy tel. 71 342 34 00

lub 71 342 33 58

Informacje techniczne tel. 71 342 88 30 w.36

Dystrybutorzy:

EMET-IMPEX Sp. z o.0.
Ul. Zyblikiewicza 9,
37-700 Przemysl

tel. 16 676 92 30

Zaktad Automatyki Przemystowej INTEC Sp. z o.0.
Ul. Bacciarellego 54,

51-649 Wroctaw

tel. 71 348 18 18
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Sekcja 2

Sekcja 1

Sekcja 3
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Gniazdo jest zabezpieczone szczelng pokrywg umieszczong na zawiasach,
chronigcg gniazdo po wyjeciu wtyku.

100

Dtawnica PG21
(srednica kabla 9-16mm?)

Dtawnica PG13,5
(Srednica kabla 5-10mm?2)

Dtawnica PG13,5
(Srednica kabla 5-10mm?)

Sekcja 2

Sekcja 1

Sekcja 3

Wtyk jest zabezpieczony przed wypadnieciem zamkiem na zawiasach

Nazwa: . . . .
Ztgcze sitownika: gniazdo i wielowtyk Rys.2
® ZAKEAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obstugi sitownika XI Arkusz
Zpua AUTOMATYKI Sp. z 0.0. :
- WROCE AN Wydanie 1 |pata  2009-08-03 1/2




Styki sekcji 1 (zasilajgce)
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* Mozliwe przekroje zyt:
1,5 mm?
2,5 mm?
Umax. 690VAC
Imax. 40A

Styki sekcji 2, 3 (sterownicze)
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* Mozliwe przekroje zyt:
0,5 mm?
0,75 mm?
1,0 mm?2
1,5 mm?2
Umax. 250VAC
Imax. 10A

Nazwa: Ztgcze sitownika: styki gniazda i wielowtyku Rys. 2

® ZAKEAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obstugi sitownika X Arkusz
Zl yua AUTOMATYKI Sp. z o.0. .
- WROCLAW Wydanie 2 [pata  2009-08-03 2/2




C START ) Parametry regulatora Pl
T

[

Podanie hasta

FO - podanie momentu w kierunku "otwieranie"

FZ - podanie momentu w kierunku "zamykanie"

3F? - zdefiniowanie kierunku ruchu

rP - programowanie rodzaju sterowania zewn.

OL - podanie sposobu ograniczenia w kierunku "O"

CL - podanie sposobu ograniczenia w kierunku "Z"

OP,CP - programowanie sygnalizatorow posrednich

n - programowanie strefy nieczutosci

Lc - programowanie licznika cykli

NIE
AUTOSTROJENIE ?

Podanie hasta

|

Po - wartos$¢ zadana

[

P - warto$¢ wzmocnienia

S - czas zdwojenia

|

F - stata filtracji

|

tP P, tP O - tryb pracy

Strojenie automatyczne

STROJENIE RECZNE?

Zdefiniowanie kierunku ruchu sitownika

I

Zestrojenie przetwornika potozenia

—

1

!

¢ KONIEC )

* Uwaga:

Zasterowanie stacyjkg podczas procedury autostrojenia powoduje jej przerwanie i

powrot do pytania o jej ponowne rozpoczecie

Nazwa: .
Schemat blokowy procedury programowania uktadu SERVOCONT-02 Rys. 3

®  ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obstugi sitownika X Arkusz
@ AUTO\'\//‘V’;-(FDYCT:VF\)/' 0.0 Wydanie 2 |pata 2009-08-03 1/1
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4xo|18/

2\

Le

4

q
@d2

R N_4xc4
i
t
N .
W, S
Si?;(jvdn‘flio Xl XI...b XI...c
SO 5210 FO7 F10 F14
341 97 125 175
@d2 8 55 70 100
@d3 70 102 140
d4 M8 M10 M16
Bd7HT 28 42 60
5d11 30 110 155
5412 MB M6 M10
t 31,3 45,3 64.4
bJS9 8 12 18
2 47 57 90,15
hd=h 3 3 4
hZmin. 106 13 25

Uwaga: Podstawowe wymiary przytqcza podano drukiem wyttuszczonym

Nazwa:

Przytqcze B1

ISO 5210

Rysunek 5

ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z o.o.

WROCLAW

Data:
08.2009

Strona 1

Stron 1




, « N
ST\é - ‘ g
|
4><0I18/ Q%iB \_4x0|4£
#d1l
#dl
t
sirfg(\)/vdnuitio XI...q XI...b XI...c
SO 5210 FO7 10 F14
d1 30 125 175
@d2 8 55 70 100
gd3 70 102 140
da M3 M10 M16
@d10H9 16 20 30
511 80 110 155
512 MB MB M10
t 18.3 22,7 33,3
bJS9 5 6 8
2 33.2 40.6 72
hd=h 3 3 4
hZ2min. 16 13 25

Uwaga: Podstawowe wymiary przytqcza podano drukiem wyttuszczonym

Nazwa: Przytqcze B3 ISO 5210 Rysunek 6
¢ Data: Strona 1
ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z o.o.
08.2009
WROCLAW Stron 1




/rKoUﬂerz przytaczeniowy

sitownika F ..

h3

\

Przytacze A

4xo|4/ ¢d6¢d2
o3
2l
Fmax
_modut XI...a XI...b XI...c
ISO 5210 FO7 F10 F14
Frax kN 40 70 160
@d1 90 125 175
@d2 f8 55 70 100
ad3 70 102 140
d4 M3 M10 M16
@d5 26 40 58
@d6 max 26 40 57
od7 28 42 60
g 40 50 65
h 3 3 4
h3 20 22 25
masa kg 1,1 2,8 6,8

Uwaga: Podstawowe wymiary przytqcza podano drukiem wyttuszczonym

Nazwa: Przytqgcze A ISO 5210 Rysunek: 7
ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z o.o. 8?33009 Strona 1
WROCLAW ' Stron 1
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Lp Nazwa typ czesci pOZ. narys.
1 |Korpus sitownika obrotowego kpl. P 10.1

2 | Os Il napedu przektadni bloku sterujacego P 10.2
3 |Zamek osi obrotu llI C 10.3
4 |Kofo zebate C 10.4

5 |O$ napedu wyt. momentu kpl P 10.5
6 |Podkifadka C 10.6

7 |Koto zebate momentu C 10.7

8 |Sruba mocujgca koto zebate momentu C 10.8

9 |Ostona kabli (2) C 10.9
10 |tapa dociskowa kpl. P 10.10
11 |Korek otworu smarnego C 10.11
12 |Pokrywka C 10.12
13 |Rura ochronna (2) C 10.13
14 |Sruba obwodu ochronnego M5 C 10.14
15 |Watek | kpl. (2) P 11.1.0
16 |Slimak 2) C 11.1.1
17 | Ciegno kpl. P 11.2
18 |Tuleja napedu recznego kpl. C 11.3
19 |Podktadka oporowa C 11.4
20 |Sprezyna C 11.5
21 |Tuleja sprzegta C 11.6
22 |Sworzen C 11.7
23 |Zespdt watka Il P 12.1.0
24 |Pokrywa C 12.1.1
25 |Slimacznica (2) C 12.1.2
26 |Tuleja przytaczeniowa (2) C 12.2
27 |Silnik elektryczny (2) C 13.1
28 |Reduktor (2) P 13.2
29 |Tuleja reduktora C 13.3
30 |Naped reczny sitownika X P 14.1.0
31 |Koto napedu recznego kpl. C 14.1.1
32 |Dzwignia ciegna C 14.1.2
33 |Pokrywa C 14.1.3
34 |Tulejal C 14.1.4
35 |Bierznia | C 14.1.5
36 |Zestaw uszczelnien korpusu sitownika obrotowego U u10
37 |Zestaw uszczelnien w osi watka | U U11
38 |Zestaw uszczelnieh w osi watka Il U u12
39 |Zestaw uszczelnien silnika U U13

Uwagi
1. Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac typ sitownika np. XSb1, XSMa0, XNRa, XIRSb
2. Przy zamawianiu silnika nalezy poda¢ kod sitownika np. XSc1-53..., XSMb1-64..., XNRSb-32..., XIRa-55...
3. Typ czesci:P-podzespdt
C-czes¢ sktadowa
U-uszczelnienie

Nazwa Wykaz czesci zamiennych sitownika Xl Rys. 8

ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obstugi sitownika XI Arkusz

AUTOMATYKI Sp. z 0.0. .
WROCLASV Wydanie 2 |pata  2011-07-29 2/2
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Lp Nazwa typ czesci poz.na rys.
1 [Korpus EBS1 C 171

2 |Stacyjka sterowania lokalnego P 17.2.0
3 |Osona stacyjki C 17.2.1
4 |Przetgcznik zdalne/miejscowe C 17.2.2
5 |Przetgcznik zamknij/otworz C 17.2.3
6 |Gniazdo programatora C 17.2.4
7 |Plytka wyswietlacza kpl. C 17.2.5
8 |Stacyjka sterowania P 17.3.0
9 |Ztacze przemystowe gniazdo kpl. P 17.4.0
10 [Podstawa ztgcza przemystowego C 17.4.1
11 |Pokrywa EBS1 kpl. P 17.5.0
12 |Pokrywa EBS1 C 17.5.1
13 [Sruba specjalna M6 C 17.5.2
14 |Sruba z uchem C 17.5.3
15 |Przekfadnia bloku sterujgcego kpl.  (2) P 17.6.0
16 |Przekfadnia bloku sterujgcego (2) P 17.6.1
17 |Zespot mikroprzetgcznikow P 17.6.2
18 [Przetwornik potozenia-Resolver C 17.6.3
19 |Plytka PMMO02 C 17.6.4
20 [Sterownik servocont 02/A P 17.7
21 |Ekran C 17.8
22 |Grzatka ze wspornikiem C 17.9
23 |Termostat C 17.10
24 |Sruba obwodu ochronnego M5 C 17.11
25 |Komplet uszczelnien U u17

Uwagi
1. Przy zamawianiu cze$ci zamiennych nalezy podac typ sitownika

np. XSb1, XSMa0, XNRa, XIRSb

2. Przy zamawianiu silnika nalezy podac¢ kod sitownika np. XSc1-53..., XSMb1-64..., XNRSb-32..., XIRa-55...

3. Typ czeéci:P-podzespot
C-czesc¢ sktadowa
U-uszczelnienie

Nazwa Wykaz czesci zamiennych bloku sterowania EBS1 Rys. 9
ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obstugi sitownika XI Arkusz
AUTOMATYKI Sp. z 0.0. . 2 /2
WROCLAW Wydanie 1 |pata  2009-02-26




