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1. Informacje ogdlne dotyczace sitownikow i ich bezpiecznego
stosowania

1.1 Zastosowanie

Sitowniki standardowe typu XN sg przeznaczone do napedu
elementow wykonawczych takich jak zawory, zasuwy, klapy,
przepustnice itp. w ukfadach sterowania automatyki
przemystowej, w energetyce, cieptownictwie, przemysle
chemicznym, spozywczym, oczyszczalniach $Sciekow oraz
instalacjach wodociggowych. Sitowniki XN mogg pracowaé
w pomieszczeniach przemystowych i w terenie otwartym.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce
z zastosowania sitownika niezgodnie z jego przeznaczeniem.
Szczegdtowe zapoznanie sie z niniejszg DTR utatwi prawidtowe
wykorzystanie sitownika. Rysunki powotywane w tresci DTR,
numerowane liczbowo (np. Rysunek 2.) sg zamieszczone
na koncu instrukcji.

1.2  Opis techniczny
Statopredkosciowe sitowniki  standardowe typu XN posiadajg
budowe modutowg. Podstawowym modutem (zespotem
napedowym) sitownika jest modut obrotowy zawierajgcy silnik
trojfazowy 3x400 V, przektadnie gtowng, naped reczny, uktad
przeniesienia napedu, blok sterujacy i ztgcze przemystowe. Modut
obrotowy stanowi samodzielny sitownik obrotowy, a w zestawieniu
z modutem liniowym lub wahliwym — sitownik liniowy lub wahliwy.
Blok sterujgcy zawiera wytgczniki drogi, wytgczniki momentowe
uktadu przecigzeniowego i mechaniczny wskaznik potozenia. Blok
sterujgcy moze by¢ opcjonalnie wyposazony w przetwornik
potozenia lub impulsator do sygnalizacji ruchu elementu
wykonawczego. Sterowanie sitownikiem XN odbywa sie przez
podanie napiecia zasilajgcego 3x400V.
Sitownik XN moze by¢ ponadto wyposazony w tgcznik bezstykowy
(w przypadku zaznaczenia tej opcji podczas zamawiania). Blok
sterujgcy w takim wykonaniu zawiera dodatkowo sterownik
z tyrystorowym uktadem zatgczania silnika i stacyjke sterowania
lokalnego. Sterowanie sitownikiem moze odbywaé sie lokalnie
ze stacyjki oraz zdalnie - sygnatem sterujgcym trojstawnym
24VDC lub poprzez magistrale MODBUS.
Wytgczniki uktadu przecigzeniowego (momentowe) dla sitownikdéw
standardowych XN sg ustawiane fabrycznie.

Zalety

¢ maty ciezar i dowolna pozycja pracy pozwalajg na montaz
sitownika bezposrednio na elemencie wykonawczym,

¢ modutowa budowa sitownika zapewniajgca szybki serwis,

¢ podwyzszony stopien ochrony IP 67,

¢ fatwy sposob poditgczania na obiekcie przy pomocy
wtykowych ztgcz przemystowych,
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1.3

1.4

1.5

1.6

Konserwacja

¢ trwatos¢ i niezawodnosc¢ pracy,

dtugie okresy miedzyremontowe,

¢ wymiary przytgczeniowe kotnierzy typu F7, F10, F14 zgodne
z 1SO-5210, DIN-3210 i PN-88/M-42010.

L 2

Oznaczenie sitownikow

Sitowniki standardowe typu XN produkowane sg jako obrotowe,
liniowe i wahliwe. Przy sitowniku obrotowym nalezy zamawiac
tylko modut obrotowy XN. W przypadku sitownikow liniowych
i wahliwych nalezy zamawia¢ modut obrotowy i odpowiedni
modut liniowy lub wahliwy. W sitownikach standardowych typu
XN wyrézniamy 3 typy:

¢ Sitownik regulacyjny standardowy XNR obrotowy, liniowy lub

wahliwy,

¢ Sitownik sterowniczy standardowy XNS obrotowy, liniowy lub
wahliwy,

¢ Sitownik regulacyjno — sterowniczy XNRS obrotowy, liniowy
lub wahliwy,

Sposéb zamawiania i oznaczania poszczegdllnych typow

sitownikdw przedstawiono w punkcie 9.

Instalowanie sitownika

Sitowniki  standardowe mogg pracowa¢ w pomieszczeniach
przemystowych i w terenie otwartym. Sitowniki nie moga
pracowa¢ w atmosferze silnie korodujgcej. Dopuszczalne
warunki otoczenia okreslone sg w danych technicznych.

Przed zainstalowaniem sitownika nalezy sprawdzi¢ czy jest
prawidtowo dobrany do elementu wykonawczego.

Przestrzeganie zalecen konserwacyjnych podanych w punkcie 7.
zapewni dtugotrwatg i bezusterkowg eksploatacje sitownikdéw.

Uwagi i ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

Uwazne zapoznanie sie z trescig niniejszej DTR zapewni
prawidtowe i bezpieczne zainstalowanie sitownika, jego
uruchomienie i eksploatacje.

Prace instalacyjne i uruchomieniowe mogg by¢ wykonywane
wytgcznie przez wykwalifikowany personel zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa, poniewaz sitownik
jest zasilany napieciem niebezpiecznym.

Ze wzgleddéw bezpieczenstwa w DTR zaznaczono, w formie
ostrzezen lub uwag, czynnosci majgce wptyw na bezpieczenstwo
pracownikow obstugi oraz wyeliminowanie uszkodzenh sitownikéw
czy uktadéw technologicznych, na ktdérych sg zamontowane.
Ostrzezenia pojawiajg sie w miejscach, w ktorych czynnosci
majg wptyw na bezpieczenstwo pracownikow w trakcie montazu,
uruchomienia i eksploataciji.
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Uwagi

Sg umieszczone przy czynnosciach decydujgcych

o prawidtowym dziataniu sitownika mogacych mie¢ wptyw na
powstanie uszkodzen.

2. Dane techniczne
2.1. Dane techniczne sitownika standardowego XN
Wartos¢
Lp. Parametr Sitownik Sitownik liniowy | Sitownik wahliwy
obrotowy XN XN/mod L XN/ mod W
1 | Znamionowa warto$¢ momentu Mn lub XNRa - 30Nm XNRa/La - 10 kN | XNRa/Wa - 250 Nm
sity wyjsciowej Fn sitownika przy XNRSa - 60N i i
napieciu zasilania 3x400V AC +10%, a oM | XNRS/La - 20 kN | XNRSa/Wa-500 Nm
f=50Hz XNRb - 60Nm XNRb/Lb - 20 kN | XNRb/Wb - 500 Nm
(1) Wyzsze wartosci momentu lub sity | XNRASP-120Nm | yNRah/ b - 40kN | XNRSb-1000Nm
uzgadnia¢ z dostawca. XNRc - 120Nm (1) (1)
XNRSc-240Nm
XNRSd-480Nm
2 | Zakres ustawianego uktadu przecig- |50 - 100 % Mn| 50 - 100 % Fn 50 - 100 % Mn
zeniowego (nastawa fabryczna)
3 | Napiecie znamionowe zasilania 3x400V AC, +10%, 50 Hz
silnika sitownika
Obcigzenie zestykéw mikrowytgcznikdw 2,5A /230V AC 0,3A/220V DC
4 |Znamionowa warto$¢ skoku 4;5,6; 8; 11; 16; | 20; 28; 40; 50; 80; 90°; 120°; 160°
22; 30; 45; 56; 100; 125;150;
80; 110 obr. 200 mm
5 |Znamionowa predko$¢ elementu 4;5,6; 8; 11; 16; | 20; 28; 40; 56; 80; 0,24; 0,33; 0,47
wyjéciowego 22; 32; 41; 63 110 mm/min obr/min
obr/min
6 | Rodzaj pracy Praca S4 1200 cykli/godz., Praca S2 15min
7 | Temperatura pracy -25 + 70°C
8 | Stopieh ochrony sitownika P67
9 |Wilgotnosc Do 80%
10 [ Pozycja pracy Dowolna
11 | Smarowanie Smar pétptynny
12 | Przytgcze FO07, F10, F14 F7 lub F10 F10 lub F14
13 Wymiary: [mm] BxLxh
B typa XN 360x595x230 360x595x505 610x595x595
- typb XN 390x630x230 390x630x545 705x630x655
-typc,d XN 460x810x300 ) 2)

(2) Wymiary zalezg od dobranego
modutu liniowego lub wahliwego
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14 |Masa: -typa XN 24 kg 30 kg 47 kg
-typb XN 29,5 kg 39 kg 78 kg
-typc XN 58,5 kg (3) (3)
-typd XN 70 kg (3) (3)
(3) Masa zalezy od dobranego modutu
liniowego lub wahliwego

2.2. Schematy potaczen elektrycznych

Pofgczenia elekiryczne sitownika standardowego nalezy
wykonac zgodnie z projektem technicznym w oparciu o0 schematy
aplikacyjne.

Schemat aplikacyjny dla sterowania z wytgczaniem w pozyciji
,zamkniete” wytgcznikiem drogi przedstawiono na Rysunku 1.
Schemat aplikacyjny dla sterowania z wytgczaniem w pozyciji
,zamkniete” wytgcznikiem momentowym (sterowanie
z dociskiem) pokazano na Rysunku 2.

3. Montaz sitownika na armaturze

Uwaga

Przed zamontowaniem sitownika sprawdzi¢ czy jest on

prawidtowo dobrany do elementu wykonawczego (np. zaworu).
Sposdb sprawdzenia zalezy od rodzaju elementu wykonawczego
i wynikajacego z tego, typu dostarczonego sitownika. W kazdym
przypadku sprawdzi¢ czy podczas transportu sitownik nie zostat

uszkodzony.

W__ przypadku stwierdzenia uszkodzen skontakiowaé sie
z dostawcg i wymieni¢ uszkodzone czesci ha dostarczone przez
producenta.

Sitowniki mogg pracowa¢ w dowolnej pozycji pracy. Sitowniki
nalezy montowac tak, aby zapewni¢ swobodny dostep do kétka
napedu recznego.

Do celow serwisowych nalezy zapewni¢ wolng przestrzen okoto
50 cm wokot sitownika.

Montaz silownika obrotowego lub wahliwego

W przypadku sitownika obrotowego lub wahliwego montowanego
bezposrednio na elemencie wykonawczym, sposob sprzegniecia
sitownika z trzpieniem elementu wykonawczego zalezy od tego,
czy element sprzegajagcy przenosi tylko moment obrotowy, czy
dodatkowo ma przenosic site wzdtuzng.

Przytacze typu B1/B3

Dla przypadku przenoszenia tylko momentu obrotowego, zgodnie
z normg ISO 5210, dla przytacza typu B1 watek wyjsciowy
sitownika jest bezposSrednio naktadany na trzpien zaworu
z wpustem. Ten sposob potgczenia pokazano na Rysunku 4. Dla
przytagcza typu B3 w wale wyjSciowym sitownika znajduje sie
tuleja przytgczeniowa z wybraniem pod wpust i z tg tulejg
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Uwaga

sitownik jest montowany na trzpien z wpustem. Ten sposob

potgczenia pokazano na Rysunku 5.

W obydwu tych przypadkach przy montazu sitownika na

elemencie wykonawczym nalezy:

¢ Sprawdzi¢ czy kotnierz przytgczeniowy jest dopasowany do
elementu wykonawczego.

¢ Sprawdzi¢ czy otwor oraz kanatek pod wpust odpowiadajg
wymiarom trzpienia i wpustu w urzgdzeniu nastawczym.

¢ Pokry¢ lekko smarem trzpien armatury i wpust.

¢ Natozy¢ sitownik na element wykonawczy i starannie
wycentrowac otwory mocujace w kotnierzach
przytgczeniowych.

¢ Mocowac¢ Srubami o klasie wytrzymatosci nie gorszej niz 8.8
zwracajgc uwage na dokrecanie metoda ,na krzyz”.

Przytacze typu A

Dla przypadku przenoszenia przez sitownik momentu

obrotowego i sity wzdtuznej sitownik jest dostarczany

z przytgczem typu A pokazanym na Rysunku 6. Przytgcze typu A

moze byC dostarczone z gwintem odpowiadajgcym gwintowi

trzpienia elementu wykonawczego lub z tulejg do wykonania

gwintu przez zamawiajgcego.

W tym przypadku przed montazem sitownika nalezy wymontowac

tuleje z przytgcza typu A i wykonac¢ wtasciwy gwint. Wykonanie

otworu i gwintu w tulei wymaga szczegdlnego zwrdcenia uwagi

na centryczno$¢ otworu oraz zapewnienie jego prostopadtosci do

powierzchni wspotpracujgcych z tozyskami wzdtuznymi.

Przy montazu sitownika z przytaczem typu A na element

wykonawczy nalezy:

¢ Sprawdzi¢ czy kotnierz przytgczeniowy jest dopasowany do
elementu wykonawczego.

¢ Sprawdzi¢ czy gwint w przytgczu typu A odpowiada gwintowi
trzpienia armatury, zwroci¢ szczegdlng uwage na skok
i kierunek uzwojen.

¢ Pokry¢ lekko smarem trzpien armatury.

¢ Whkrecic sitownik na armature i starannie wycentrowac otwory
mocujgce w kotnierzach przytgczeniowych.

¢ Mocowac¢ Srubami o klasie wytrzymatosci nie gorszej niz 8.8
zwracajgc uwage na dokrecanie metoda ,na krzyz”.

¢ Jezeli do sitownika dostarczona jest réwniez rura ochronna,
odkreci¢ blaszang pokrywke znajdujgcg sie po przeciwnej
stronie watka wyjSciowego i przykrecic do sitownika rure
ochronna.

¢ Uzupetni¢ smar w przytgczu przez smarowniczke znajdujgca
sie na obudowie przytgcza. Stosowac smar staty do tozysk.

Przy zabudowie sitownika wahliwego nalezy zwrdci¢ uwage na

poluzowanie w _module wahliwym elementéw zderzaka. Sposéb

wykonania tej czynno$ci opisano w Zatgczniku 1 (dostarczanym

przy zamowieniu sitownika wahliwego).
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Uwaga

Montaz sitownika liniowego

Przy montazu sitownika liniowego na element wykonawczy

(zawdr) nalezy:

¢ Sprawdzi¢ czy kotnierz przytgczeniowy jest dopasowany do
kotnierza zaworu.

¢ Sprawdzi¢ czy gwint(y) w taczniku odpowiadajg gwintom
w module liniowym sitownika i na trzpieniu zaworu.

¢ Sprawdzi¢ czy na gwincie modutu liniowego znajduje sie
przeciwnakretka.

¢ Pokry¢ lekko smarem gwinty modutu liniowego i trzpienia

Zzaworu.
¢ Natozy¢ sitownik na element wykonawczy (zawor) i starannie
wycentrowac otwory mocujgce w kotnierzach

przytgczeniowych.
¢ mocowac Srubami o klasie wytrzymatosci nie gorszej niz 8.8
zwracajgc uwage na dokrecanie metoda ,na krzyz”,
Przy tgczeniu przytacza modutu liniowego z trzpieniem zaworu
przy pomocy tagcznika zwréci¢ uwage, aby ograniczenie ruchu
zwigzane ze skokiem modutu liniowego sitownika nie ograniczato
skoku trzpienia zaworu oraz na dokrecenie przeciwnakretki.

4. Podtaczenie elektryczne

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Uwaga

Prace elektryczne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowanych elektrykéw zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami bhp.

Sitownik jest zasilany napieciem trojfazowym 3x400V AC.
Sitownik wymaga podtgczenia przewodu ochronnego, ktérego
zacisk znajduje sie we wtyku ztgcza przemystowego

Pofgczenia elekiryczne w sitowniku sg realizowane poprzez
ztgcze przemystowe. Obudowa zfgcza posiada dwie dtawnice
kablowe. Od goéry dtawnice M25 na kabel zasilajgcy o Srednicy
11-17mm oraz z boku dtawnice M20 na kabel o Srednicy 8-13mm
doprowadzajgcy sygnaty sterujgce i sygnalizacyjne. Wiyk (cze$é
obiektowa zfgcza) jest dostarczany w zestawie: obudowa,
wktadka stykowa i komplet stykdw zaciskanych.

Podtgczenie przewodéw do wtyku nalezy wykona¢ zgodnie
z projektem  technicznym lub  zalecanym  schematem
aplikacyjnym pokazanym na Rysunkach 1 lub 2.

Po zakohczeniu montazu wtyku sprawdzié prawidtowo$é
potgczen na  zgodno$¢  wyprowadzen ze schematem
aplikacyinym. Sprawdzi¢ skuteczno$¢ ochrony przeciwpo-
razeniowej zgodnie z normg PN-IEC 60364-4-41 .Instalacje
elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przeciwporazeniowa”.

Zwrdci¢ szczegdlng uwage na prawidtowe dokrecenie dtawnic

przewodoéw dla zapewnienia stopnia ochrony [IP67. Jezeli
dlfawnica boczna nie jest wykorzystana, sprawdzi¢ czy jest
zasSlepiona (za$lepka dostarczana z dtawnica).
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5. Uruchomienie
Po zamontowaniu sitownika na elemencie wykonawczym,
wykonaniu i sprawdzeniu pofgczen elekirycznych mozna
przystgpi¢ do uruchomienia sitownika. Uruchomienie sitownika
ma na celu sprawdzenie prawidtowego i bezpiecznego otwierania
i zamykania elementu wykonawczego zgodnie z projektem.

Uwaga Jezelijest uruchamiany sitownik z modutem wahliwym nalezy

sprawdzi¢ czy zostat poluzowany zderzak modutu wahliwego
w sposob opisany w Zatgczniku 1. (dostarczanym w przypadku
zamowienia _ sitownika  wahliweqgo). Zaleca sie  przed
przystgpieniem do uruchomienia sitownika ustawi¢ zderzaki
modutu wahliwego.

Dla sitownika liniowego zwréci¢ uwage, aby po zamontowaniu
sitownika na zaworze, skok zaworu byt zawarty w obszarze
skoku modutu liniowego.

Generalnie proces uruchomienia polega na sprawdzeniu
dziatania  wylgcznikbw momentowych oraz prawidtowym
ustawieniu wytgcznikow drogi w sitowniku, aby sterowanie
elektryczne do potozen OTWARTE i ZAMKNIETE odpowiadato
otwarciu i zamknieciu elementu wykonawczego.

W procesie uruchomienia nalezy rowniez ustawi¢ mechaniczny
wskaznik potozenia i ewentualnie zderzaki stanowigce
dodatkowe ograniczenie ruchu sitownika.

Uruchomienie ma na celu rowniez ostateczng weryfikacje
potgczen elektrycznych zarowno w obwodach sterowania jak
i sygnalizacji na zgodnos¢ z projektem.

Uwaga Przedstawiona procedura ustawiania sitownika dotyczy sitownika,

w_kitorym zamykanie elementu wykonawczego odbywa sie przy
kreceniu kotkiem napedu recznego w prawo. W przypadku gdy
zamykanie odbywa sie przy kreceniu kétkiem napedu recznego
w lewo funkcja opisanych wytgcznikéw ulega zamianie.
Przy  uruchamianiu sitownika XN, aby uzyskaé¢ dostep do
nastawianych elementéw nalezy zdjg¢ pokrywe bloku
sterujgcego z okienkiem pod ktérym wida¢ wskaznik potozenia.
Pokrywe zdejmuje sie poprzez odkrecenie 4 wkretéw wkretakiem
krzyzakowym. Widok zespotu sterujgcego pokazano na Rys. B.

5.1. Przetaczanie na tryb pracy recznej
W procesie uruchamiania wykorzystuje sie zaréwno tryb pracy
recznej (mozliwos¢ otwierania i zamykania elementu
wykonawczego przez krecenie kotkiem napedu recznego) jak
itryb pracy elektrycznej (otwieranie i zamykanie elementu
wykonawczego przez sterowanie silnikiem elektrycznym
sitownika).
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5.2.

Uwaga Przetgczanie na tryb pracy recznej moze by¢ dokonywane

wytacznie przy wytgczonym silniku sitownika. Przetaczanie
przy silniku bedacym w ruchu moze grozi¢é uszkodzeniem
sitownika.

Rys. A.

Sposdb przetgczania w tryb pracy recznej pokazano na Rys. A.

¢ Nalezy odciggng¢ dzwignie znajdujgcg sie w osi kétka napedu
recznego.

¢ W przypadku wyczuwania oporu nalezy lekko obracaé
kotkiem napedu recznego w lewo i prawo do momentu
prawidtowego zazebienia sie sprzegta napedu recznego.

¢ Zwolni¢ dzwignie, ktora powinna wrocic do pofozenia
spoczynkowego (jak na Rys. A).

¢ Krecac koétkiem napedu recznego czujemy opor zalezny
od obcigzenia trzpienia elementu wykonawczego
i obserwujemy ruch trzpienia. Przy duzych obcigzeniach
zaleca sie po przesterowaniu obréci¢ kétkiem napedu
recznego lekko w strone przeciwng.

¢ Przetgczanie w tryb pracy elektrycznej odbywa sie
automatycznie w momencie zatgczenia silnika elektrycznego
sitownika.

¢ Przy otwieraniu lub zamykaniu armatury kotkiem napedu
recznego, nie przyktada¢c nadmiernej sity przy Kkreceniu
kotkiem, poniewaz moze to spowodowaé kilkukrotne
przekroczenie momentu lub sity znamionowej co moze
skutkowaé¢ zaréwno uszkodzeniem podzespotdéw sitownika jak
i armatury. Dla sitownikdéw ,a” przytozona sita do kotka
recznego nie powinna przekroczy¢ 35N (3,5kG), dla ,b” 70N
(7kG), dla ,,c” 90N (9kG) a dla sitownika ,d” 160N (16kG).

Sprawdzenie dziatania wytagcznikéw momentowych

Uktad przecigzeniowy (wytgczniki momentowe) jest ustawiany
fabrycznie na moment znamionowy lub okre$lony w zamdowieniu.
Procedura sprawdzania wytgcznikéw polega na funkcjonalnym
sprawdzeniu ich prawidlowego dziatania, aby zapewni¢
wytgczenie sitownika przy mechanicznym  zablokowaniu
mozliwosci ruchu sitownika w kierunku otwierania lub zamykania.

10
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Uwaga

Przystepujac do sprawdzenia dziatania wytgcznikdw

momentowych nalezy:

¢ Przetgczy¢ na tryb pracy recznej.

¢ Sprawdzi¢ pokrecajgc kétkiem napedu recznego, czy sitownik
prawidtowo wspétpracuje z elementem wykonawczym.

¢ Okreslic  kierunek zamykania elementu wykonawczego
i sprawdzi¢ czy tabliczka na koétku napedu recznego
prawidtowo pokazuje ten kierunek. W ustawieniu fabrycznym
przyjmuje sie, ze krecenie kétkiem napedu recznego w prawo
jest kierunkiem zamykania. Jezeli jest odwrotnie odkrecic
tabliczke ,Z-O” i obrdci¢ aby wskazywata prawidtowo kierunki
otwierania i zamykania.

¢ Krecgc koétkiem napedu recznego przestawi¢ element
wykonawczy w potozenie posrednie.

¢ Poluzowa¢ wkrety dociskowe (1) Rys. B w polu zielonym
i czerwonym na bebnie krzywek w celu odblokowania krzywek.

¢ Sprawdzi¢ czy krzywki drogi (3) i (4) Rys. B nie najechaty na
wytgczniki drogi (5) lub (6). W razie potrzeby odsung¢ krzywki
drogi (3), (4) od wytgcznikow drogi.

¢ Wigczy¢ na chwile sterowanie elektryczne sitownika w kierunku
zamykanie (przetgczenie ze sterownia recznego na elektryczne
odbywa sie automatycznie) i zatrzymac.

¢ Jezeli sitownik przestawia element wykonawczy w kierunku
przeciwnym wytgczy¢ zasilanie i zamieni¢ kolejno$¢ faz
zasilajgcych sitownik.

¢ Okreslic czy wytgczniki W5/W7 (12) Rys. B zabezpieczajg
kierunek zamykania czy otwierania.

W przypadku gdy krecenie kotkiem napedu recznego zgodnie

z ruchem wskazéwek zegara (w_prawo) powoduje zamykanie
elementu wykonawczeqgo, 0o$ uktadu momentowego (11) Rys. B
pokonujgc opdr elementu wykonawczeqo obraca sie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (w lewo) i krzywka
gérna najezdza na wytaczniki W5/W7 (12) Rys. B. Oznacza to,
ze w_tym sitowniku wytgczniki W5/ W7 zabezpieczaja kierunek
zamykania a wytgczniki W6/W8 (13) Rys. B zabezpieczajg
Kierunek otwierania.

W przypadku gdy krecenie kotkiem napedu recznego zgodnie
z ruchem wskazowek zegara (w_prawo) powoduje otwieranie
elementu wykonawczego, krzywka gérna uktadu momentowego
rowniez najezdza na wytgczniki W5/W7 (5) Rys. B. Oznacza to,
ze w _tym sitowniku wytgczniki W5/ W7 zabezpieczaja kierunek
otwierania _a wytgczniki W6/W8 (13) Rys. B zabezpieczajg
Kierunek zamykania.

Ustalenie tej zaleznosSci i sprawdzenie dziatania tych
wytacznikdw jest istotne ze wzgledu na prawidtowe i bezpieczne
dziatanie sitownika i elementu wykonawczeqo.

11
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5.3.

Jezeli mamy sytuacje, ze krecenie koétkiem napedu recznego
zgodnie z ruchem wskazowek zegara (w prawo) powoduje
zamykanie elementu wykonawczego nalezy:

*

Uruchomi¢ sitownik z potozenia posredniego (okoto 50%
otwarcia) w kierunku zamykania i przy pomocy dzwigni
kontroli uktadu przecigzeniowego (14) Rys. B spowodowaé
zadziatanie wytgcznikéw W5/W?7.

Czynnoé¢ ta powinna spowodowac zatrzymanie sitownika.
Jezeli sitownik sie nie zatrzymat sprawdzi¢ potaczenia
elektryczne w uktadzie sterowania na zamknij.

Powtorzy¢ te czynnosc¢ dla kierunku otwierania i przy pomocy
dzwigni kontroli uktadu przecigzeniowego (15) Rys. B
spowodowac zadziatanie wytgcznikow W6/W8.

Powinno nastgpi¢ zatrzymanie sitownika.

Jezeli sitownik sie nie zatrzymat sprawdzi¢ potaczenia
elektryczne w uktadzie sterowania na otworz.

Ustawienie wytacznikéw drogi
Zaleca sie nastepujgca procedure ustawiania wytgcznikdw drogi:

Uwaga

L4
L4

*

Przetgczy¢ na tryb pracy reczne;.

Krecac kotkiem napedu recznego przestawi¢ element
wykonawczy w potozenie posrednie.

Przy poluzowanych wkretach dociskowych (1) Rys. B
na bebnie krzywek, wigczy¢ sterowanie elektryczne sitownika
w kierunku zamykanie (przetgczenie ze sterownia recznego na
elektryczne odbywa sie automatycznie) i zatrzymac¢ w poblizu
potozenia ,zamkniete”.

Przetgczy¢ sitownik na sterowanie reczne. Krecac kotkiem
napedu recznego ustawi¢ element wykonawczy w potozeniu
»Zamkniete”.

Standardowo ruch w kierunku zamykanie nastepuje przy
kreceniu kotkiem napedu recznego zgodnie z ruchem
wskazowek zegara (w prawo). W tym przypadku ruch bebna
krzywek ,drogi” (2) Rys. B jest rowniez zgodny z ruchem
wskazowek zegara. Krzywka czerwona (3) Rys. B ustala w tym
przypadku potozenie ,zamknigte” a zielona (4) Rys.B
Lsotwarte”.

Jezeli kierunek zamykania odbywa sie przy kreceniu kétkiem

napedu recznego przeciwnie do wskazdwek zegara (w lewo)

ustawienia krzywek nalezy dokonaé¢ odwrotnie zielona kierunek

zamykanie i czerwona otwieranie.

12
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¢

12

Rys. B.

Po wustawieniu elementu wykonawczego w pofozeniu
,zamkniete”, przy poluzowanych wkrecie dociskowym w polu
czerwonym przestawiC krzywke czerwong, wspofpracujgca
z wytgcznikami  krancowymi  oznaczonymi W1B/W1A (5)
Rys. B, aby spowodowa¢ przetgczenie  wytgcznikow
krancowych i zablokowa¢ krzywke poprzez dokrecenie wkretu
dociskowego. Zwréci¢ uwage na poprawnosS¢ dziatania
wytgcznikow poprzez pokrecenie kotkiem napedu recznego
w kierunku otwierania i ponowny powrot do potozenia
»Zamkniete”.

W razie braku wytgczenia skorygowac ustawienie krzywki.
Krecac kotkiem napedu recznego przestawi¢c element
wykonawczy w potozenie posrednie.

Przesterowa¢ elektrycznie sitownik w poblize potozenia
Lotwarte” elementu wykonawczego.

Przetgczy¢ sitownik na sterowanie reczne.

Krecgc koétkiem napedu recznego ustawi¢ element
wykonawczy w potozeniu ,otwarte”.

Przy poluzowanym wkrecie dociskowym w polu zielonym
przestawi¢ krzywke zielong, wspotpracujgcg z wytgcznikami
krancowymi oznaczonymi W2B/W2A (6) Rys. B, aby
spowodowac przetgczenie wytgcznikow krancowych
i zablokowaé krzywke poprzez  dokrecenie  wkretu
dociskowego. Zwréci¢é uwage na poprawno$¢ dziatania
wytgcznikdw poprzez krecenie kotkiem napedu recznego

13
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w kierunku zamykanie i ponowny powrdét do potozenia
yzotwarte”.

W razie braku wytaczenia skorygowac ustawienie krzywki.
Krecac kotkiem napedu recznego przestawi¢c element
wykonawczy w potozenie posrednie.

Przesterowac elektrycznie sitownik w potozenie okoto 50%
otwarcia.

Wigczy¢ sitownik w kierunku zamykania i poprzez naci$niecie
dzwigni wytgcznika ,zamkniete”, np. wkretakiem sprawdzic
czy nastepuje wytgczenie sitownika.

Te samg czynnoS¢ powtdérzy¢ dla kierunku otwierania
naciskajgc dzwignie wytagcznika ,otwarte”.

Jezeli nie nastgpito zatrzymanie sitownika wytgczy¢ zasilanie
sitownika i sprawdzi¢ czy w aplikacji nie zastosowano
sterowania ,.z dociskiem”, w ktérym sterowanie jest wytgczane
przez wytgczniki momentowe. W tym przypadku przed probg
sterowania  sitownika do potozen krancowych sprawdzic¢
dziatanie wytgcznikbw momentowych wg procedury opisane;j
w punkcie 5.3.

Jezeli podczas opisanej wyzej proby wytgczniki drogowe
wytgczajg sitownik i jest to zgodne z aplikacjg mozna sterowac
elektrycznie w kierunku zamykania i otwierania do momentu
zatrzymania sie sitownika w potozeniach ,zamkniete”
i ,otwarte”.

5.4. Ustawienie wskaznika potozenia
W celu ustawienia wskaznika potozenia nalezy:

¢

¢

¢

5.5. Inne ustawienia

Sprowadzi¢ element wykonawczy do potozenia ,otwarte”
(do samoczynnego wytgczenia).

Poluzowaé¢ nakretke (7) Rys. B blokujgcg tarcze wskaznika
(8) i obracajgc tarczg ustawic jej potozenie tak, aby strzatka
na tarczy znalazta sie pod nieruchoma wskazéwka (9) Rys. B.
Przesterowac element wykonawczy do potozenia ,zamknigte”
i ustawi¢ wskazowke ruchomg (10) Rys. B pod wskazdéwka
nieruchoma.

Zablokowac tarcze i wskazowke przez dokrecenie nakretki.

W przypadku gdy na elemencie wykonawczym jest montowany
sitownik z modutem wahliwym nalezy korzystajgc z Zatgcznika 1
wykona¢ ustawienie zderzakéw modutu wahliwego i wskaznika
potozenia na module wahliwym. Zatgcznik 1 jest dostarczany do
sitownikéw wahliwych.

5.6. Ustawienie przetwornika potozenia
Sitownik XN najczesciej jest wyposazony w przetwornik
potozenia PPT-02/C. Sposob ustawiania przetwornika potozenia
jest opisany w Zatgczniku 2 dostarczanym przy zamowieniu
sitownika z przetwornikiem potozenia.

14
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5.7. Sitlownik z tacznikiem bezstykowym i stacyjka sterowania miejscowego
Opis dziatania i sposob konfiguracji sterownika w sitowniku
wykonanym w wersji z tgcznikiem bezstykowym i ze stacyjka
sterowania miejscowego zawiera Zatgcznik nr 6.

W przypadku, gdy komunikacja z sitownikiem ma sie odbywac
poprzez magistrale MODBUS, konfigurowanie sterownika nalezy
wykonac zgodnie z opisem zawartym w Zatgczniku 5.

6. Zabezpieczenia zewnetrzne silownika
Sitownik wymaga zastosowania zewnetrznego zabezpieczenia
silnikowego. Nastawa zabezpieczenia termicznego powinna by¢
zgodna z wartosciami okre$lonymi w tabeli na Rys. C

» XNRa XNRS(S)a XNRb XNRS(S)b XNRc XNRS(S)c | XNRS(S)d
Predkos¢
fobr/mind |\ i) | 1WAl | WA | HEAT | WAL | WAL | WAL | AT | WAT | WA | WAT | AT | AT | AT
4 07511 | 1 |11 ]16 | 2 | 1,4 [155|125| 1,8 | 1,7 | 1,9 | 27 | 3,0
5,6 043|055| 06 |07 |16 | 2 | 1,4 [155|125| 18 | 1,7 | 1,9 | 27 | 3,0
8 05|08 |075| 08 |085[135|125[135| 15 | 2 2 | 22| 29|32
11 05|08 |075|08 |085[135[125[135| 15 | 2 2 | 22|29 |32
16 08513 | 1 |11 [15 |18 |18 | 2 |29 (32| 34 |38 | 4 | 44
22 08513 | 1 | 1115 |18 |18 | 2 |28 |35]| 32 |36 |56]| 62
32 15 | 2 2 | 22(345| 38 |43 | 48| 4 | 44| 52 |58 |65 |72
41 1922 |23 26|28 |35|32|36 |44 |48 |56 |62]| 67|74
63 29 |32 |29 (32|52 |58 |52]58]092)|102] 92 |[102|11,3|125
In — prad znamionowy silnika,
I+ — zalecana nastawa zabezpieczenia silnikowego.
Rys. C.
Bezwzglednie wymagane jest zbiorcze zabezpieczenie
przeciwprzepieciowe klasy D oraz C lub BC zgodnie z aktualnymi
normami dotyczgcymi ochrony przeciwprzepieciowe;j.
W przypadku wykorzystania wytgcznikébw drogi i momentu
znajdujgcych  sie  wewnagtrz  sitownika do  wspotpracy
z klasycznymi uktadami przekaznikowymi, nalezy zwrdci¢ uwage
na zabezpieczenie zwarciowe tych obwodow (zalecany wytgcznik
instalacyjny do 2A). Cewki przekaznikow muszg by¢é wyposazone
w uktady gasikowe.
7. Konserwacja

Sitowniki XN podczas eksploatacji nie wymagajg zabiegéw
konserwacji. Zaleca sie raz do roku dokonac¢ ogledzin sitownika,
sprawdzenia pofgczen mechanicznych, sprawdzenia czy nie ma
wyciekéw, luzéw, peknie¢ lub odksztatcen. W przypadku
zauwazenia usterki nalezy o tym powiadomic¢ dostawce.
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8. Transport i przechowywanie
Zaleca sie transport sitownikow ostonietych folig na paletach
zabezpieczajgc je przed przesuwaniem. Sitowniki nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach magazynowych. Sitownikéw
nie nalezy przechowywac¢ w atmosferze silnie korodujgce;j.

9. Kodowanie sitownika
Sposdb zamawiania sitownikdw XN opisano ponizej.
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KODOWANIE SHOWNIKA OBROTOWEGO X STANDARDOWEGO

xv AA-EFE-EE-AEE-EEE
Rodzaj pracy
Regulacyjny R
Sterowniczy S
Regulacyjno - Sterowniczy RS
Moment znamionowy
Regulacyjny 30Nm a
Sterowniczy 60Nm
Regulacyjny 60Nm b
Sterowniczy 120Nm
Regulacyjny 120Nm c
Sterowniczy 240Nm
Regulacyjny 240Nm d
Sterowniczy 480Nm
Predkosc¢ [obr/min]
4 1
5,6 2
8 3
11 4
16 5
22 6
32 7
41 8
63 9
Droga [obroty]
4 1
5,6 2
8 3
11 4
16 5
22 6
30 7
45 8
56 9
80 10
110 Uw.3] 11
Sterowanie miejscowe
bez sterowania miejscowego 0
ze sterowaniem miejscowym 1
Sygnat zwrotny
Bez sygnatu zwrotnego 0
Impulsator 1
Sygnat 4 - 20 mA 2
Wytaczniki drogi
pojedyncze 0
podwojne 1
Wytaczniki momentu
pojedyncze 0
podwojne 1
Dodatkowe wyposazenie elektroniczne
brak dodatkowego wyposazenia elektronicznego 0
tacznik bezstykowy sterowany sygnatem tréjstawnym 24V 1
Przekroje przewodow [mm2]
Zasilajgcy 1,5mm2, sterowniczy 0,5mmz2
Zasilajgcy 2,5mm2, sterowniczy 1,5mm2
Inne (poda¢ w zamoéwieniu jakie)
Dodatkowe wyposazenie elektryczne
bez grzatki 0
z grzatkg i termostatem 1
Typ przytacza
tuleja przytaczeniowa B1 (wg normy 1ISO 5210)

tule

a przytgczeniowa B3 (wg normylSO 5210)

tule

a przytgczeniowa adaptowana do armatury

Mechaniczny wskaznik potozenia

bez wskaznika

ze wskaznikiem

UWAGI:

marzec 2010

1. Rodzaj pracy RS oznacza rodzaj pracy S4 do maksymalnego momentu
regulacyjnego i rodzaj pracy S2 do maksymalnego momentu sterowniczego.

2. Sygnat zwrotny "impulsator" podaje sygnat beznapieciowy (zestyk) pulsujacy
podczas ruchu sitownika.
3. Droge powyzej 110 obrotéw uzgodni¢ z dostawcy. Maksymalna
liczba obrotéw - 1250
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KODOWANIE MODULU WAHLIWEGO SILOWNIKA X

w -
Moment znamionowy
Regulacyjny 250Nm a
Sterowniczy 500Nm
Regulacyjny 500Nm b
Sterowniczy 1000Nm

Rodzaj wykonania

Lewe (mocowanie sitownika obrotowego)

Prawe (mocowanie sitownika obrotowego)

Lewe (mocowanie sitownika obrotowego)

|||
WIN| = O

Prawe (mocowanie sitownika obrotowego)

Sposob montazu

Bez podstawy

Z podstawg

-y

Typ przytacza do urzadzenia nastawczego

tuleja przytaczeniowa B1 (wg normy ISO 5210)

tuleja przytaczeniowa B3 (wg normylSO 5210)

tuleja przytaczeniowa adaptowana do armatury

watek do przytgczenia korby

W N| = O

Wyposazenie dodatkowe

Bez wyposazenia

Korba stata

Korba regulowana

Korba stata + ciegno

Korba regulowana + ciegno

B WV = O

Mocowanie ciegna do urzadzenia wykonawczego

Bez

Nakfadka ze stozkiem Morse'a

Tulejka ze stozkiem Morse'a

Rodzaj modutu

sterowniczy

regulacyjny

—|O

UWAGI:

1. llos¢ obrotéw na 90 stopni wynosi 4,25.
2. Od strony napedu modut Wa posiada przytgcze FO7, Wb - F10.

maij 2010

3. Od strony urzadzenia nastawczego modut Wa posiada przytacze F10, Wb - F14.

4. Modut wahliwy jest dostarczany z tulejg przytgczniowg do sitownika obrotowego.

5. Wykonanie prawe i lewe opisuje rysunek.

Wykonanie lewe-L
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduje obrét watu wejsciowego
modutu wahliwego w prawo i obrét korby w lewo.

Wykonanie lewe-R
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduje obrét watu wejsciowego

modutu wahliwego w prawo i obrét korby w prawo.

Tuleje podnoszace
(4szt. dostarczone w komplecie)
55mm dla Xa/Wa
i— 20mm dla Xb/Wh

Wykonanie prawe-R
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduje obrét watu wejsciowego
modutu wahliwego w prawo i obrét korby w prawo.

Wykonanie prawe-L
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduje obrét watu wejsciowego
modutu wahliwego w prawo i obrét korby w lewo.
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KODOWANIE MODULU LINIOWEGO SILOWNIKA X

L - . .

Sita znamionowa

Regulacyjny
Sterowniczy

10 kN
20 kN

Regulacyjny
Sterowniczy

20 kN
40 kN

Skok

do 50mm

do 100 mm

do 125 mm

do 150 mm

QI B W N =

do 200 mm

Rodzaj wykonania

Lewe (obrot w lewo - cofanie tulei) 0

Prawe (obrét w prawo - cofanie tulei)

—

Kotnierz przytaczeniowy

Kotnierz FO7 dla modutu La

—h|

Kotnierz F10 dla modutu La, Lb 2

Gwint trzpienia

Gwint trzpienia w module La M12x1,25

-

Gwint trzpienia w module La M16x1,5 2

Gwint trzpienia w module Lb M20x1,5 3

Wyposazenie dodatkowe

Bez przytacza 0

-

t3acznik (podac dane zaworu)

Przytacze (jarzmo +3acznik podac dane zaworu) 2

UWAGI:

1. Modut liniowy jest dostarczany z tulejg przytagczniowg do sitownika obrotowego.
2. Wysuw tulei na 1 obrét w module La i Lb wynosi 5 mm.

Przyktady zamawiania:

1.Sitownik standardowy XN obrotowy:
XNRa-44-02-11-000-10  co oznacza:

Sitownik  regulacyjny standardowy obrotowy, moment
znamionowy (dziatanie uktadu przecigzeniowego, ustawiony
fabrycznie) 30 Nm, praca S4 (regulacyjna) do 30 Nm, predkos¢
11 obr/min, droga 11 obrotéw, bez sterowania miejscowego,
z przetwornikiem potozenia 4-20mA, wytgczniki drogi i momentu
podwodjne, brak dodatkowego wyposazenia elektronicznego,
przekrdj przewodéw zasilajgcych 1,5mm?, sygnatowych 0,5mm?,
bez grzafki, ztulejg przytgczeniowg B3, bez mechanicznego
wskaznika potozenia (pokrywa bloku sterujacego bez wziernika).
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2.Sitfownik sterowniczy standardowy XN obrotowy:

XNSa-32-00-11-000-11 CO Oznacza:

Sitownik  sterowniczy = standardowy  obrotowy, @ moment
znamionowy (dziatanie uktadu przecigzeniowego, ustawiony
fabrycznie) 60 Nm, praca S2 do 60 Nm, predko$¢ 8 obr/min,
droga 5,6 obrotow, bez sterowania miejscowego, bez
przetwornika potozenia 4-20mA, wytgczniki drogi i momentu
podwdjne, bez dodatkowego wyposazenia elektronicznego,
przekréj przewodéw zasilajgcych 1,5mm?, sygnatowych 0,5mm?,
bez grzatki, ztulejg przylgczeniowg B3,. z mechanicznym
wskaznikiem potozenia (pokrywa bloku sterujgcego ma wziernik).

3. Sitownik regulacyjno - sterowniczy standardowy XN wahliwy:

XNRSb-32-02-11-00-00/Wb-11-342 moment ukfadu przecigzen.
700Nm co oznacza:

Sitownik regulacyjno - sterowniczy standardowy, wahliwy,
moment znamionowy (dziatanie uktadu przecigzeniowego,
ustawiony fabrycznie) 700 Nm, praca S4 (regulacyjna) do
500Nm, predkos¢ 1809min (liczba 3 w kodzie oznacza 8 obr/min
modutu obrotowego; w module wahliwym ilos¢ obrotéw na 90°
wynosi 4,25 stad predkos¢ 8/4,25x90° wynosi okoto 1809min),
droga 120° (liczba 2 w kodzie oznacza droge 5,6 obrotu, stad
5,6/4,25x90° daje 1209, bez sterowania miejscowego ,
z przetwornikiem potozenia 4-20mA, wytgczniki drogi i momentu
podwdjne, bez dodatkowego wyposazenia elektronicznego,
przekrdj przewoddéw zasilajgcych 1,5mm?, sygnatowych 0,5mm?,
bez grzatki, bez mechanicznego wskaznika potozenia (pokrywa
bloku sterujgcego bez wziernika), modut wahliwy wykonanie
prawe (strona modutu wahliwego, z ktdrej mocowany jest modut
obrotowy) z podstawa, z watkiem do przytgczenia korby, korbg
regulowang, przegubami do ciegna i tulejkg ze stozkiem Morse’a
(element do mocowania przegubu ciegna od strony elementu
wykonawczego do wspawania).

4. Sitownik regulacyjno — sterowniczy standardowy XN liniowy:

XNRSb-54-02-11-000-00/Lb-2-023-0 moment ukfadu przecigzen.
30kN  co oznacza:

Sitownik regulacyjno — sterowniczy standardowy, liniowy, sita
znamionowa (dziatanie uktadu przecigzeniowego, ustawiona
fabrycznie) 30 kN, praca S4 (regulacyjna do 20 kN) predkos¢ 80
mm/min (liczba 5 w kodzie oznacza 16 obr/min modutu
obrotowego; w module liniowym La i Lb wysuw tulei na 1 obrét
wynosi 5 mm stad predkos¢ 16x5mm wynosi okoto 80mm/min),
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10.

11.

droga 55 mm (liczba 4 w kodzie oznacza droge 11 obr. modutu
obrotowego; w module liniowym La i Lb wysuw tulei na 1 obrot
wynosi 5 mm stad droga 11x5mm wynosi 55mm), bez sterowania
miejscowego, z przetwornikiem potozenia 4-20mA, wytgczniki
drogi i momentu podwdjne, bez dodatkowego wyposazenia
elektronicznego, przekrdj przewoddw zasilajgcych 1,5mm?,
sygnatowych 0,5mm? bez grzatki, bez mechanicznego
wskaznika potozenia (pokrywa bloku sterujgcego bez wziernika),
modut liniowy skok do 100 mm, wykonanie lewe, kotnierz
przytgczeniowy F10, gwint trzpienia w module Lb MZ20x1,5,
bez przytgcza (tgcznika i jarzma).

Czesci zamienne

Utylizacja

Czesci zamienne zostaty przedstawione na Rysunkach 7 i 8.
Rysunek 7 pokazuje czesci zamienne przektadni gtéwnej
sitownika obrotowego, natomiast Rysunek 8 przedstawia czesci
zamienne bloku sterowania XN.

Przy zamawianiu czeéci zamiennych nalezy podac typ sitownika
np. XNRa, XNRSb. Dla niektérych podzespotéw oznaczonych
uwagg (2), przy zamawianiu nalezy poda¢ kod sitownika np.
XNRa-32, XNRSc-44.

Utylizacja materiatéw z opakowania

Materiaty z opakowania nadajg sie do catkowitej utylizacji. Nalezy
pozbywac sie ich zgodnie z lokalnymi przepisami wykonawczymi
dotyczgcymi usuwania odpadow.

Utylizacja produktu

Urzadzenia nie wolno wyrzuca¢ wraz ze zwyktymi odpadami!
W przypadku, gdy nie jest uzasadniona ekonomicznie naprawa
zuzytych lub zniszczonych sitownikéw nalezy je ztomowac.
Dokonac tego nalezy w sposob nastepujgcy:

— dostac sie do komor gdzie znajduje sie smar potptynny,
usung¢ go i przekazac firmie dopuszczonej do utylizowania
przepracowanych olejow i smarow,

— zdemontowac urzgdzenia elektryczne i elektroniczne oraz
zgodnie z  lokalnymi  przepisami  wykonawczymi,
posegregowac je i dostarczy¢ do odpowiedniego zaktadu
utylizaciji,

— oddzieli¢ od siebie czeSci metalowe (stopy aluminiowe,
stale, metale kolorowe), z tworzyw sztucznych oraz
gumowe i rozdysponowa¢ do zaktadéw zajmujgcych sie
przetwarzaniem i  zagospodarowywaniem  odpadow
przemystowych i zuzytych urzadzen.
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12.

Kontakt

Producent:

ZAKELAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z o.0.
Ul. Teczowa 57, 50-950 Wroctaw,
Fax 71 342 89 20, e-mail: zpua@ zpua.pop.pl
http://www.zpua.pop.pl
Dziat Marketingu i Sprzedazy tel. 71 342 34 00
lub 71 342 33 58
Informacje techniczne tel. 71 342 88 30 w 36

Dystrybutorzy:

EMET-IMPEX Sp. z o.0.
Ul. Zyblikiewicza 9,
37-700 Przemysl

tel. 16 676 92 30

Zaktad Automatyki Przemystowej INTEC Sp. z o0.0.
Ul. Bacciarellego 54,

51-649 Wroctaw

tel. 71 348 18 18
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Sitownik XN (STANDARD)

* Przekroje zyt:

1,5mm2 lub 2,5mm?2 — styki zasilania
== od 0,5mm2 do 1,5mm2 — styki sygnafowe

prgd znamionowy styku 16A
napiecie znamionowe 500V

Styki wielowtyku

Nazwa: Wielowtyk sifownikéw XN Rysunek: 3
ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z o.o. ?8?3006 Strona 1
WROCLAW ’ Stron 1
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_nodu! XN...q XN....b XN....c
ISO 5210 FO/ F10 F14
Pd1 91 125 175
Qd2 8 55 70 100
2d3 70 102 140
d4 M8 M10 M16
Ad7H7 28 42 60
?d11 80 110 155
od12 M6 M6 M10
t 31,3 45,3 64.4
bJS9 8 12 18
L2 472 52 90,15
h4d=h ) 3 4
h2min. 16 15 25

Uwaga: Podstawowe wymiary przyfqgcza podano drukiem wytfuszczonym

Nazwa: Przytgcze B1 ISO 5210 Rysunek 4
ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z o.o. Bgt%og Strona 1
WROCLAW Stron 1
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gd2 <
4xo|18/ gd3 N_ 4xcl4
gdil
gall
t
moduf XN...q XN...b XN...c
sifownika
ISO 5210 FO/ F10 F14
$d1 90 125 175
ad2 f8 55 70 100
ad3 70 102 140
d4 M8 M10 M16
Dd10H9 16 20 30
Ad11 80 110 155
pd12 M6 M6 M10
t 18,3 22,7 33,3
bJS9 5 6 8
L2 33,2 40,6 72
h4=h 3 3 4
h2min. 16 13 25

Uwaga: Podstawowe wymiary przytqgcza podano drukiem wytfuszczonym

Nazwa: Przylgcze B3 ISO 5210 Rysunek 5
' Data: Strona 1
ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z o.o.
08.2009
WROCELAW Stron 1
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Kotlhierz przyloczeniowy

sitownika F ..

Przylaocze A

4xo|4/ ¢’0|6®0|8
203
pdl
Fmax
modul XN...q XN...b XN...c
ISO 5210 FO/ F10 F14
Fmax kN 40 /0 160
od1 90 125 175
2d2 f8 55 70 100
ad3 70 102 140
d4 M8 M10 M16
ad>5 26 40 58
@d6 max 26 40 57
od/ 28 42 60
g 40 50 65
h ) 3 4
h3 20 22 25
masa kg 1,1 2,8 6,8

Uwaga: Podstawowe wymiary przyiqgcza podano drukiem wytiuszczonym

Przytgcze A ISO 5210 Rysunek: 6
ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z o.o. ggtgioog Strona 1
WROCLAW ' Stron 1
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Lp Nazwa typ czesci poOz. narys.
1 |Korpus sitownika obrotowego kpl. P 10.1

2 | Os lll napedu przektadni bloku sterujgcego P 10.2
3 | Zamek osi obrotu lll C 10.3
4 |Kofo zebate C 10.4
5 |OS napedu wyt. momentu kpl P 10.5
6 |Podkfadka C 10.6

7 |Koto zebate momentu C 10.7

8 |Sruba mocujaca koto zebate momentu C 10.8
9 |Ostona kabli (2) C 10.9
10 |tapa dociskowa kpl. P 10.10
11 |Korek otworu smarnego C 10.11
12 |Pokrywka C 10.12
13 |Rura ochronna 2 C 10.13
14 |Sruba obwodu ochronnego M5 C 10.14
15 |Watek | kpl. (2) P 11.1.0
16 |Slimak (2) C 11.1.1
17 |Ciegno kpl. P 11.2
18 |Tuleja napedu recznego kpl. C 11.3
19 |Podktadka oporowa C 11.4
20 |Sprezyna C 11.5
21 |Tuleja sprzegta C 11.6
22 |Sworzen C 11.7
23 |Zespot watka ll P 12.1.0
24 |Pokrywa C 12.1.1
25 |Slimacznica (2) C 12.1.2
26 |Tuleja przytaczeniowa (2) C 12.2
27 | Silnik elektryczny (2) C 13.1
28 |Reduktor (2) P 13.2
29 |Tuleja reduktora C 13.3
30 |Naped reczny sitownika X P 14.1.0
31 |Kofo napedu recznego kpl. C 14.1.1
32 |Dzwignia ciegna C 14.1.2
33 |Pokrywa C 14.1.3
34 |Tulejal C 14.1.4
35 |Bierznial C 14.1.5
36 |Zestaw uszczelnien korpusu sitownika obrotowego U u10
37 |Zestaw uszczelnieh w osi watka | U U1
38 |Zestaw uszczelnien w osi watka |l U ui2
39 |Zestaw uszczelnien silnika U U13

Uwagi
1. Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac¢ typ sitownika np. XSb1, XSMa0, XNRa, XIRSb
2. Przy zamawianiu silnika nalezy poda¢ kod sitownika np. XSc1-53..., XSMb1-64..., XNRSb-32..., XIRa-55...
3. Typ czesci:P-podzespot
C-czes¢ sktadowa
U-uszczelnienie

Nazwa Wykaz czesci zamiennych sitownika XN Rys. 7

ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN Dokumentacja Techniczno Ruchowa XN Arkusz

AUTOMATYKI Sp. z 0.0. .
WROCLA\F/)V Wydanie 2 |pata  2011-09-12 2/2
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Lp Nazwa typ czesci poz.na rys.
1 |Korpus BESTER P 15.1

2 |Ztacze przemystowe kpl. P 15.2.0
3 |Podstawa ztacza C 15.2.1
4 |Pokrywa kpl XS P 15.3.0
5 |Pokrywa XS C 15.3.1
6 |Sruba specjalna C 15.3.2
7 | Sruba z uchem C 15.3.3
8 |Pokrywa kpl z wziernikiem XS P 15.4.0
9 |[Pokrywa XS z otworem C 15.4.1
10 |Przektadnia bloku sterujgcego P 15.5.0
11 | Przetwornik potozenia PPT P 15.5.1
12 | Zespot mikroprzetgcznikéw W1; W6/W8 P 15.5.2
13 | Zespot mikroprzetgcznikéw W2; W5/W7 P 15.5.3
14 |Wskaznik mechaniczny P 15.5.4
15 |Grzatka C 15.6
16 | Termostat C 15.7
17 |Komplet uszczelnien U uU15

Uwagi:

1. Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac typ sitownika np. XSb1, XSMa0, XNRa, XIRSb

2. Przy zamawianiu przektadni bloku sterujgcego nalezy podac¢

XNRSb-32..., XIRa-55...

3. Typ czesci:  P-podzespét
C-czes¢ sktadowa
U-uszczelnienie

kod sitownika np. XSc1-53..., XSMb1-64...,

Nazwa Wykaz czesci zamiennych bloku sterowania XN

Rys. 8

ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN
AUTOMATYKI Sp. z 0.0.
WROCEAW

Dokumentacja Techniczo Ruchowa XN Arkusz

Wydanie 1 |Data 2009-02-26
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