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Zespot krancowek MRZK INSTRUKCJA USTAWIANIA

3.

Opis

Zespo6t krancowek MRZK-120 jest zaprojektowany i dopasowany do wspétpracy z
motoreduktorami wykonujgcymi ruch ¢wier¢ obrotowy lub niepetno-obrotowy.

Stuzy do wypracowania sygnatéw potozeh krancowych ukfadu napedzanego w zakresie
ruchu 0-330°. Urzgdzenie pozwala na ustawienie dowolnego kata dziatania pomiedzy
krancowkg OTWORZ i ZAMKNIJ.

W urzadzeniu wbudowany jest mechaniczny wskaznik potozenia regulowany w zakresie
kata dziatania.

Wbudowano mikroprzetgczniki ze stykami przetgczanymi w celu dopasowania standardu
sygnatu dla urzadzen sterujgcych i sygnalizacyjnych.

Urzagdzenie jest dopasowywane mechaniczne do réznych typdw kotnierzy reduktorow za
pomocg adapterdéw.

Parametry techniczne

Styki krancowek: 2 x CO, obcigzenie zestykdw przetgcznikow:
2,5A /1 230V AC; 0,3A/220V DC
Stopieh ochrony: IP67/68
Temperatura pracy: -25°C + +70°C
Wyprowadzenie sygnatow: | przewodowe 1mb; przewdd sterowniczy 7x0,5mm2
Obudowa: wykona z aluminium malowanego proszkowo,
kolor zielony RAL6005 — inny do uzgodnienia
Uszczelnienia: wykonane z NBR
Elementy montazowe: normatywne zewnetrze wykonane z stali nierdzewne;j

Rysunki pogladowe
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INSTRUKCJA OBStUGI Zespot krancowek MRZK

Widok z elementami montazowymi Podstawowe wymiary
@87
|
—
| 1
b ]
e
5 —Tr—TT—17 1 -
I | s Vo
@132

P28 e6 (0x

4. Schemat podigczenia elektrycznego
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5.

13

czerwone

12

zielona

5.1.

10

Sposéb ustawiania potozen krancowych

11 14 10 - blaszka mocujgca z zestawem
czerwona zielone przetgcznikow W1/W2;
11 - czerwona krzywka drogi
kierunku zamykanie;
12 - zielona krzywka drogi kierunku

23 otwierania;
13 - wkret w polu czerwonym
20 blokujacy czerwonag krzywke;

14 - wkret w polu zielonym blokujgcy
zielong krzywke;
22
20 - znacznik potozenia;
21 21 - wskazoéwka potozenia
ZAMKNIETE;
22 - wskazowka potozenia
OTWARTE;
23 - nakretka blokujgca wskazdéwki
potozen

Ustawianie krzywek drogi

W ponizszym opisie [nr] oznacza element wyszczegdlniony na rysunku w punkcie 5.
Pofozenie zamkniete nalezy ustali¢ krzywka czerwong dziatajgcg na przetgcznik W2,
a potozenie otwarte krzywkg zielong dziatajgcg na przetgcznik W1, wedtug nastepujgcej
procedury:

¢ Poluzowa¢ wkrety dociskowe w polu czerwonym [13] i zielonym [14] na bebnie
krzywek.

¢ Ustawi¢ element wykonawczy w potozeniu zamkniecia.

+ Ustawi¢ czerwong krzywke drogi [11] tak, by nastgpito przetaczenie przetgcznika W2
[10], uwzgledniajgc kierunek najazdu krzywki na przetacznik podczas zamykania.

¢ Zablokowac krzywke [11] dokrecajgc wkret blokujgcy [13] na czerwonym polu.

+ Nastepnie ustawi¢ element wykonawczy w potozeniu otwarcia.

¢ UstawicC zielong krzywke drogi [12] tak, by nastgpito przetgczenie przetgcznika W1
[10], uwzgledniajgc kierunek najazdu krzywki na przetacznik podczas otwierania.

¢ Zablokowac krzywke [12] dokrecajgc wkret blokujgcy [14] na zielonym polu.

¢ Sprawdzi¢ dziatanie krzywek w obwodach stykow przetgcznikdéw przez przestawianie
urzadzenia z potozenia posredniego do krancowego zamknietego oraz krancowego
otwartego.

¢ W razie potrzeby skorygowac przetgczanie krzywek lub wprowadzi¢ zmiany
w obwodach elektrycznych.
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5.2. Ustawienie wskaznika potozenia

Elementy wskaznika potozenia sg pokazane na rysunku w punkcie 5, w ponizszym opisie
oznaczone [nr] zgodnie z numeracjg na rysunku.
W celu ustawienia wskaznika potozenia nalezy:
¢ Sprowadzi¢ element wykonawczy do potozenia otwarcia.
+ Na bebnie krzywek poluzowac¢ nakretke [23] blokujgca wskazéwki [21] i [22].
¢ Obréci¢ wskazowke potozenia OTWARTE [22] tak, aby znalazia sie na wprost
nieruchomego znacznika potozenia [20]. Zablokowa¢ ustawienie wskazowki
nakretkg [23].
¢ Przesterowac element wykonawczy do potozenia zamkniecia.
¢ Zwracajgc szczegolng uwage, aby przy dalszych czynnosciach nie przestawi¢
wskazoéwki OTWARTE [22], ponownie poluzowac nakretke [23] i ustawi¢ wskaznik
potozenia ZAMKNIETE [21] na wprost nieruchomego znacznika potozenia [20].
¢ Zablokowac wskazowki przez dokrecenie nakretki [23].
¢ Sterujgc urzgdzeniem do potozen otwartego i zamknietego sprawdzi¢ poprawne
ustawienie wskazowek [22] i [21] wobec znacznika [20]. W razie potrzeby skorygowac
ustawienia.

0. Kontakt

Producent:
® ZAKEAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z 0.0.
ul. Teczowa 57, 50-950 Wroctaw,
fax 71 342 89 20, e-mail: zpua@zpua.com.pl
http:// www.zpua.com.pl
Dziat Marketingu tel. +48 502 180 558

Dziat Produkcji i Sprzedazy tel. 71 34234 00 lub 71 342 33 58
Dziat Rozwoju i informacje techniczne tel. 71 342 88 30 w.36
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