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1. Informacje ogdine dotyczace przytaczyiich INSTRUKCJA OBSLUGI
bezpiecznego stosowania Przytgcza A. Typoszereg PA- ...Ex

1.1.

©

1.2

Informacje ogolne dotycz ace przyt gczy iich
bezpiecznego stosowania

Uwagi i ostrze zenia dotycz gce bezpiecze nstwa

Uwazne zapoznanie sie z trescig niniejszej Instrukcji obstugi zapewni prawidtowe
i bezpieczne instalowanie przytgczy typu A oraz ich eksploatacje.

Przy wszelkich pracach takich jak transport, sktadowanie, instalacja, rozruch, konserwacja
nalezy wykluczy¢ ryzyko wybuchu. Wszelkie tego rodzaju prace w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem powinny by¢ przeprowadzane przez pracownikow posiadajgcych
stosowne uprawnienia. Prace w przestrzeniach zagrozonych wybuchem podlegajg
specjalnym przepisom, ktére muszg by¢ dotrzymane.

Prace instalacyjne i uruchomieniowe moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel zgodnie z obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa,
poniewaz sitownik, do ktérego jest montowane przytgcze A, jest zasilany napieciem
niebezpiecznym.

Przylgcza PA-... Ex przeznaczone do pracy w atmosferach potencjalnie wybuchowych
spowodowanych obecnoscig gazéw, par lub mgiet (G) lub pytéw (D), z rodzajem
zabezpieczenia: bezpieczenstwo konstrukcyjne ,c”, stanowig uzupetnienie sitownikow
obrotowych umozliwiajgce sterowanie armaturg z trzpieniem z gwintem trapezowym.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z zastosowania urzgdzen
niezgodnie z ich przeznaczeniem.

Ze wzgledow bezpieczenstwa w instrukcji zaznaczono, w formie ostrzezen lub uwag,
czynnosci majgce wplyw na bezpieczenstwo pracownikéw obstugi oraz wyeliminowanie
uszkodzen urzadzen czy uktadow technologicznych, na ktérych sg zamontowane.

Ostrzezenia
- pojawiajg sie w miejscach, w ktorych czynnosci majg wptyw na bezpieczenstwo oséb
lub mienia.

Uwagi
- Sg umieszczone przy czynnosciach decydujgcych o prawidtowym dziataniu urzgdzen,
mogacych mie¢ wptyw na powstanie uszkodzen.

Zastosowanie

Przytagcza typu A wspolpracujg z sitownikami oraz przektadniami wieloobrotowymi,
i umozliwiajg zasprzeglenie napedu z elementem wykonawczym, zapewniajgc zamiane
ruchu obrotowego na posuwisto-zwrotny wraz z odpowiednim przeniesieniem sity.
Przytagcza typu A stosowane sg do wspdlpracy z armaturg o trzpieniu wznoszacym
nieobrotowym.
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INSTRUKCJA OBStUGI
Przytacza A. Typoszereg PA-... Ex

2. Dane techniczne

1.3.

Przytacza mogg by¢ uzytkowane w pomieszczeniach przemystowych i w terenie
otwartym. Dopuszczalne warunki otoczenia okreslone sg w tabeli danych technicznych
w pkt 2.1.

Przed zainstalowaniem urzadzen nalezy sprawdzi¢ czy przytgcze jest prawidiowo dobrane
do sitownika oraz elementu wykonawczego.

Konstrukcja - budowa

Przylgcze typu A sklada sie z korpusu, umieszczonej w nim tulei osadzonej na tozyskach
oraz nakretki (rysunek w pkt 10). Z jednej strony tuleja zakonczona jest dwoma
ktami/zabierakami umozliwiajgcymi zasprzeglenie z napedem lub przekitadnig posrednia.
W tulei wykonany jest otwor gwintowany o rozmiarze odpowiadajgcym gwintowi trzpienia
elementu wykonawczego. Podczas obrotu tulei nastepuje ruch wznoszacy lub opadajgcy
trzpienia dzieki potgczeniu gwintowanemu obu elementéw.

Przylagcze typu A moze by¢ dostarczone z tulejg nieobrobiong, w ktérej wykonanie otworu
gwintowanego lezy w gestii zamawiajgcego. W tym przypadku przed montazem sitownika
nalezy postepowac zgodnie z opisem w pkt 4 ,Oddanie przytgczy”.

Korpus przytacza typu A posiada przelotowe otwory montazowe, przystosowane do
kotnierzy przytgczeniowych sitownikdw lub przektadni wieloobrotowych oraz otwory
gwintowane przeznaczone do montazu armatury przemystowej zgodnie z normg PN-EN
ISO 5210.

Dane techniczne

2.1. Dane przeciwwybuchowe
Lp. Parametr Warto $¢
1 | Oznakowanie Ex sitownika - dla temp. pracy -40 °C + +40°C lub : -20 °C + +40°C
obrotowego z przytgczem PA I12G Exdb eb h [IC T4 Gb; 1l 2D Ex h tb 11IC T135°C Db,
- dla temp. pracy -40 °C + +60°C lub : -20 °C + +60°C:
Il 2G Ex db eb h IIC 155°C Gb; Il 2D Ex h tb 1lIC T155°C Db
- dla temp. pracy -40 °C + +70°C lub : -20 °C + +70°C:
I 2G Ex db eb h IIC 165°C Gb; Il 2D Ex htb 1lIC T165°C Db
Zakres temperatury okresla tabliczka oznakowanie Ex
znaczenie poszczegolnych symboli opisano w instrukcjach obstugi
sitownikow X... Ex
2 | Spos6b ochrony bezpieczenstwo konstrukcyjne ¢
3 | Certyfikat badania KDB 08ATEX290X
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2. Dane techniczne

INSTRUKCJA OBStUGI
Przytacza A. Typoszereg PA- ...Ex

2.2. Parametry techniczne przyt aczy PA
Lp. Parametr PA-a PA-b PA-c
1. Sita przy znamionowym

momencie wejsciowym Mn 25 kN 40 kN 60 kN

60/120/240 Nm, Fn

2. Rodzaj pracy - sterownicza S2 — 15min, zgodnie z normg PN-EN 15714-2 dla
klasy A i B tj.: z obcigzeniem 50%Mn dla 90% czasu pracy i
100%Mn dla 10% czasu pracy
- regulacyjna S4 25% 630 c/h, zgodnie z normg PN-EN 15714-2
dla klasy C z obcigzeniem 50% Mn

3. Temperatura pracy - standard: od -20°C do +70°C,

- niska: od -40°C do +70°C

4, Stopien ochrony IP65

5. | Wilgotnos¢ do 80%

6. Pozycja pracy dowolna

7. Smarowanie - dla temp. standard: smar £ T43 lub odpowiednik;

- dla temp. niskiej: smar MOBILITH SHC 007 lub odpowiednik

8. Kotnierz przytgczeniowy — strona | FO7 +~ F14 zgodnie z PN-EN ISO 5210,

napedu szczegOty w tabeli wymiaréw pkt 3
9. Przytacze wyjsciowe — strona - FO7 + Fl4zgodnie z PN-EN ISO 5210, szczego6tly w tabeli
armatury wymiaréw pkt 3;
- inne wg specyfikacji klienta po uzgodnieniu z producentem

10. | Powtoka ochronna cynkowanie i/lub farba proszkowa, kolor RAL6005
(ciemnozielony)

11. | Zabezpieczenie antykorozyjne bardzo wysokie — przemystowe, do uzytku w obszarach
przemystowych o duzej wilgotnosci i agresywnej atmosferze
0 wysokim zanieczyszczeniu, kategoria korozyjnosci C5-I zgodnie
z PN-EN 15714-2

12. | Masa przylacza 1,3(F07), 2,1(F10) 2,9 kg 7,2 kg

kg
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INSTRUKCJA OBStUGI

Przytacza A. Typoszereg PA-...Ex

3. Wymiary przytaczy

3. Wymiary przyt gczy

@d1
d7
2d8
s1
N . b
— : —
€=
z2 x @d5
m —
™
<
z1xd4 @de <
dd2
I
@d3
I
Rys. A: Wymiary przyt aczatypu A
Typ przyt acza PA-aF07 | PA-aF10 | PA-b F10 |PA-cF14
Kotnierz napedu FO7 FO7 F10 F14
Kotnierz armatury FO7 F10 F10 F14
Fmax [kN] 40 40 70 160
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INSTRUKCJA OBStUGI

3. Wymiary przytaczy Przyfacza typu A. Typoszereg PA

Typ przyt acza PA-a FO7 | PA-aF10 | PA-bF10 |PA-cF14
Sita przy znamionowym
momencie wejsciowym 25 25 45 65
60/120/240 Nm Fn [KN]
@di 90 120 120 175
@d2 8 55 70 70 100
@d3 70 102 102 140
Z1lxd4 4 x M8 4 x M10 4 x M10 4 x M16
Z2 x @d5 4x 76,4 4x 76,4 4x 26,4 4x 10,5
@d6 max 26 26 40 57
@d7 80 80 110 155
@?d8 H8 55 55 70 100
g 40 40 50 65
hl 3 3 3 4
h2 6,5 6,5 8,5 17,5
h3 22 22 26 34
h4 3,5 3,5 3,5 4,5
h5 9 9 8 9
sl 14 14 16 32
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INSTRUKCJA OBStUGI

Przytacza A. Typoszereg PA-... Ex 4. Oddanie przytaczy do uzytku

4. Oddanie przyt gczy do u zytku

z zamOwieniem oraz czy podczas transportu nie zostato uszkodzone.
W przypadku stwierdzenia niezgodnosci lub uszkodzen skontaktowac sie z dostawcg
w celu uzyskania wyjasnien, naprawy bgdz wymiany uszkodzonych czesci na nowe.

@ Przed zamontowaniem przytgcza typu A nalezy sprawdzi¢ czy jest ono zgodne

W przypadku, gdy przytagcze zostalo zamoOwione z tulejg nieobrobiong, nalezy
wymontowac tuleje z przytgcza i wykonac wtasciwy gwint.

Sposéb post epowania:

¢ Wykreci¢ nakretke [3] zamykajgca tuleje [2]
w korpusie [1].

¢  Wyjac tuleje [2] z wszystkimi czesciami
lozyskowania [5] i ewentualnymi podktadkami
regulacyjnymi znajdujgcymi sie pod nakretkg [3].

¢ Zabezpieczy¢ rozmontowane przytgcze przed
zanieczyszczeniem.

¢+ Wykona¢ wiasciwy gwint. Wykonanie otworu
gwintowanego w tulei [2] wymaga szczegdlnego
zwrocenia uwagi na centrycznosé otworu oraz
zapewnienie jego prostopadtosci do powierzchni
wspéipracujgcych z tozyskami wzdtuznymi. Nalezy
uwazac, aby nie uszkodzi¢ powierzchni cylindrycznych
wspotpracujgcych z uszczelnieniami.

¢ Po wykonaniu w tulei [2] gwintu nalezy jg zmontowac
Z powrotem.

¢ Do korpusu wtozy¢ jeden zestaw tozyskowy [5]
(bieznia, ztozenie igietkowe, bieznia) uwazajgc, aby nie
dostat sie tam pyl, piasek, kurz. Gdyby tak sie stato
bardzo starannie wyczysci¢ zabrudzone powierzchnie.
Ztozenie igietkowe musi by¢ staranie wypetnione
wiasciwym do zakresu temperatur smarem (dane
w tabeli parametréw technicznych pkt 2.2).

Rys. B: Monta z przytacza A

nakretkg [3]. Przypadkowe umieszczenie ich miedzy bieznig a ztozeniem igietkowym

@ Przy montazu tulei [2] nalezy zwr6ci¢ uwage, aby podkitadki regulacyjne umiesci¢ pod
(koszyczkiem) spowoduje dodatkowe obcigzenie i niewlasciwg prace przytgcza A

¢ Tuleje [2] nattusci¢ smarem i wtozy¢ do korpusu [1].
¢ Wiozy¢ drugi zestaw tozyskowy [5] (bieznia, ztozenie igietkowe, bieznia) i ewentualne
podktadki regulacyjne stosujgc sie do uwagi w ramce.
¢ Wkreci¢ nakretke [3] z uszczelniaczem, uwazajgc aby nie uszkodzi¢ wargi
uszczelnienia [4].
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4. Oddanie przytaczy do uzytku

INSTRUKCJA OBStUGI
Przytacza A. Typoszereg PA-... Ex

Przylgcze jest gotowe do montazu na armaturze.

4.1. Montaz na armaturze

Przy montazu napedu z przytgczem typu A na element wykonawczy nalezy:

¢

Sprawdzi¢ czy kotnierz przytgczeniowy jest dopasowany do elementu
wykonawczego.

Sprawdzi¢ czy gwint w przytgczu typu A odpowiada gwintowi trzpienia armatury,
zwroci¢ szczego6lng uwage na skok i kierunek zwojéw gwintu.

Pokry¢ lekko smarem trzpien armatury. Moment dokr gcania $rub kl. A2-70
Wkreci€ przytgcze A na armature, wycentrowac Gwint Moment [Nm]
otwory w kotnierzach przytgczeniowych i skrecic M6 7
srubami o klasie wytrzymatosci nie gorszej niz M8 17
A2-70, zwracajgc uwage na dokrecanie metodg M10 33
.nakrzyz”. M12 57
Natozy¢ naped na przytgcze A zgrywajac kly M16 140
zabierakowe z wycieciami watu napedu. M20 273

f Pokrycie smarem trzpienia armatury, zapewnia zmniejszenie wspoéitczynnika tarcia na

gwincie trapezowym. Brak smarowania tego potgczenia moze skutkowac¢ nadmiernym
wzrostem temperatury potgczenia z gwintem trapezowym. Zastosowany smar
powinien mie ¢ temperatur e zaptonu powy zej 200°C.

Ustawi¢ naped do pozycji pracy centrujgc otwory mocujgce przytagcza A i napedu oraz
potaczy¢ je srubami.

Jezeli trzpien armatury wysuwa sie ponad wysokos¢ napedu nalezy zastosowac
dostarczong rure ochronng. (Rys. C) ].
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INSTRUKCJA OBStUGI

Przytacza A. Typoszereg PA-... Ex 4. Oddanie przytaczy do uzytku

zaslepka
rura
_\"-\-\.\_
ochronna
o korpus
uszczelnienie napedu

Rys. C: Rura ochronna

Po wykonaniu prac montazowych i podtgczeniu napedu nalezy uruchomi¢ sitownik
zgodnie z zaleceniami instrukcji obstugi danego sitownika obrotowego.
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5. Eksploatacja i konserwacja INSTRUKCJA OBSLUGI
6. Podsumowanie zidentyfikowanych zagrozen Przytgcza A. Typoszereg PA-... Ex

Eksploatacja i konserwacja

W trakcie eksploatacji wymiana smaru nie jest wymagana.

Przylacza nie wymagajg specjalnych zabiegébw konserwacyjnych. Zabiegdéw
konserwacyjnych wymaga jednak gwint trapezowy trzpienia zaworu wspoétpracujgcy
Z tulejg przytgcza PA.

Zaleca sie wykonywanie okresowych ogledzin zewnetrznych przylgcza zaleznie od
stopnia zapylenia, sprawdzenia zabrudzenia i smarowania gwintu trzpienia zaworu,
sprawdzenia potgczen mechanicznych, sprawdzenia czy nie ma wyciekow, luzdw,
peknie¢ lub odksztalcen. W przypadku zauwazenia usterki nalezy o tym powiadomic
odpowiednie stuzby i/lub dostawce.

Mechaniczne uszkodzenia powitoki lakierniczej nalezy naprawic.
Elementy uszczelniajgce, ktére ulegly zuzyciu nalezy wymienic.

Przechowywa¢ w pomieszczeniach magazynowych, chronigc przed zawilgoceniem
i zanieczyszczeniem. Nie nalezy przechowywa¢ w atmosferze silnie korodujgcej. Przy
dtuzszym przechowywaniu chroni¢ powierzchnie niemalowane srodkiem antykorozyjnym.

Podsumowanie zidentyfikowanych zagro zen

W Przylgczach PA — a, PA-b, PA-c zastosowano ochrone za pomocg bezpieczenstwa
konstrukcyjnego ,c”. Zidentyfikowano jedno istotne zrédto zaptonu gorgcg powierzchnie.

Gorgca powierzchnia powstaje na gwincie trapezowym przy wspotpracy tulei przylagcza
PA z trzpieniem trapezowym podczas zamykania lub otwierania armatury. Przy
zapewnieniu smarowania tego potgczenia gwintowego podczas montazu i eksploataciji
oraz zapewnieniu rodzaju pracy zgodnie z normg PN-EN 15714-2 dla klasy A, B i C tj. dla
klasy A i B praca ON/OFF S2 15 min z obcigzeniem 50% momentu znamionowego, a dla
klasy C praca regulacyjna S4 25% 630 c/h z obcigzeniem 50% momentu znamionowego
najwyzsza temperatura w przytgczu PA nie przekroczy temperatury deklarowanej. Nalezy
stosowa € smar, ktérego temperatura zaptonu jest wy  zsza od 200°C. Nalezy réwniez
zwracac uwage, aby nie dopuszczaé do zanieczyszczenia tego gwintu.

Gorgce powierzchnie mogg powsta¢ dodatkowo w wyniku uszkodzenia tozysk wzdtuznych
w przylgczu PA. Sytuacja taka jednak nie spowoduje powstania iskier i gorgcych
powierzchni poniewaz maksymalna szybkos¢ zetkniecia wynosi od 0,17m/s do 0,35m/s i
jest kilkakrotnie mniejsza od przyjmowanej wartosci granicznej 1 m/s. Ponadto dobor
tozysk i uktad momentowy sitownika zabezpieczajg przed takim uszkodzeniem.

10
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INSTRUKCJA OBStUGI 7. Demontaz przytaczy PA
Przytacza A. Typoszereg PA-... Ex 8. Wykaz norm

7. Demontaz przyt gczy PA

Przytagcze PA zawsze wspotpracuje z sitownikiem obrotowym. Zatem demontaz przylgcza
PA jest zwigzany z demontazem sitownika elektrycznego.

elektrykdéw zgodnie z obowigzujgcymi przepisami bhp.

Przy pracach instalacyjnych w przestrzeniach zagrozonych wybuchem nalezy stosowac
sie do zalecen i wymagan normy PN-EN 60079-14 Atmosfery wybuchowe -- Czes¢ 14:
Projektowanie, dobér i montaz instalacji elektrycznych. Prace instalacyjne przy sitowniku
nalezy wykonywac bez podanego napiecia i mogg by¢ prowadzone tylko w czasie gdy
nie wystepuje zagrozenie wybuchem.

f Prace elektryczne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych

Przed demontazem sitownika obrotowego nalezy wytgczy¢ napiecie zasilania oraz
sygnaly sterujgce sitownika. Nalezy dodatkowo upewni¢ sig, ze cisnienie w zaworze nie
spowoduje przemieszczenia sie trzpienia zaworu (przytacze PA bez sitownika nie
zapewnia samohamownosci).

Zdja¢ pokrywe listew zasilajgcych.

Demontaz sitownika mozna rozpoczgC po upewnieniu sie, ze na listwach zaciskowych
sitownika nie ma napiecia.

Odkreci¢ sruby mocujace przylagcze PA do sitownika. Jezeli wymieniamy przylgcze PA i
kable przytgczeniowe sg na tyle dlugie, ze pozwalajg na odstawienie sitownika po zdjeciu
go z zaworu, nie ma potrzeby odigczania przewodow z listew zaciskowych. W
przeciwnym przypadku odtgczy¢ przewody, poluzowac¢ dtawnice kablowe i usung¢ kable z
sitownika.

Unies¢ sitownik obrotowy i odstawi¢ w bezpiecznym miejscu.

Odkreci¢ sruby mocujgce przytacze PA do jarzma zaworu. Chwytajgc tuleje z gwintem
trapezowym za kly zabierakowe wykreci¢ jg z trzpienia zaworu.

8. Wykaz norm

Przylgcza PA spelniajg wymagania norm:

- PN-EN I1SO 80079-36: 2016-07 - Atmosfery wybuchowe. Czes¢ 36: Urzadzenia
nieelektryczne do atmosfer wybuchowych, Metodyka i wymagania

- PN-EN ISO 80079-36: 2016-07 - Atmosfery wybuchowe. Czes¢ 37: Urzadzenia
nieelektryczne do atmosfer wybuchowych, Rodzaj zabezpieczenia nieelektrycznego:
bezpieczenstwo konstrukcyjne ,c”, nadzorowanie zrodet zaptonu ,b”, zanurzenie w cieczy
K
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INSTRUKCJA OBStUGI

9. Kodowanie Przytacza A. Typoszereg PA-... Ex

9. Kodowanie

1 2 3 4

PRZYtACZA TYPU A PA- - Ex
I I I I
I I I I
Wielkos¢ przytacza - kotnierze wg PN-EN 1SO 5210 | |
- od strony napedu (pole 1) | - od strony armatury (pole 2) 1 1 | |
FO7 FO7 a FO7 | |
FO7 F10 a F10 | |
F10 F10 b F10 | |
F14 F14 C F14 | |
wybraé z wyzej wymienionych w wykonaniu specjalnym (azc)| S | |
Sprzegto ) |
sprzegto nieobrobione 0 |
sprzegto obrobione (gwint) 1 |
Temperatura pracy 1
standard od -25°C do +70°C 0
niska od -40°C do +70°C 2

/KPA 201729/

Podczas zamawiania przylgczy ze sprzegtem obrobionym (tuleja nagwintowana, kod
przylacza PA-xx-1x) nalezy okresli¢ gwint.

12 www.zpua.com.pl



INSTRUKCJA OBStUGI 10. Czesci zamienne
Przytacza typu A

10. Czesci zamienne
10.1. Wykaz cz esci przyt gczy kod PA-a, PA-b, PA-c

é _50.1-1
50.1.3 5010

50.1.1

50.1.4

us0

Rys. D: Czesci przyt aczy PA-a, -b, -c, -e

Lp. Nazwa Typ Numer cz esci
1 | Przylgcze typu A P 50.1.0
2 | Ltozysko wzdtuzne z biezniami kpl. P 50.1.1
3 | Korpus C 50.1.2
4 | Tuleja C/P 50.1.3
5 | Nakretka C 50.1.4
6 | Zestaw $rub montazowych do napedu P 50.1.5
7 | Smarowniczka C 50.1.6
8 | Uszczelnienie przytgcza PA U us0
P -podzespét C -komponent U -uszczelnienie

W przypadku zamawiania czesci zamiennych nalezy podac peten typ przytgcza oraz
numer fabryczny. Oznaczenia znajdujg sie na tabliczce znamionowe.

www.zpua.com.pl 13



11. Utylizacja INSTRUKCJA OBStUGI
12. Kontakt Przytgcza A. Typoszereg PA-... Ex

11.

12.

Utylizacja

Utylizacja materiatow z opakowania
Materialy z opakowania nadajg sie do calkowitej utylizacji. Nalezy pozbywac sie ich
zgodnie z lokalnymi przepisami wykonawczymi dotyczgcymi usuwania odpaddw.

Utylizacja produktu

Urzadzenia nie wolno wyrzuca¢ wraz ze zwyktymi odpadami! W przypadku, gdy nie jest

uzasadniona ekonomicznie naprawa zuzytych Ilub zniszczonych czesci nalezy je

ztomowac.

Dokonac¢ tego nalezy w sposéb nastepujacy:

¢ dostac sie do komér gdzie znajduje sie smar, usung¢ go i przekazac firmie
dopuszczonej do utylizowania przepracowanych olejow i smarow,

¢ oddzieli¢ od siebie czesci metalowe (stopy aluminiowe, stale, metale kolorowe),
Z tworzyw sztucznych oraz gumowe i rozdysponowaé do zakladow zajmujgcych sie
przetwarzaniem i zagospodarowywaniem odpadéw przemystowych i zuzytych
urzgdzen.

Nalezy przestrzegac¢ krajowych przepiséw dotyczacych usuwania odpadéw.

Kontakt

Producent:
® ZAKEAD PRODUKCJI
URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z 0.0.
Ul. Teczowa 57, 50-950 Wroctaw,
Fax 71 342 89 20, e-mail: zpua@zpua.com.pl
http:// www.zpua.com.pl
Dziat Marketingu i Sprzedazy tel. 71 342 34 00

lub 71 342 33 58
Informacje techniczne tel. 71 342 88 30 w.36
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