® ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN
AUTOMATYKI Spétka z 0.0.
50-950 Wroclaw tel.: 71342 34 00

ul. Teczowa 57 fax: 7134289 20
http://www.zpua.pop.pl

DOKUMENTACJA
TECHNICZNO-RUCHOWA
SILOWNIKOW
SWa, SWh, SW¢, SWd

INSTRUKCJA ORYGINALNA

Wroclaw, marzec 2012 r.






Nazwa: Nr rysunku: Strona 1
ZPUA Sp. z o.0. Dokumentacja Techniczno Ruchowa

Wroctaw SWa, b, ¢, d - 1020-1-20 Stron: 48

® ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z 0.0.

Ul. Teczowa 57, 50-950 Wroctaw,

Fax 71342 89 20, e-mail: zpua@zpua.com.pl
http:// www.zpua.com.pl
Dziat Marketingu tel. +48 502 180 558
Dziat Produkcji i Sprzedazy tel. 71 342 34 00
lub 71 342 33 58

Dziat Rozwoju
i informacje techniczne tel. 71 342 88 30 w.36




Nazwa: Nr rysunku: Strona 2
ZPUA Sp. z o.0. Dokumentacja Techniczno Ruchowa

Wroctaw SWa, b, ¢, d - 1020-1-20 Stron: 48

SPIS TRESCI

Strona
1. ZASTOSOWANIE......cciiiiiiiinnneetiiicecssssssssssssccsssssssssssssssscsssssssnsssssssssssssssssasssssssssssssssnsssssssssssssens 4
2. OZNACZENIE STEOWNIKOW WG PN ...uuerrreeeeencnsnsssssescssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssssssssens 4
3. TYP WYROBU / OZNACZENIE FABRY CZNE /| aaeeeeeeeeeeeeeeeeeeeneeeseeesesesessssssssssssssssssssssssssssses 5
4. DANE O KOMPLETNOSCT c.uuuteeeeencrsnseeecscssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssns 6
5. DANE TECHNICZINE. ....eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesessssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 7
6. OPIS TECHNICZINY ..oreceeeeeecccccssssssseeeeesccssssssssssssasesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssssassass 9
7. WYPOSAZENIE STLOWNIKOW. ...uueeineereeeeeeeeessnssssssssssassssssssssssssassssssssssssssssssssssssssssssasns 12
8. INSTALOWANIKE......eeeeeeeececcrrssneeeeesecccssssssssssseasccssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssassssssssssssasanes 14
9. URUCHAMIANIKE ......coeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesesessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnes 15
10. USTAWIANIE UKLADU PRZECIAZENIOWEGO NA ZADANY MOMENT......ccceeeee. 17
11. KONSERWAG GUJA ... crereeeeeeeeereeeeeeeseessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 18
12. TYPOWE USZKODZENIA I SPOSOBY ICH USUWANIA ......cccccceerrrrrneeeeeeccccsssssanasesacsces 19
13. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT. ....cueeeeeeeeeeccrrssneeeeececccsssssnnsescesces 21
14. WYKAZ CZESCI ZAPASOWYCH / DOSTARCZANYCH LACZNIE.......icvveeevvenecnns 22

Zalacznik nr 1 — DTR Stacyjki sterowania lokalnego dla sitownikow SWa, SWb,SWc, SWd -...8ST

( dostarczana przy zamdowieniu silownika ze stacyjka sterowania lokalnego).



Nazwa: Nr rysunku: Strona 3
ZPUA Sp. z o.0. Dokumentacja Techniczno Ruchowa

Wroctaw SWa, b, ¢, d - 1020-1-20 Stron: 48

SPIS RYSUNKOW

Rys

Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.

Rys.

. 1 - Rysunek gabarytowy silownika SWa

2 - Rysunek gabarytowy sitownika SWb, SWc 1 SWd

3 - Rysunek pogladowy silownika

4 - Zespot walka I-go

5 - Zespol watka II-go. Zasprzeglanie 1 wysprzeglanie napedu recznego

6 - Zespol watka IlII-go

7 - Zespot watka IV-go z korba 1 krzywka

8 - Zespol popychacza

9 - Zespot nadajnika potozenia

10 - Ciggno i korby. Instalowanie

11 - Ograniczniki mechaniczne

12 - Otwory w dZwigni organow regulacyjnych ( klap ) do zamocowania ciggna

13 - Uktad wstepnego napinania spr¢zyn mechanizmu przecigzeniowego

14 - Ustawianie uktadu przecigzeniowego na zadany moment

15 a,15b,15¢,15d - Schemat elektryczny sitownika SW...

16 - Listwy zaciskowe - polaczenia zewngtrzne SW...

17, 17a - Wykres dopuszczalnych sit P w ciggnach przy danym Z o

18, 18a - Wykres momentow, jakimi zostaje obcigzony sitownik przy statej sile P
w zaleznos$ci od Z o

19 - Wymiary przytaczeniowe

SPIS TABEL

Tabela Nr 1 - Dobor rur do ciggien

Tabela Nr 2 - Wyposazenie sitownikow

Tabela Nr 3 - Wyposazenie dodatkowe sitownika

Tabela Nr 4 - Zestawienie dlugosci ciggien sztywnych

Tabela Nr 5 — Dane silnikow do sitownikow SW




Nazwa: Nr rysunku: Strona 4
ZPUA Sp. z o.0. Dokumentacja Techniczno Ruchowa

Wroctaw SWa, b, ¢, d - 1020-1-20 Stron: 48

1. ZASTOSOWANIE

1.1.Sitowniki elektryczne wahliwe sg przeznaczone do przestawiania organdéw regulacyjnych,
dostosowanych do napedu dzwigniowego, takich jak: zawory, zasuwy, klapy itp. w uktadach
regulacji 1 sterowania w automatyce przemystowe;j

1.2. Sitowniki elektryczne wahliwe majg gldwne zastosowanie przy zdalnym sterowaniu 1
automatycznej regulacji obiektow energetycznych. Moga one mie¢ rdwniez zastosowanie w
uktadach automatycznych, stosowanych w innych galeziach przemystu takich jak: hutnictwo,
przemyst szklarski, przemyst przerobki drewna itp.

1.3. Sitowniki, dzigki wyposazeniu w urzadzenia pomocnicze - standardowe, opcjonalne i
dodatkowe - moga by¢ dostosowane w szerokim zakresie do wspotpracujacych organow
1 montowane zar6wno w pomieszczeniach zamknietych, jak i na wolnym powietrzu pod
zadaszeniem, przy duzym zapyleniu, drganiach 1 zmiennej temperaturze. Wykonywane sg
w wersjach na klimat umiarkowany N 1 tropikalny .

2. OZNACZENIE SILOWNIKOW WG PN

Wg PN-92/M-42011 sa to sitowniki elektryczne wahliwe stalopredkosciowe regulacyjne.
Przyklad oznaczenia:
SIEOWNIK EWSROW - 0,24 - 250 - 90° - PN-92/M-42011

gdzie:
SIEOWNIK EW - sitownik elektryczny wahliwy
S - statopredkosciowy
R - regulacyjny

OW - sitownik odporny na wibracje
0,24 - znamionowa predko$¢ obrotowa elementu wyjsciowego /obr./min/
250 - znamionowy moment wyj$ciowy na wale wyjsciowym /Nm/

90° - warto$¢ liczbowa skoku katowego.



Nazwa:

ZPUA Sp. z o.0. Dokumentacja Techniczno Ruchowa
Wroctaw SWa, b, ¢, d -

Nr rysunku:

1020-1-20 Stron: 48

Strona 5

3. TYP WYROBU / OZNACZENIE FABRYCZNE /

Parametrem wyrdzniajacym poszczegolne typy sitownikéw wg oznaczenia fabrycznego, jest

znamionowa warto$¢ momentu wyj$ciowego sitownika.

Przyklad oznaczenia:

Sitownik SWa-28 odpowiada oznaczeniu wg PN
EWSROW - 0,24 /250 /90°

gdzie: a - warto$§¢ momentu = 250Nm

Tabela typow - wykonanie podstawowe

Oznaczenie fabryczne Oznaczenie wg PN Moment znamionowy
Nm
SWa-28, LI EWSROW - 0,24 /250/90° 250
SWb, 28, LI EWSROW - 0,24 /630 /90° 630
SWe-28, LI EWSROW - 0,24 /1000 / 90° 1000
SWd-28, LI EWSROW - 0,24 /1600 / 90° 1600

Oprocz wykonan podstawowych przewidziane sag wykonania opcjonalne, ze wzgledu na skok

katowy korby:
Oznaczenie fabryczne Skok katowy korby
SWa-28, LI 120°
SWa, 28, LI 155°
SWb-28, LI 120°
SWb-28, LI 155°
SWec-28, LI 120°
SWc-28, LI 155°
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oraz na predkos¢ katowa korby:
Oznaczenie fabryczne Predkos¢ katowa
korby

SWa-18, LI 0,47 obr/min

SWb-18, LI 0,47 obr/min

SWec-18, LI 0,47 obr/min

SWd-18, LI 0,47 obr/min

Wyzej przedstawione 4 podstawowe typy sitownikéw moga by¢ takze zroznicowane ze wzgledu

na wyposazenie (rodzaj korby, ciegna itp.). Wszystkie te elementy sitownika winne by¢

precyzyjnie okreslone w kodzie zamdwieniowym.

4. DANE O KOMPLETNOSCI

4.1. Wyposazenie silownika w urzadzenia pomocnicze powinno by¢ zgodne z zamoéwieniem.

Szczegbdlng uwage nalezy zwrdci¢ na korbe, ciggno 1 krzywke. Urzadzenia te, w zaleznosci

od zamowienia, mogg by¢ standardowe lub opcjonalne.

4.2. Nalezy sprawdzi¢ z zamowieniem wszystkie grawerowane na tabliczce firmowej parametry

1 oznaczenia sitownika.

4.3. Do kazdej dostawy sitownikéw nalezy dotaczyc¢:

- $wiadectwo kontroli jakosci,

- karte gwarancyjna,

- dwa egzemplarze DTR; W przypadku wysytki wigkszej partii sitownikéw do jednego

odbiorcy nalezy uzgodni¢ ilos¢ DTR,

- DTR przetwornika potozenia (jezeli wystepuje),
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5. DANE TECHNICZNE.

Sitowniki SWa, b, d-18 (28), LI pod wzgledem budowy i walorow uzytkowych spetniaja

wymagania:
SWa-28, |SWb-28, SWe-28, | SWd-28,
LI LI LI LI
Lp PARAMETR SWa-18, |SWb-18, SWe-18, | SWd-18,
LI LI LI LI
1. | Znamionowa warto$¢ momentu
wyjsciowego sitownika  /Nm/ 250 630 1000 1600
2. | Zakres momentu /Nm/ na jaki
istnieje mozliwo$¢ fabrycznego 160 do 500 do 630 | 630 do 1000 | 1000 do 1600
ustawienia 250 lub lub
1000 do 1400 | 1000 do 2000
3. | Napiecie znamionowe zasilania 230/400 V, czestotliwos$¢ 50 Hz, prad 3-fazowy
4. | Znamionowa warto$¢ skoku
katowego sitownika w
wykonaniu: 90°
standardowym 120°1 155°
specjalnym
5. | Znamionowa predkos¢ elementu 0,24 obr/min dla SWa, b, ¢, d, - 28, LI
wyjsciowego
lub 0,47 obr/min dla SWa, b, ¢, d, - 18, LI
6. | Dopuszczalna sita chwilowa w
ciggnie sztywnym /kN/ 5 9 15 21
7. -30° Cdo +60°C
Temperatura pracy
8. | Sita potrzebna do przestawienia
elementu wyj$ciowego za pomocg 0,2 kN
napedu recznego przy obcigzonym
znamionowo sitowniku
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SWa-28, |SWb-28, SWe-28, | SWd-28,
LI LI LI LI
Lp PARAMETR SWa-18, |SWb-18, SWe-18, | SWd-18,
LI LI LI LI
9. | Ustawienie uktadu * 15% M ustawionego fabrycznie
przeciagzeniowego
10. | Tolerancja znamionowej predkosci + 10%
katowej
11. | Tolerancja skoku katowego + 3%
12. | Luz katowy elementu wyjsciowego max 0,5°
13. | Droga wybiegu elementu max 0,5 °
wyjsciowego
14. | Maksymalny czas rozruchu 0,3 sek.
sitownika
15. | Pytoszczelno$¢ i wodoszczelnosé IP 54 wg PN-79/E-08106 (IP 67 opcja)
16. | Trwalo$¢ /czas pracy 1 1lo§¢ 4000 h w pracy ciaglej 1 1000000 zadziatan przy
zadziatan/ max cze¢stotliwosci
5 zadzialan /min
17. | Masa /kg/ 120 190 190 195
18. | Wymiary gabarytowe: wysokos$¢ 670 805 805 805
/mm/ dhugos¢ 480 565 565 565
szerokos¢ 475 560 560 560
19. | Olej Olej przektadniowy PARUS firmy LOTOS,
zamienniki podano w p. 11.3
20. | Przetwornik potozenia Indukcyjny przetwornik potozenia katowego
TRANSOLVER
Zasilanie Napigcie Sygnat
przetwornika zasil. / V / wyj. /mA/
dwuprzewodowe 14 + 36 4 +20
21.| Wykonanie klimatyczne N, tropikalny
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6. OPIS TECHNICZNY

6.1. Zespoty sitownika - /Rys.nr3/

6.2.

Sitownik posiada zasadniczo uktady:

a/ uktad napedowy - znajduje si¢ w korpusie sitownika /9/.
Do pokrywy korpusu sitownika /10/ umocowany jest zespot watka I-go /1/, napedzany
silnikiem elektrycznym 1 wyposazony w mechanizm przecigzeniowy.
Przenosi on naped na zespot watka II-go /2/ za posrednictwem przektadni §limakowe;.
Walek II wyposazony jest w uklad, umozliwiajacy niezalezny, reczny naped sitownika.
Poprzez zebatg przektadni¢ walcowa naped przenosi si¢ na watek 111 /3/, skad poprzez
drugg przektadni¢ slimakowa na watek 1V /4/, bedacy watem wyjsciowym przektadni.
Przektadnia pracuje w oleju.

b/ uktad sterowania — sktada si¢ z:

e nadajnika potozenia /6/, w ktérym sg zamontowane: popychacz /5/,
mechanizm przetwarzania ruchu popychacza na ruch krzywek
wytacznikéw krancowych drogi, wytaczniki krancowe drogi, przetwornik
potozenia (jezeli wystepuje), listwy zaciskowe wraz z poszyciem
elektrycznym,

e krzywki /9/, zamontowanej na wale IV wyjsciowym /2/ Rys. nr 7.

Zmiana kata obrotu watu IV wyj$ciowego poprze krzywke powoduje ruch popychacza
w gore lub w dot, ktory oddziatywuje na odpowiednie wytaczniki krancowe drogi.
¢/ uktad przeniesienia napgdu - za posrednictwem korby /7/ 1 ciggna /8/ oddziatywuje na
organ regulacyjny.
Kat obrotu korby jest ograniczany ogranicznikami mechanicznymi, niezaleznie od
ograniczenia za pomocg elektrycznych wylacznikéw krancowych, znajdujacych sie w
nadajniku.
Zespot walka I-go / Rys. nr 4 /
Z silnika elektrycznego /1/, za posrednictwem sprzegta ktowego /11/ moment przenoszony
jest na walek $limakowy /26/, fozyskowany przesuwnie w tulei /25/ 1 szklance /27/.
Do szybkiego hamowania silnika stuzy hamulec elektromagnetyczny, ktérego tarcze /5 i 6/
dociskane sg do siebie sprezynami /8/. Hamulec zwalniany jest elektromagnetycznie przez
elektromagnes /9/. Szczeling S1 miedzy tarczami hamulca reguluje si¢ doborem
podkladek regulacyjnych /4/. Winna ona wynosi¢ 0,3 + 0,6 mm.
Dziatanie uktadu przecigzeniowego przebiega nastepujaco:
pod dziataniem sktadowej wzdluznej sity migdzyzgbnej walek $limaka /26/ unosi si¢ do
gory badz opada na dot, pokonujac opor jednej ze sprezyn /18/ uktadu przecigzeniowego.

Te ruchy walka powoduja wychylanie si¢ dZzwigni mechanizmu przecigzeniowego /13/.
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6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

W skrajnych potozeniach dzwignia mechanizmu przecigzeniowego dziata na wytaczniki
momentowe, ktore powinny by¢ wykorzystane w uktadzie sterowania elektrycznego
sitownika.

Do ustawiania napigcia wstgpnego sprezyn /18/ stuzy nakretka regulacyjna mechanizmu
przecigzeniowego /15/ obracana trzpieniem nastawnym /16/. Caty mechanizm zabudowany
jest w obudowie sprzegta /20/, do wnetrza ktérej uzyskujemy dostep po odjeciu pokrywy
121/.

Zespot watka II-go /Rys. nr 5/

Slimak watka I-go napedza $limacznice mata /1/.Przy wcisnigtym kotku napedu recznego
slimacznica matla jest zasprzeglona z kotem zgbatym /2/ poprzez sprzeglo napedu
elektrycznego /3/. Gdy odciagnie si¢ kotko reczne, sprzegto napedu elektrycznego /3/
zostaje wysprzeglone, zasprzegla si¢ natomiast sprzegto napedu recznego /4/, przez co
uzyskujemy mozliwos¢ recznego napedu sitownika przez pokrecanie kotkiem, niezaleznie

od napedu elektrycznego. Naped przekazywany jest na watek 111 przez koto zgbate /2/.

Zespot walka IlI-go /Rys. nr 6/
Kolo z¢bate watka II-go przekazuje naped poprzez koto /1/ na watek II, lozyskowany

poprzecznie /4/ oraz wzdluznie /5/ . Naped na walek IV przekazuje $limak duzy /2/.

Zespot watka IV-go z korba 1 krzywka /Rys. nr 7/

Slimak duzy watka II-go przekazuje naped na watek IV /2/ przez §limacznice duza /1/.
Walek jest fozyskowany tozyskami stozkowymi /3/. Na jednym z jego koncow osadzony
jest ogranicznik mechaniczny /11/ kata obrotu korby, na przeciwnym - krzywka /9/,
blokowana wkregtami dociskowymi /10/.

Korba /12/ moze by¢ osadzona na obu koncach watu IV, w zalezno$ci od potrzeb.

Korba /12/ 1 krzywka /9/ sa elementami wyposazenia sitownika.

Zespot popychacza /Rys. dr 8/

Sktada si¢ z trzpienia /4/, zaopatrzonego w rolke /1/ przesuwajacego si¢ w obudowie /5/ 1
ostonigtego przed wptywami zewnetrznymi mieszkiem /2/, mocowanym opaska /3/.
Zespot krzywka - popychacz zmienia ruch obrotowy watu IV z korba na przesunigcie

liniowe, proporcjonalne do kata obrotu (zarysem krzywki jest spirala Archimedesa).
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6.7. Zespol nadajnika potozenia /Rys. nr 9/

6.8.

Na skutek obrotu watu IV osadzona na nim krzywka /16/ przesuwa liniowo popychacz /17/.
Ruch popychacza przez mechanizm z¢batkowy, sktadajacy si¢ z zebatki /1/ 1 kota zgbatego
na bebnie krzywkowym /2/, powoduje obrét bebna krzywkowego 1 osi przetwornika,
proporcjonalnie do obrotu walu wyj$ciowego.

Na bebnie krzywkowym osadzone sg 4 krzywki /6/, niezaleznie ustawiane dowolnie na
obwodzie, blokowane w ustawionym potozeniu przez kotki blokujace /7/ , dociskane
wkretami /8/, - wszystkie krzywki posiadaja swoje niezalezne mechanizmy blokujace.
Kazda z krzywek steruje oddzielnym wytacznikiem krancowym /19,31/. Na bgbnie
krzywkowym znajduje si¢ takze tarcza optycznego wskaznika polozenia /9/, blokowana po
ustawieniu nakretka blokujaca /10/.

Beben krzywkowy tozyskowany jest w korpusie /15/ w tozyskach kulkowych /13/.

Do korpusu mocowany jest prostownik /22/ oraz wspornik listew zaciskowych /24/ z
listwami zaciskowymi /23/. Cato§¢ mocowana jest do korpusu nadajnika /25/ srubami /21/.
Poprzez dtawiki lub ztacza znajdujace si¢ w tylnej Sciance korpusu nadajnika sa
wyprowadzane przewody elektryczne z sygnatami wejsciowymi i wyjsciowymi.

Korpus nadajnika zamykany jest szczelnie pokrywa z uszczelka mocowang Srubami.

Po dojsciu do skrajnych potozen organu regulacyjnego (petne otwarcie lub pelne
zamknigcie) powinno nastapi¢ wylaczenie silnika elektrycznego sitownika przy pomocy
wylacznikow krancowych drogi /19,31/ sterowanych uprzednio nastawionymi krzywkami
/6/. Wylaczniki krancowe wylaczaja styczniki sterujace silnikiem sitownika.
Znormalizowany sygnat pradowy uzyskiwany z przetwornika jest proporcjonalny do kata

obrotu watu wyjsciowego sitownika.

Ciggna i korby /Rys. nr 10/.
Korby i ciggna przenosza naped z watu wyjsciowego sitownika bezposrednio na organ

regulacyjny (dzwignia, klapy, zawory itp.).

Korby - osadzane na wale wyjsciowym sitownika /1/ na wpuscie pryzmatycznym, scalane
sruba zaciskowg /3/.

Korby standardowe - o stalym ramieniu dla danego typu sitownika .

Korby z regulowang dtugos$cia ramienia /co Smm/ .

Dobor korby wg tabeli nr 2.
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Ciegno - pozwala na odchylanie si¢ ciggna do osi pionowej £ 5°. O dlugosci ciggna
decyduje dlugos¢ rury /15/, niebedacej przedmiotem dostawy, ktora uzytkownik dobiera i
spawa we wlasnym zakresie (dobor rur wg tabeli nr 1).

Ciegno sztywne - wyposazone jest w dwa przeguby wahliwe oraz nakretke rzymska,
pozwalajaca na regulacj¢ dlugosci ciggna w granicach + 45 mm oraz koncéwki do
wspawania rury. W celu tatwego przylaczenia ciggien do dzwigni organu regulacyjnego
dostarczane sa nakladki do przyspawania /18/ lub tulejki /19/, ktérych przyktady
mocowania podane

narys. nr 10.

Dobor ciggien - wg tabeli nr 2.; naktadki i tulejki - wg tabeli nr 3.

7. WYPOSAZENIE SILOWNIKOW.

Sitownik moze by¢ wyposazony w korbe, ciggno, krzywke, daszek, koncowke.

7.1.

7.2.

Korba o stalej lub regulowanej dlugo$ci ramienia R /tab. 2/ z mozliwo$cig przektadania jako

prawa lub lewa.

U w a ga: w przypadku stosowania korb o dlugos$ci ramienia:
R > 150 mm dla SWa-18, 28, LI
R > 200 mm dla SWb-18, 28, LI
SWe-18, 28, LI
SWd-18, 28, LI

sitownik nalezy ustawi¢ na stojaku, umozliwiajacym obrot korby o 360°.

Cieggno sztywne /szt.1/ z nakretka rzymska do regulacji dtugosci w granicach * 45 mm,
przegubami wahliwymi zapewniajacymi prace w pelnym zakresie skoku, réwniez przy
odchyleniu ciggna o = 5° od osi sitownika, oraz koncéwkami do wspawania rury /tab.4/.

Rura nie wchodzi w sklad wyposazenia silownika.

Dobor rur dla poszczegdlnych typow sitownika podaje tabela nr 1.
Wymiary otworow, jakie nalezy wykona¢ w organach regulacyjnych w celu poprawnego

mocowania czopa ci¢gna podano rys. nr 12. Wymiary przylaczeniowe rys. nr 19.
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7.3. Krzywka dwustronna /szt. 1/ symetryczna, o kacie pracy 90°, 120° lub 155° pozwalajaca

7.4.

7.5.

7.6.

na niezalezne od kierunku obrotu korby ustawianie przyrostu warto$ci nadawanych przez
zespot sterujacy.
Kat pracy krzywki okresla droge katowa, mierzong w stopniach, jaka przebywa element

wyjsciowy sitownika /korba/ z jednego skrajnego potozenia w drugie.

Daszek chronigcy sitownik od gory przed bezposrednim dzialaniem $niegu,
deszczu itp./tab.3/

Koncowka do wspawania w rame dzwigni organu regulacyjnego, z odpowiednio
wykonanymi otworami do mocowania czopa przegubu ciggna. Koncoéwka ta moze by¢

wykonana w ksztatcie naktadki lub tulei /tab.3/

Tabliczka znamionowa i1 informacyjna

Kazdy sitownik jest wyposazony w tabliczki informacyjne z oznaczeniami niezb¢dnymi dla
uruchamiania, obstugi i konserwacji.

Na tabliczce znamionowej, oprocz danych takich jak :

- warto$¢ pradowa sygnatu wyjsciowego przetwornika

- wartos$¢ liczbowa momentu znamionowego

- wartos¢ liczbowa znamionowej predkosci elementu wyjsciowego (korby)

- wartos$¢ liczbowa skoku elementu wyj$ciowego,

podana jest tez wielko$§¢ momentu ustawionego (Mu), na jaki sitownik zostat

fabrycznie ustawiony.

Np. dla sitownika SWa-28, LI o momencie znamionowym Mn = 250Nm , moment
ustawiony Mu = 200 Nm tzn., Ze sitownik zostal ustawiony 1 wyregulowany zgodnie z
zamoOwieniem na moment = 200 Nm

Na zewnatrz obudowy zespotu sterujgcego jest umieszczona tabliczka, przeznaczona do
eksploatacyjnego opisu sitownika, np. numer ewidencyjny wg projektu, ktory zawor dany
sitownik obstuguje itp. Wewnatrz obudowy jest umieszczona tabliczka - schemat
elektryczny. Na skrzyni przektadniowej sitownika umieszczone sg tabliczki z napisami:
wlew oleju, spust oleju oraz dwie tabliczki (O-Z) informujace o otwieraniu lub zamykaniu
organu regulacyjnego, w zaleznoS$ci od kierunku ruchu kotka recznego. Odpowiednia
tabliczke nalezy zamontowac¢ przy uruchamianiu sitownika. Fabryczne ustawienie tabliczki
informacyjnej (O-Z ) przyporzadkowuje kierunek ruchu kotka recznego, zgodny z

kierunkiem ruchu wskazowek zegara, kierunkowi zamykania urzadzenia obiektowego
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8. INSTALOWANIE

8.1.

Sitownik powinien by¢ mocowany na konstrukcji stalowej lub fundamencie betonowym

(wat

8.2.

8.3.

8.4.

wyj$ciowy w potozZeniu poziomym ) na wysokosci dogodnej dla obstugi.

W przypadku instalowania silownika na fundamencie betonowym nalezy silownik

uziemic¢ zgodnie z zobowiazujacymi przepisami.

U w a g a: podczas przesuwania badz podnoszenia silownika absolutnie
niedopuszczalne jest ciagni¢cie za kolko reczne.

Nalezy zwroci¢ uwage mna dostateczna sztywnos$¢

zamocowania.

Wykona¢ ciggno wedlug zalecen zawartych w punkcie 8.3 i polaczy¢ z korbg sitownika i

organu wykonawczego

Potaczenie elektryczne zewnetrzne wykona¢ wg dokumentacji projektowe;.

Temperatura otoczenia w miejscu instalowania nie powinna przekracza¢ + 60° C, za$ sam
sitownik powinien by¢ zabezpieczony przed bezposrednim dziataniem warunkow
atmosferycznych, jak deszcz, $nieg itp., a takze przed atmosfera silnie korodujaca jak pary
kwasow, tugow itp.

Narys. nr 171 17a podano wykres dopuszczalnych sit w ciggnie w zalezno$ci od kata
pomiedzy korbg sitownika a ciggnem, przy zalozonym momencie.

Przekroczenie wartosci tych sit jest niedopuszczalne. Narys. nr 181 18a podano
wykres momentow, jakimi zostaje obcigzony wat sitownika przy statej sile w ciggnie,

w zaleznos$ci od kata. Moment ten zmienia si¢ w funkcji kata i przekroczenie nominalnego

momentu dla danego sitownika jest niedopuszczalne.

W przypadku stosowania wyposazenia opcjonalnego jak: korby o dlugosci innej niz
standardowa, ciggna o innych §rednicach rury itp. , nalezy bezwzglednie dokonac obliczen

sprawdzajacych i1 porownac¢ wyniki z wykresami.
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9. URUCHAMIANIE

Przed przystapieniem do uruchamiania nalezy zapozna¢ si¢ doktadnie z Dokumentacja
Techniczno-Ruchowa Sitownikow. Nalezy sprawdzi¢ takze poziom oleju w skrzyni
przekladniowej - winien by¢ utrzymany miedzy gorng a dolng kreska na wskazniku poziomu
oleju /poz. 12 rys. nr 3/.
Jezeli obracanie kétkiem napedu recznego zgodnie z kierunkiem wskazoéwek zegara powoduje
zamykanie urzadzenia wykonawczego, wytacznik momentowy W5 (W5,W7) jest zwigzany z
ochrong przecigzeniowa kierunku zamykania urzadzenia obiektowego a wytaczniki krancowe
drogi W1A, W1B 1 W3 s3 przyporzadkowane do potozenia zamkniete. Analogicznie, wytacznik
momentowy W6 (W6, W8) oraz wylgczniki krancowe drogi W2A, W2B 1 W4 sa zwigzane ze
sterowaniem 1 sygnalizacja poloZenia otwarte.
Jezeli podczas uruchomienia silownika na obiekcie obracanie kotkiem napedu recznego zgodnie
z kierunkiem wskazowek zegara powoduje otwieranie urzadzenia wykonawczego, funkcji
wylacznikow momentowych W5 (W5,W7) 1 drogowych (W1A, W1B 1 W3) jest
przyporzadkowany kierunek otwierania (W5, W7- otwieranie W1, W3- otwarcie)
Fabryczne ustawienie tabliczek informacyjnych ,,0-Z” 1 ,,Z2-O” pokazuje, ze obrot kotkiem
recznym zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara odpowiada kierunkowi zamykania
urzadzenia obiektowego. Jezeli obrot kotkiem recznym zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek
zegara odpowiada kierunkowi otwierania urzadzenia obiektowego nalezy odkreci¢ tabliczki ,,O-
Z” i zamieni¢ miejscami tak aby tabliczka ,,Z-O” wskazywala wtasciwy kierunek

Czynnosci przy uruchamianiu powinny odbywac si¢ w nastepujacej kolejnosci:

9.1. Zdja¢ segmenty ogranicznikdw mechanicznych /1/ wg rys. 11 przez odkrecenie $rub /3/.

9.2. Zluzowa¢ na wale wyj$ciowym sitownika /2/ wg rys. 7 krzywke /9/, przez czgSciowe
wykrecenie $rub /10/.

9.3. Wiaczy¢ naped reczny poprzez odciagnigeie kotka recznego.

9.4. Pokrecajac kotkiem recznym sprowadzi¢ organ regulacyjny do jednego skrajnego polozenia

np. zamknigcia.

9.5. Ustawi¢ krzywke na wale tak, aby rolka popychacza /1/ wg rys. 8 ustawiona byla
na poczatku wzniosu krzywki tzn. z chwilg otwierania organu regulacyjnego popychacz
powinien poruszac si¢ w gore bez opoznienia. Po ustawieniu krzywke zablokowa¢ przez

dokrecenie wkretéw dociskowych /10/ wg rys. 7.
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9.6. Na bebnie krzywek /2/ wg rys. 9 poluzowa¢ wkrety dociskowe /8/ pary krzywek /6/,
wspotpracujacych z wylacznikami krancowymi drogi /19,31/.
Przestawi¢ krzywki pod odpowiednie wytaczniki krancowe drogi i zablokowa¢ poprzez
dokrecenie wkretow dociskowych /8/. Zwroci¢ uwage na poprawnos¢ dziatania
wylacznikoéw - w razie braku wylaczenia dosungé wylacznik do krzywki po poluzowaniu
wkretow regulacyjnych /20/.

9.7. Doprowadzi¢ przy pomocy koétka recznego organ regulacyjny do drugiego skrajnego

polozenia i ustawi¢ druga parg krzywek w sposob jak wyze;j.

9.8. Doprowadzi¢ kétkiem recznym organ regulacyjny w potozenie srodkowe 1 wysprzegli¢
naped reczny poprzez wcisnigcie kotka recznego.
Sprawdzi¢ zgodnos$¢ kierunku ruchu korby sitownika z zatlozonym (sterowanie
w kierunku "otwieranie" - sitownik otwiera zawor). W przypadku niezgodnos$ci kierunkow
zmieni¢ kolejno$¢ faz zasilania sitownika
Podobnie sprawdzi¢ wylaczniki krancowe, naciskajac np. izolowanym wkretakiem garbek
wylacznika w czasie otwierania. Jesli sitownik nie zatrzyma si¢, zamieni¢ ze sobg pary
przewoddw na zaciskach.
Przy powyzszych probach nie nalezy sitownika doprowadzaé do skrajnych polozen, zanim

nie sprawdzi si¢ zgodnos$ci kierunkow wytacznikow krancowych i sitownika.

9.9. Sprowadzi¢ kilkakrotnie sterownikiem sitownik do dolnego krancowego potozenia
(do samoczynnego wylaczenia), kontrolujac jednocze$nie zamkniecie organu regulacyjnego.
W miare¢ potrzeby podregulowac parg krzywek tak, aby zamknigcie bylo doktadne.

Powtdrzy¢ te czynnos¢ dla polozenia otwarcia.

9.10. Ustawienie zakresu pradu wyjsciowego przetwornika potozenia
Przy ustawianiu wspotpracy sitownika z elementem wykonawczym /zawor, klapa/ istnieje
potrzeba dostosowania zakresu przetwornika do rzeczywistego przedziatu roboczego
elementu wyjsSciowego sitownika.

W tym celu nalezy postuzy¢ si¢ DTR przetwornika potozenia TRANSOLVER.
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9.11. Ustawi¢ optyczny wskaznik polozenia.
W tym celu nalezy sprowadzi¢ organ regulowany do pozycji otwartej (do samoczynnego
wylaczenia), nastepnie poluzowac nakretke blokujaca tarcze wskaznika /10/ wg rys. 9 i
obracajac tarczg ustawic jej potozenie tak, aby wskaznik ,,0” na tarczy znalazt si¢ pod
nieruchoma wskazoéwka.
Sprowadzi¢ organ regulowany do pozycji zamknigtej 1 ustawi¢ wskazoéwke ruchoma pod
nieruchomag. Zablokowac tarcze 1 wskazéwke przez dokregcenie nakretki /10/.

9.12. Zalozy¢ segmenty ogranicznikow mechanicznych /1/ wg rys. 11, ustawi¢ je odpowiednio

dla potozen otwarcia i zamknigcia oraz zablokowa¢ $rubami /3/.

9.13. Przykreci¢ odpowiednig tabliczke tak, aby kierunki ruchu kotka recznego odpowiadaty
kierunkom zamykania otwierania organu regulacyjnego. Fabryczne ustawienie tabliczki
informacyjnej (O-Z ) przyporzadkowuje kierunek ruchu kotka recznego, zgodny z

kierunkiem ruchu wskazowek zegara, kierunkowi zamykania urzadzenia obiektowego

10. USTAWIANIE UKEADU PRZECIAZENIOWEGO NA ZADANY MOMENT
OBCIAZAJACY

Uklad przeciazeniowy jest ustawiany fabrycznie na warto$¢ nominalna lub okreslona w

zamOwieniu.

Zmiana ustawienie ukladu przeciazeniowego, ze wzgledu na wymagang doktadnos¢

obcigzenia

sitownika powinna by¢ przeprowadzona przez producenta.
Uwagi:
1. Wylacznik momentowy pojedynczy W5 lub podwdjny (W5,W7) zadziata gdy, wat sitownika
obraca si¢ przeciwnie do ruchu wskazdéwek zegara, przy patrzeniu na sitownik ustawiony tak,
aby kotko napedu recznego znajdowato si¢ po lewej stronie. Wylacznik momentowy
pojedynczy W6 lub podwdjny (W6,W8) zadziala gdy, wat silownika obraca si¢ zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, gdy patrzymy na sitownik tak, aby kotko napedu recznego
znajdowato si¢ po lewej stronie. Projektant powinien zdecydowaé uwzgledniajac warunki

usytuowania sitownika na obiekcie, ktore wytaczniki momentowe przyporzadkuje do kierunku
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zamykania 1 otwierania urzadzenia obiektowego. Z tego przyporzadkowania wynika,
wykorzystanie wylacznikow krancowych W11 W2.

2. Fabryczne ustawienie tabliczki informacyjnej (O-Z ) przyporzadkowuje kierunek ruchu
kotka recznego, zgodny z kierunkiem ruchu wskazoéwek zegara, kierunkowi zamykania
urzadzenia obiektowego . Przy takim ustawieniu wylacznik momentowy W5 (W5,W7) jest

przyporzadkowany kierunkowi zamykania urzadzenia obiektowego.

11. KONSERWACJA

11.1. Wlasciwa konserwacja dokonywana zgodnie z podanymi zaleceniami i praca sitownika

w warunkach okre$lonych w wymaganiach zapewni bezpieczng i dtugotrwalg eksploatacje
sifownika.

11.2. Przekladnia sitownika smarowana jest olejem przektadniowym "PARUS" firmy LOTOS.
Zalewanie oleju odbywa
si¢ przez otwor wlewowy /12/ wg rys. 3, do poziomu mi¢dzy dolng i géorng kreske na

wskazniku poziomu oleju. Spuszczanie oleju - otworem spustowym /13/.

11.3. Okresy wymiany oleju w skrzyni przektadniowe;:

Po przekazaniu sitownika do eksploatacji, olej w skrzyni przektadniowej nalezy
wymienia¢ co dwa lata.

Sprawdzanie poziomu oleju i uzupetnianie ubytkow dokonywac raz na rok.

* Sitownik wypelniany jest olejem przektadniowym "PARUS" GL-4 SAE 80W/90
firmy LOTOS.
Zamienniki - oleje przektadniowe:

- Platinum Gear GL-5 SAE 80W/90,

- semisyntetyczny GL-4 SAE 75W/90

11.4. Popychacz zespotu sterujacego - smarowa¢ smarem tozyskowym typ £T-4 /smarowniczka

7 wg rys. 8/, co 12 miesigcy.

11.5. O$ rolki popychacza /1/ wg rys. 8 - smarowa¢ smarem tozyskowym typ £ T-4 - co 12
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miesiecy.

11.6. Lozyska przektadni zespotu sterujacego /poz.13 wg rys. 9/ smarowaé smarem tozyskowym
typ L T-4 - raz na rok - po zdjeciu pokrywki poz. 14.

11.7. Sprezyny przektadni zespotu sterujacego /poz. 4 wg rys. 9/ smarowaé smarem tozyskowym
typ £ T-4 raz na rok.

11.8. Przeguby wahliwe - smarowac raz na rok smarem lozyskowym typ L. T-4.
11.9. Co rok nalezy przeprowadzi¢ przeglad sitownika.

Zwraca¢ uwage na szczelne zamknigcie obudowy zespotu sterujagcego oraz szczelnosé

skrzyni przektadniowej (wycieki oleju sg niedopuszczalne).

12. TYPOWE USZKODZENIA I SPOSOBY ICH USUWANIA

Objawy Przyczyna Sposob usunigcia
Zalaczenie sterownikiem nie 1. Odciagniete kotko reczne Wecisna¢ koétko napedu
uruchamia sitownika pomimo (sitownik wysprzeglony). recznego.
zalaczenia stycznikow. 2. Brak napigcia zasilania Sprawdzi¢ polaczenie miedzy
silnika. silnikiem a stycznikiem 1
zabezpieczeniem.

3. Zasilanie silnika dwufazowe. | Usuna¢ przerwe w zasilaniu.

Objawy Przyczyna Sposob usuniecia
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Zalaczenie sterownikiem nie

uruchamia stycznikow.

1. Brak napigcia sterowania.
2. Przerwa w wylacznikach

krancowych.

3. Przerwa w obwodzie

zasilania.

Sprawdzi¢ zabezpieczenia.
Sprawdzi¢ i ewentualnie
wymieni¢ wytaczniki krancowe
/poz.19/ wg rys. nr 9

Sprawdzi¢ potaczenia.

Wylaczenie sitownika

1. Przecigzenie sitownika

2. Uszkodzenie wylacznika

przeciazeniowego.

Sprawdzi¢ obciazenie
sitownika.

Sprawdzi¢ wylacznik /4 wg
rys. nr 14/.

Za duzy wybieg korby
sitownika /powyzej 0,5° drogi
katowej korby od chwili

wylaczenia silnika/.

Wadliwa praca elektromagnesu

hamulca silnika.

Sprawdzi¢ prace
elektromagnesu /poz. 9 wg rys.
nr 4/

Objawy

Przyczyna

Sposob usuniecia

Brak zdalnego wskazania
polozenia elementu

wyj$ciowego sitownika.

Brak napigcia zasilania.
Niewtasciwa polaryzacja
napiecia zasilajacego.
Przerwa w obwodzie

obcigzenia przetwornika

Sprawdzi¢ napigcie na
zasilaczu zewnetrznym
zasilajacym przetwornik
polozenia a nastgpnie na
zaciskach 112 listwy
zaciskowej zespotu sterujacego
Zwroci¢ uwage na wlasciwg
polaryzacje zasilania
przetwornika.

Sprawdzi¢ obwodd obcigzenia.

Brak wskazania lub stata
warto$¢ pradu niezalezna od
potozenia elementu

wyjsciowego sitownika.

Uszkodzony zespot
elektroniczny.

Uszkodzenie w mechanizmie
napedu popychacza
przetwornika.

Uszkodzenie mechanizmu

przetwornika.

Wymieni¢ na nowy 1 ustawic
zakres pomiarowy.

Usung¢ uszkodzenie.

Wymieni¢ na nowy i ustawi¢ w

ustawi¢ zakres pomiarowy
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13. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT.

Pokrywa zespolu sterujacego powinna by¢ szczelnie zamknigta. Czgéci zapasowe sg opakowane

w woreczek foliowy 1 wloZzone wewnatrz nadajnika polozenia.

Przenoszenie sitownika bez opakowania winno odbywac si¢ za uchwyty transportowe /Sruby

oczkowe wkrecone w obudowe nadajnika potozenia/.

Sitownik przechowywac¢ z natozonym workiem foliowym w pomieszczeniach zamknigtych,

suchych, nie zapylonych.

Sitowniki nalezy przechowywac i transportowa¢ w pozycji pionowej (nadajnik potozenia, silnik

u gory). Sitownikoéw nie wolno klas¢ poziomo i pochylaé¢ powyzej kata 45°.

Na czas transportu sitowniki muszg by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem i uderzeniem.
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14. WYKAZ CZESCI ZAPASOWYCH / DOSTARCZANYCH LACZNIE
Z SILOWNIKAML/.

Nazwa czgsci

Ilos¢ SWa, b, c, d -

sztuk Nr rys. lub typ i producent

L.acznik miniaturowy

/poz. 19 wg rys. 9/

2 typ 83132 -54 ER 14.1.
producent - "FAEL"
Zabkowice Slaskie

Mikroprzetacznik

1 nrrys. 1020-41-2

* Mikroprzetacznik

1 nr rys. 1020-80-2

* dolaczony przy wyk. z podwdjnym wytacznikiem momentowym
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Rys. nr I Rysunek gabarytowy sitownika SWa
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, P -7--3"1 ; P 55 dia SWe,5Wd
=y A
/ e ; dwa wpusty 12x 8 x56 dla SWe
potozenie prawe korby gy wpusty 10x 8 x56 dla SWh
dwa wpusty 16x10x63 dla S\Wd
Typ SWb SWc¢ Swd
Korba stata regulowana stala regulowana stala regulowana
wym. A, 162 170 172 184 161 163
wym. A, 133 141 133 145 138 140
wym. A, 531 539 543 555 606 608

Rys. nr 2 Rysunek gabarytowy sitownika SWb, c, d
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1.Zespot watka I-go, 2.Zespot watka II-go, 3.Zespot watka I1I-go, 4.Zespot watka IV-go, 5. Zespot
popychacza, 6.Zespo6t nadajnika potozenia, 7.Korba, 8.Ciggno, 9.Korpus sitownika. 10.Pokrywa
korpusu sitownika, 11.0graniczniki mechaniczne, 12.Korek wlewu i wskaznik oleju, 13.Korek

spustu oleju.

Rys. nr 3. Rysunek pogladowy sitownika
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Rys. nr 4. Zespo6t watka I-go.

Opis regulacji szczeliny S1

p.- 6.2

1.silnik, 2.ostona silnika
elektrycznego, 3.sruba mocujaca,
4.podktadki regulacyjne, 5.tuleja
sprzegla 1, 6.tarcza hamulca,
7.szpilka, 8.sprezyna dociskowa,
9.elektromagnes, 10.obudowa
hamulca, 11.sprzeglo, 12.nakretka,
13.dzwignia mech.
przeciazeniowego, 14.tuleja,
15.nakretka regul. mech.
przeciazeniowego, 16.trzpien,
17.tozysko wzdtuzne, 18.sprezyna
uktadu przecigzeniowego,
19.pierscien dystans., 20.obudowa
sprzegla, 21.pokrywa obudowy
sprzegla, 22.uszczelka, 23.$ruba,
24 .$ruba mocujaca, 25.tuleja,
26.watek ze §limakiem, 27.tulejka,
28.wkret, 29.uszczelka, 30.korpus
sitownika, 31.peszel ¢13, 32.peszel
017, 33.tuleja sprzegta z

kolnierzem.
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1.8limacznica mata, 2.kolo zgbate, 3.sprzegto napedu elektr., 4.sprzegto napedu recznego, 5.watek,
6.zaczep, 7.mechanizm zatrzaskowy, 8.lozyska toczne, 9.tozysko §lizgowe, 10.tuleja, 11.pokrywka,

12.8ruba, 13.kotko reczne

Rys. nr 5. Zespot walka II-go. Zasprzeglanie 1 wysprzgglanie napedu r¢cznego

Y ‘ . ) S

1.koto zgbate, 2.§limak duzy, 3.tuleja dystansowa, 4.tozyska poprzeczne, 5.tozyska wzdhuzne,

6.pier§cien osadczy sprezynujacy, 7.nakretka tozyskowa, 8.pokrywa, 9.8ruba, 10.korpus sitownika

Rys. nr 6. Zesp6t watka III-go.
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1.8limacznica duza, 2.walek IV wyjsciowy, 3.tozyska, 4.tuleja dystansowa, 5.6.pokrywa,
7.pier§cien osadczy sprezynujacy, 8.§ruba, 9.krzywka, 10.wkret dociskowy, 11.ogranicznik

mechaniczny, 12.korba, 13.$ruba

Rys. nr 7. Zespot watka IV-go z korba 1 krzywka

l.rolka, 2.mieszek, 4.trzpien popychacza, 5.obudowa, 6.smarownica, 7.§ruba, 8.trzpien z
z¢batka
Rys. nr 8. Zesp6t popychacza
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1.zgbatka, 2.beben krzywkowy, 3.pokrywa, 4.sprezyna, S.tarcza sprezyny, 6.krzywki, 7.kotki
blokujace, 8.wkret dociskowy, 9.optyczny wskaznik polozenia, 10.naktadka blokujaca optyczny
wskaznik polozenia, 11.ptyta czolowa, 12.zaczep sprezynowy, 13.tozyska, 14.pokrywka, 15.korpus,
16.krzywka, 17.popychacz, 18.wskazéwka, 19.wylgczniki krancowe W3,W4, 20.wkrety
regulacyjne wiacznikow krancowych, 21.§ruby mocujace, 22.prostownik, 23.listwa zaciskowa,
24.wspornik listew zaciskowych, 25.korpus nadajnika, 26.przetwornik potozenia, 27.wylgczniki
krancowe podwdjne (W1A/W1B, W2A/W2B).

Rys. nr 9. Zespot nadajnika potozenia.



Nazwa: Nr rysunku: Strona 30
ZPUA Sp. z o.0. Dokumentacja Techniczno Ruchowa
Wroctaw SWa, b, ¢, d - 1020-1-20 Stron: 48
- g R dzwignia organu
: N dzwignioorganu AT reg. =
} b Teg- 2 5

MR
e \1

18

‘ 2/ Ciegno sztywne standardowe
1/ Clegno sztywne standardowe z korba nastawng specjalng
z korbg standardowa - 1 wspawana tulejka
i przyspawana naktadka <
< DERPIREPJ]
ERDTREPIM | . Ruranie wchodzi
15 -~ w sktad wyposazenia
B . ' bor wg tabeli nr |
Rura nie wchodzi L g
— w sktad wyposazena
Dobér wg tabelinr |
3
W
1 -
(= y : {
“ [ —— NN
U T |
P 7
\ 3
e ',';'_r:'\—‘\— 7 %
7 2 Y
/ AV
X7
% X
1 7
/ NN 20
/ " | e
12 &
N S :
o 16 ;
8 g
' @ 17
[57‘
4 st
9 \ = A ‘ _{3____
r‘,, 5 - \ N
s 1 4
A s Zq N
E 1d
o VB A6

1. Koncdwka walu IV. 2. Korba, 3. Sruba zaciskowa, 4. O$ przegubu, 5. Podkladka, 6. Nakretka, 7. Lozysko wahliwe,
8. Obudowa lozyska, 9. 10. Oslony, 11. Nakretka $ruby rzymskiej, 12. Nakretka kontrujaca, 15. Rura, 16. Podkladka,
17. Sruba, 18. Nakladka, 19. Tulejka, 20. Korba regulowana.

Rys. nr 10. Ciggno i korby. Instalowanie
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1.segment ogranicznika mechanicznego, 2.ogranicznik, 3.sruba

Rys. nr 11. Ograniczniki mechaniczne

£
brel
!
| -
- S, s &
Fi
1 25
"N
Typ Wymiary otworu
sitownika D1 D2 Stozek a
+0,1 16.8 "
SWa-28¢, L, LZ 17,8 7 >0 40,05 Morse'a nr 2 20
+0,1 9o *0I
SWb-28¢, L, LZ 235" +0,05 Morse'a nr 3 30
+0,1 30.2 10!
SWc-28¢, L, LZ 31,9 ™ "~ 10,05 Morse'a nr 4 33
SWd-28¢c, L, LZ 44,399 42,557 Morse'a nr 5 35

Rys. nr 12. Otwory w dzwigni organéw regulacyjnych (klap) do zamocowania ciggna.
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Przekrdj A-A
rys. nr.4

l1.nakretka regulacyjna, 2.$limak napgdu nakretki regul., 3.dzwignia, 4.poto§ dzwigni, 5.nakretka,

6.wylacznik krancowy, 7.obudowa

Rys. nr 13. Uktad wstepnego napinania sprezyn mechanizmu przecigzeniowego

9
2
O

Widok A

rys. nr.4

1.zderzak, 2.$§ruba regulacyjna, 3.wkret dociskowy, 4.wylacznik krancowy, 5.ptytka wytacznika

krancowego, 6.wkrety regulacyjne, 7.pokrywa uktadu przecigzeniowego, 8.wkret, 9.prowadnica

Rys. nr 14. Ustawienie uktadu przecigzeniowego na zadany moment.
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Rys. nr 15a. Schemat elektryczny sitownika SWa, b, ¢, d - 8LI.
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Rys. nr 15b. Schemat elektryczny sitownika SWa, b, c,d- 8
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Rys. nr 15¢. Schemat elektryczny sitownika SWa, b, ¢, d - 8LI z podwdjnymi wylacznikami

momentowymi.
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Rys. nr 15d. Schemat elektryczny sitownika SWa, b, ¢, d - 8 z podwdjnymi wylacznikami

momentowymi.
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Nadajniki dwuprzewodowe

Transolver (4-20 mA)

Rys. nr 16. Listwy zaciskowe - potaczenia zewnetrzne dla SWa, b, ¢, d - 8L(PWL 1.1), LI
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SWa maks. sita chwilowa dla ciegna sztywnego wynosi 5kN (R standard 150 mm)
SWa maks. sita chwilowa dla ciegna sztywnego wynosi 9kN (R standard 200 mm)
SWa maks. sita chwilowa dla ciggna sztywnego wynosi 15kN (R standard 200 mm)

min ©

Rys. nr 17. Wykres dopuszczalnych sit P w ciggnach przy danym kacie o
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Rys. nr 17a. Wykres dopuszczalnych sit P w ciggnie przy danym kacie o
dla sitownika SWd (wykres sporzadzono dla M=1600Nm)



Nazwa: Nr rysunku: Strona 40
ZPUA Sp. z o.0. Dokumentacja Techniczno Ruchowa

Wroctaw SWa, b, ¢, d - 1020-1-20 Stron: 48

M Hm

{kGm} 7 | /f //fﬁx/
/

L00Hm
{s 0 kGm )
1300 Him
(1380 kam}
1200 Hm
{120 kGl
| H00Hm
£416 kim)
1000 Hen |
{100kGm}
$00Hm
} {9akGm]

800 Hm
{&akaGm}

T00Hm
{ TOkGm)

604 Hm |-
{ 60kGm

500 Hom

y 2’{;//7
e
7 v
e
=

N
N
S

AVEANEEN

A

A
‘\

SWb
\
\
\
A
\
3

A
L
\e

{6 fkim]

SOQHm i o B4
, (ykomib et et
100Hm /*7?,:-" e I, L e
e "
3 g?iﬁm} == :_“’.:/‘: . : - o=
“ 108 Hm o “'M e RIS St
{ 10kam} e SR

prumeetil L bl

&3

B}
i

g
%,
0
=\
=
AR

T

b
|
;

W

[et)

F40° 150 we 5° e 35° LG®  45%  50° 55" 60° SECTOVHCBOOM°

Rys. nr 18. Wykres momentdw jakimi zostaje obcigzony sitownik przy statej sile w zaleznosci
od kata o. Linie przerywane i wartosci sit w nawiasach odnoszg si¢ do sitownikow SWa.
Linie ciggte do sitownikow SWb i SWc.
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Rys. nr 18a. Wykres momentow jakimi zostaje obcigzony sitownik przy statej sile w zaleznosci od

kata o dla sitownika SWd.
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vy

#45 reg

\\.:‘5 dzwignia organu

nakitadka

Wymiar |Przegub z lozyskiem Przegub z lozyskiem B, B,
Typ kulkowym A Slizg. A,
SWwd - 30 35 6
SWe - 40,5 31 33 6
SWb - 30,5 28 30 6
SWa - 28 27 20 5
TULEJKA % Wymiar | JA | B | OC | D | E
Typ
B = SWd- | 60 | 55 | 422 |35 | 6
7 SWe - 60 49 1302 ]33 | 6
£ SWb - 50 39 22 130 | 6
NAKtADKA 0 SWa - 35 | 30 | 16,8 ] 20 | 5
— 5-6
i \\\ Wymiar | A B C | 9D
' N Typ
2 m . ™ Swd - 120 | 70 | 35 [42,2
W 1 SWe- [ 120 | 70 | 33 |302
\\\E SWb - 100 | 70 | 30 | 22
§ SWa - 100 | 50 | 20 |16,8
i

19. Wymiary przylaczeniowe.
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DOBOR RUR DO CIEGIEN
Typ silownika SWa SWb SWe Swd
Rodzaj ciegna
H od 520 do 4000 od 520 do 4000 od 520 do 4000 od 520 do 4000
[mm]
Ciegna D rury | D1-Cz-A3-42,4x2,9 | D1-Cz-A3-44,5x4,5 | D1-Cz-A3-48,3x6,3 | D1-Cz-A3-
Wykonanie | sztywne z [typ] 54x6,3
standardowe | przegubami | L rury H-250 H-250 H - 280 H-330
wahliwymi | [mm]
Nr rys. 1020-65-2- 1386-10-2- 1388-10-2- 5044-50-2-

UWAGA : Rury do ciggien nie wchodzg w sktad wyposazenia sitownika.
H - odlegtos¢ miedzy osiami czopdw przy korbie 1 organie regulacyjnym.

TABELA NR 1
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WYPOSAZENIE SILOWNIKOW
L.p. Wyposazenie opcjonalne |TYP SWa TYP SWb TYP SWc TYP SWd
Dane techn. | Nr rys. Dane techn | Nr rys. Dane techn. | Nr rys. Dane techn. |Nr rys.
1. | Korba o statej dtugosci R=150mm | 1-118/50-1 | R=200mm | T-118/0-8 | R=200mm | T-118/0-7 | R=200mm 5044-18
ramienia
Korba o regulowanym R=70 do T-118 R=85 do T-118 R=85 do T-118 R=100 5044-31-1
ramieniu co Smm 180mm 65-1-0/1 220 mm 21-1-0/1 220 mm 20-1-0/1 do 180 mm
2. | Krzywka o kacie pracy 90° T-118/58-0 90° T-118/18-0 90° T-118/18-0 90° T-118/18-0
120° T-118/58- 120° T-118/18- 120° T-118/18- 120° T-118/18-
0/1 0/1 0/1 0/1
155° T-118/58- 155° T-118/18- 155° T-118/18- 155° T-118/18-
0/11 0/11 0/11 0/11
3. | Ciggno sztywne do korby 1020-65- 1386-10-2- 1388-10-2 5044-50-2
statej H=520+ |2-1 H=520+ 1 H=520+ -1 H=520+ -1
Cieggno sztywne do korby 4000 1020-65- 4000 1386-10-2- 4000 1388-10-2 4000 5044-50-
regulowanej 2-2 2 -2 2-2

TABELA NR 2
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WYPOSAZENIE DODATKOWE SILOWNIKA
TYP SIELOWNIKA
L.p. NAZWA SWa-28, LI | SWb-28, L1| SWc-28, LI | SWd-28, LI
1. |Daszek nr rys. T-118/19-0/a
Naktadka nr | T-118/57-11 | T-118/12-11 | T-118/10-14 | 5044-16
Koncéwka |rys.
do Tuleja nr T-118/57-12 | T-118/12-12 | T-118/10-15 | 5044-17
wspawania | rys.
TABELA NR 3

ZESTAWIENIE DLUGOSCI CIEGIEN SZTYWNYCH /STANDARDOWYCH/

Cieggno Ciegno sztywne z przegubami wahliwymi
TYP Dhugos¢ Nr rysunku
SWa-28, LI od 520 1020-65-2
do 4000
SWb-28, LI od 520 1386-10-2
do 4000
SWec-28, LI od 520 1388-10-2
do 4000
SWd-28, LI od 520 5044-50-2
do 4000

TABELA NR 4
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Wykaz czesci zamiennych do sitownikow

1. Zespot watka [ rys. 4

2. Silnik elektryczny rys. 4 poz.1

3. Tarcza hamulca rys. 4 poz.5

4. Oktadzina cierna rys. 4 poz.6

5. Sprezyna dociskowa rys. 4 poz.8

6. Elektromagnes rys. 4 poz.9

7. Sprzegto rys. 4 poz.11

8. Watek ze slimakiem rys. 4 poz.6

9. Dzwignia rys. 13 poz.3

10. Potos dzwigni rys.13 poz. 4

11. Zespot walka 11 rys. 5

12. Slimacznica mata rys. 5 poz.1

13. Koto z¢bate rys. 5 poz. 2

14. Lozysko Slizgowe rys. 5 poz.9

15. Zespot walka 111 rys. 6

16. Slimak duzy rys. 6 poz. 2

17. Koto zgbate rys. 6 poz. 1

18 Zespot watka IV rys.7

19. Slimacznica duza rys. 7 poz.1

20. Korpus sitownika /komplet/ rys. 3 poz.9+10
rys. 4 poz.30

21. Kotko reczne rys. 5 poz. 13

22. Korba stata rys. 10 poz. 2

23. Korba regulowana rys. 10 poz.20

24.Ciggno sztywne rys. 10 poz.7,8,

9,10,11,12

25. Naktadka rys. 10 poz. 18

26. Tulejka rys. 10 poz.19

27 Krzywka rys. 7 poz.9

28. Daszek kompletny
29. Zespot nadajnika potozenia rys. 9
30. Popychacz rys. 9 poz. 17
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31.Przetwornik przesuni¢é¢ liniowych rys. 9 poz. 26
32. Krzywki rys. 9 poz. 6
33. Sprezyna rys. 9 poz. 4
34. Beben krzywkowy rys. 9 poz. 2
35. Prostownik rys. 9 poz. 22
36. Mieszek rys. 8 poz. 2
37. Peszel ¢ 13 rys. 4 poz. 31
38. Peszel ¢ 17 rys. 4 poz. 32
39. Wylaczniki krancowe podwdjne
WI1A/W1B, W2A/W2B rys. 9 poz. 31
40. Wylaczniki krancowe /W3, Wy/ rys. 9 poz.19
41. Wylaczniki krancowe /W5, W 6/ rys. 13 poz. 6
rys. 14 poz. 4
45. Kotnierz rys. 4 poz. 33
46. Prowadnica rys. 14 poz. 9
47. Sruba regulacyjna rys. 14 poz.2
48. Zderzak rys. 14 poz. 1
49. Plytka wylacznika krancowego rys. 14 poz. 5
50. Slimak napedu nakretki regulacyjnej rys. 13 poz. 2
51. Sprezyna uktadu przecigzeniowego™** rys. 4 poz. 18

UWAGA :
Przy zamawianiu nalezy zaznaczy¢ typ sitownika.

** Dla typu SWc poda¢ warto$¢ Mu.
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DANE SILNIKOW DO SIEOWNIKOW SW
DANE SILNIKA
Predkos¢
Typ sitownika Nr rysunku Moc TERose Prad [A]
Typ Pn [KW] obrotowa
n
n [obr/min] In [A] (400V/Y) Zalecany It [A]
SWa-28, LI 1020-45-2/A SKg63-4A
0,12 1380 0,45 0,6
IMB 5
SWa-18, LI 1020-46-2/A SKg63-2B
0,25 2760 0,7 0,8
IMB 5
SWb-28, L1 1386-2-2 SKh71-4A
0,25 1380 0,85 1,15
IMB 5
SWb-18, LI 1388-3-2/A SKh71-2B
0,55 2790 1,35 1,6
IMB 5
SWe-28, LI 1388-2-2 SKh71-4B
0,37 1360 1,25 1,6
IMB 5
SWe-18, LI 1388-3-2/A SKh71-2B
0,55 2790 1,35 1,6
IMB 5
SWd-28, LI 1388-3-2/A SKh71-2B
0,55 2790 1,35 1,6
IMB 5
SWd-18, LI 5044-72-2 SKh71X-2C
0,75 2780 1,8 2,0
IMB 5

TABELA NR 5




Kod zaméwieniowy

sW |

Moment nom. [Nm] | Ozn.
250 a
630 b
1000 c
1600 * d

Czas przejscia 07

kata 90~ [sck] min Ozn.
32 0,47 1
64 0,24 2

Przyklad oznaczenia

SWa - 28L - 31 -200 - 11 -0 - 10 - 1

Wyp. zespotu sterujacego Ozn.[—
Bez przetwornika potozenia 8
Przetworn. przesunig¢ liniow. | 8L
Przetworn. przesunig¢ liniow. | 8LZ
z zasilaczem 220\AC
Przetworn. potozen katowych | 8LI
Zasilanie przetw. | Nap. zasil.| Sygn. wyjsc. | Ozn.[__]
przesunig¢ liniow. | [ V] [mA ]
Bez przetwornika 0
Dwuprzewodowe 14--30 [ 4 --20 1
V4 W}{dzi(.alonym 24 0 =20 2
zasilaniem 0--5 3
4 =20 4
Rodzaj krzywki Ozn.
Standard 90° 0
120° | 1
155° | 2

- sitownik 0 momencie znamionowym 250 Nm
- czas przejscia elementu wyjsciowego o kat 90°- 64 sek
- z przetwornikiem liniowym
- z wydzielonym zasilaniem i sygn. wyjsciowym 0 + SmA

- krzywka 120°

- moment przecigzeniowy ustawiony na 200Nm

- ciggno sztywne

- korba o regulowanej dtugosci
- wykonanie klimatyczne - normalne

- z naktadka
- bez daszka

- z podwojnym wytacznikiem momentowym

L{ Koncowka do wspaw. | Ozn
nie 0
Naktadka 1
Tulejka 2
Wyk. klimatyczne Ozn
Normalny N 0
Tropik wilgotny TH3 1
Tropik suchy TA3 2
— | Korba Ozn.
Stata standard 0
Dhugos¢ regulowana 1

Ciggno Ozn.
nie 0
tak 1

Ustawiona wielko$§¢ momentu

Ozn.

Ustawienie na moment nominalny

Inne ustawienie - wpisa¢ w [ Nm ]

*dotyczy tylko predkosci 0,24 obr/min

Podwojny wytacznik O
momentowy
nie 0
tak 1
L_{ Daszek | Ozn.
nie 0
tak 1
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ZASILANIE - 3x400VAC

SYGNALY SIEOWNIKA X-MATIK

SYGNALY ZWROTNE - 230VAC/0.5A

1. L1 zasilanie 27. GOT1 przekaznik GOTOWOSC styk wspdlny
2. L2 zasilanie 28. GOT2 przekaznik GOTOWOSC styk NO
w.m L3 Nmm__%_wm,\a 4 oehronmy - obudowa slacea 29. GOT3 przekaznik GOTOWOSC styk NZ
N wiko sns o @nw%m a 10. ZDAL1 przekaznik ZDALNE styk wspolny
L1 y Nmm_msmm orzalki (opoia) 11. ZDAL2 przekaznik ZDALNE styk NO, styk zostaje
) ) zatgczony, gdy sitownik znajduje sie w sterowniu zdalnym
12. LOK1 przekaznik LOKALNE styk wspéiny
SYGNALY STERUJACE - 24V/10mA 13. LOK2 przekaznik LOKALNE styk NO, styk zostaje zatagczony, gdy
38. ZAMKNIJ 24VDC, sygnat sterujgcy w sterowaniu zdalnym tréjstawnym, sitownik znajduje si¢ w sterowniu lokalnym
podanie sygnatu 24 VDC powoduje ruch sitownika w kierunku R
ZAMKNIJ SYGNALY ZE STYKOW DROGOWYCH | MOMENTOWYCH - 230VAC/2.5A
39. OTWORZ 24VDC, sygnat sterujgcy w sterowaniu zdalnym tréjstawnym, .
noam:._m sygnatu 24VDC powoduje ruch sitownika w kierunku M wxw MN” MMMM&W ”M MMHWHM”V anNuV_sv
OTWORZ ) . ) ) 7. ZAM3 styk drogowy na zamykanie (NO)
40. STOP 24VDC, sygnat sterujgcy w sterowaniu zdalnym tréjstawnym, podanie 16. OTWA styk drogowy na otwieranie COM)
sygnatu 24VDC powoduje zatrzymanie sitownika 17. OTW2 styk drogowy na otwieranie (N2)
30. ZDALNE 24VDC, sygnat sterujgcy, podanie sygnatu 24VDC powoduje 18. OTW3 styk drogowy na otwieranie (NO)
przetgczenie sitownika w tryb sterowania zdalnego 24. MOMZA1 styk momentowy na zamykanie (COM)
41. OV masa sygnatdw sterujgcych - zacisk/sygnat wspdlny 25. -
42. +24V napigcie z wewnetrznego zasilacza X-MATIKa do zasilania 26. MOMZ3 styk momentowy na zamykanie (NO)
sygnatow sterujgcych, jest to napiecie odseparowane 34. MOMO1 styk momentowy na otwieranie (COM)
galwanicznie od innych napie¢ w sitowniku, wydajnosé prgdowa 45mA 35 -
32.RUCH 24VDC, mv@\:m* sterujgcy,podanie sygnatu 24VDC powoduje ruch sitownika 36. MOMO3 styk momentowy na otwieranie (NO)
AWARYJNY na OTWORZ, ZAMKNIJ lub zatrzymywanie sitownika 8. BL1 generator migu
23. +24VGw wejscie do opcjolnego zasilania interfejsu MODBUS lub PROFIBUS 9. BL2 generator migu
(minus do zacisku 41)
33. Zasilanie wewnetrzne przetwornika pofozenia. MAGISTRALA PROFIBUS (OPCJA)
Dostepne dla opcji z komunikacjg sieciowg MODBUS lub PROFIBUS
45.PP + zasilanie przetwornika pofozenia, + zasilania, 12-36V A1(-) Magistrala, wejécie od strony systemu kolor zielony
46.PP - zasilanie przetwornika potozenia, -zasilania B1(+) kolor czerwony
37. Wyprowadzenie ekranu przewodu tgczacego sitownik ze sterownikiem MO A2(-) Magistrala, wyjécie do kolejnych urzagdzen, kolor zielony
43,44 Sterowanie analogowe 4-20mA (OPCJA) B2(+) kolor czerwony
23.+24VGw wejscie do opcjonalnegozasilania interfejsu PROFIBU, ze
MAGISTRALA MODBUS (OPCJA) 19.-24VGw zrédta napiecia gwarantowanego +24VDC
20. A(-) RS485 zacisk ujemny 31. OPCJ.STER. zalgczenie sterowania przez modut PROFIBUS (przejscie do
21.B(+) RS485 zacisk dodatni PROFIBUS sterowania poprzez magistrale PROFIBUS)
22. GND_ISO RS485 zacisk wspdlny
23. +24VGw wejscie do opcjonego zasilania Nazwa: Schemat aplikacyjny sitownika SW ztacze 32pin Rys. 1
interfejsu MODBUS (minus do zacisku 41) wersia z blokiem sterowania MO (X-Matik) A 373
ZAKEAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obstugi SW (WS) Nr dok.:
E AUTOMATYKI Sp. z 0.0.
WROCLAW Wydanie rys.: 1 | Data: 2018-06-18 | 4237-0800-6-2




