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1. Informacje ogdlne dotyczace sitownikéw i ich bezpiecznego
stosowania

1.1. Zastosowanie

Inteligentne sitowniki elektryczne zmiennopredkosciowe typu 2XV
sg przeznaczone do napedu elementéw wykonawczych takich jak
zawory, zasuwy, klapy, przepustnice np. W ukfadach regulacji
automatyki  przemystowej, w energetyce, cieptownictwie,
przemysle chemicznym, spozywczym, oczyszczalniach $ciekow
oraz instalacjach wodociggowych. Sitowniki 2XV mogg pracowaé
w pomieszczeniach przemystowych i w terenie otwartym.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce
z zastosowania sitownika niezgodnie z jego przeznaczeniem.
Szczegotowe zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg utatwi
prawidtowe zastosowanie sitownika. Rysunki powotywane w tresci,
numerowane liczbowo (np. Rysunek 2) sg zamieszczone na korncu
opracowania.

1.2. Opis techniczny

Zmiennopredkosciowe sitowniki inteligentne typu 2XV posiadajg
budowe modutowg. Podstawowym modutem (zespotem
napedowym) sitownika jest modut obrotowy zawierajgcy
elektryczny silnik trojfazowy 3x400V, przektadnie gtowng, naped
reczny, ukitad przeniesienia napedu, blok sterujgcy i ztgcze
przemystowe. Modut obrotowy stanowi samodzielny sitownik
obrotowy, a w zestawieniu z modutem liniowym lub wahliwym —
sitownik liniowy 2XV/L lub wahliwy 2XV/W. Sitowniki 2XV réznig
sie miedzy sobg stacyjkg bloku sterujgcego. Stacyjka bloku
sterujgcego moze by¢é wyposazona w przyciski ‘Zdal./Lokal’,
‘Otworz’, ‘Zamknij’, ‘Stop’ lub moze nie posiadaé tych przyciskow.
Sterowanie lokalne jest realizowane wtedy z programatora (pilota).
Blok sterujgcy zawiera wytaczniki drogi, wytgczniki momentowe
uktadu przecigzeniowego, przetwornik potozenia oraz wyswietlacz
graficzny pozwalajgce na ustawianie ikontrole parametrow
sitownika. Sterowanie sitownikiem 2XV odbywa sie sygnatem
sterujgcym trojstawnym 24VDC Ilub sygnatem analogowym 4-
20 mA. Dostepne jest takze sterowanie za posrednictwem
magistrali MODBUS lub PROFIBUS DP (opcja). Ponadto sitownik
2XV moze spetniaC funkcje regulatora dzieki wbudowanemu
algorytmowi regulacji Pl, przy wyborze sitownika w takim
wykonaniu.

Wytgczniki uktadu przecigzeniowego (momentowe) w sitownikach
2XV moga byC¢ ustawiane na obiekcie w zakresie 50-100%
momentu znamionowego.
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Zalety

¢ maty ciezar i dowolna pozycja pracy pozwalajg na montaz
sitownika bezposrednio na elemencie wykonawczym,

¢ modutowa budowa sitownika zapewniajgca szybki serwis,

podwyzszony stopien ochrony IP67,

¢ tatwy sposdb podigczania na obiekcie przy pomocy
wtykowych ztgcz przemystowych,

¢ trwatos¢ i niezawodnos¢ pracy,

dtugie okresy miedzyremontowe,

¢ wymiary przytgczeniowe kotnierzy typu F7, F10, F14 zgodne

z PN-EN 1S0O-5210, DIN-3210 i PN-M-42010.

Programowa zmiana predkos$ci ruchu w zakresie 1:6.

¢ Softstart ograniczajgcy prady rozruchowe i obcigzenie
mechaniczne ukfadu.

¢ W pewnych zakresach predkosci zasilanie 230VAC.

*

*

*

1.3. Oznaczenie sitownikow

Sitowniki zmiennopredkosciowe typu 2XV produkowane sg jako
obrotowe, liniowe i wahliwe. Przy sitowniku obrotowym nalezy
zamawiac¢ tylko modut obrotowy 2XV. W przypadku sitownikéw
liniowych iwahliwych nalezy zamawia¢ modut obrotowy
i odpowiedni modut liniowy lub wahliwy. Sposéb zamawiania
i 0znaczania poszczegolnych typow sitownikéw przedstawiono
w punkcie 13.

1.4. Instalowanie sitownika

1.5. Konserwacja

Sitowniki zmiennopredkosciowe moga pracowacé
w pomieszczeniach przemystowych i w terenie otwartym. Sitowniki
nie mogg pracowa¢ w atmosferze silnie korodujgcej.
Dopuszczalne warunki otoczenia okreslone sg w danych
technicznych.

Przed zainstalowaniem sitownika nalezy sprawdzi¢ czy jest
prawidtowo dobrany do elementu wykonawczego.

Przestrzeganie zalecen konserwacyjnych podanych w punkcie 11.
Zapewni dtugotrwatg i bezusterkowg eksploatacje sitownikow.

1.6. Uwagi i ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

Uwazne zapoznanie sie z trescig niniejszej instrukcji zapewni
prawidtowe i bezpieczne zainstalowanie sitownika, jego
uruchomienie i eksploatacje.

Prace instalacyjne i uruchomieniowe mogg by¢ wykonywane
wytgcznie przez wykwalifikowany personel zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa, poniewaz sitownik
jest zasilany napieciem niebezpiecznym.
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Ze wzgleddw bezpieczenstwa w instrukcji zaznaczono, w formie
ostrzezen lub uwag, czynnosci majgce wptyw na bezpieczenstwo
pracownikow obstugi oraz wyeliminowanie uszkodzen sitownikow
czy ukfaddéw technologicznych, na ktérych sg zamontowane.
Ostrzezenia pojawiajg sie w miejscach, w ktérych czynnosci
majg wptyw na bezpieczenstwo pracownikow w trakcie montazu,
uruchomienia i eksploataciji.

Uwagi sg umieszczone przy czynnosciach decydujgcych
o prawidtowym dziataniu sitownika mogacych mie¢ wptyw na
powstanie uszkodzen.

2. Dane techniczne

2.1. Dane techniczne sitownika zmiennopredkosciowego 2XV
Wartos¢

Lp | Parametr Sitownik wahliwy 2XV/IW | Sitownik liniowy 2XV/L | Sitownik obrot 2XV

1 Napiecie Znamionowe 3x400V AC +10% -15% lub 1x230V AC +1 00/0, 50Hz +6%
zasilania silnika sitownika Dla zasilania 230V AC ograniczone sg predkosci lub rozwijane

momenty napedow. Uzgadnia¢ z dostawca.

2 |Znamionowa wartos¢ 2XVa0/Wa — 250 Nm | 2XVaO/La—11,5kN | 2Xva0 — 30 Nm
momentu lub sity WyjSCIOWe] | 5y\/a1\va — 500 Nm | 2XVat/La-23kN | 2Xval — 60 Nm
sitownika przy napieciu
zasilania 3x400V AC +10%, | 2XVb0O/Wb —500 Nm | 2XVb0O/Lb-20 kN | 2XVb0 —60 Nm
50Hz 2XVb1/Wb — 1000 Nm | 2XVb1/Lb - 40 kN |2XVb1 — 120 Nm

3 |Znamionowa warto$¢
momentu lub sity wyjSCIoWe] | 5y\/a1\va — 250 Nm | 2XVat/La— 11,5 kN | 2Xval — 30 Nm
sitownika przy napieciu
zasilania 1x230V AC(") 2XVbO0/Wb — 250 Nm | 2XVbO/Lb - 10 kN | 2XVb0 — 30 Nm
+10%, 50Hz 2XVb1/Wb — 500 Nm | 2XVb1/Lb-20kN | 2XVb1 —60 Nm
(1) Wartosci momentu
i predkosci uzgadnia¢
z dostawca.

4 |Zakres ustawianego uktadu 50 - 100 % Mn 50 - 100 % Fn 50 - 100 % Mn
przecigzeniowego

5 |Znamionowa wartos¢ skoku 90°; 120°; 160° 20; 28; 40; 56; 80; 4 5_’6; 8 11_; 1(:3;

: ) i 22; 30; 45; 56;
100; 125; 150; 80: 110
200 mm max 1250 obr

6 | Znamionowa predkosc 0,24; 0,33; 0,47 20; 28; 40; 56; 80; | 4; 5,6; 8; 11; 16;
elementu wyjsciowego obr/min 112 mm/min 22; 32; 41 63

obr/min

7 Rodzaj pracy S4 1200 cykli/godz. 25%

8 | Temperatura pracy -25 +70°C

9 | Stopien ochrony sitownika IP 67
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Wartos¢
Lp | Parametr Sitownik wahliwy 2XV/IW | Sitownik liniowy 2XV/L| Sitownik obrot 2XV
10 | Wilgotnosé do 80%
11 | Pozycja pracy dowolna

12 | Powltoka lakiernicza

farba proszkowa, kolor zielony RAL6005

13 | Zabezpieczenie
antykorozyjne

bardzo wysokie — przemystowe, do uzytku w obszarach

przemystowych o duzej wilgotnos$ci i agresywnej atmosferze

o wysokim zanieczyszczeniu, kategoria korozyjnosci C5-I
zgodnie z PN-EN 15714-2

14 | Poziom hatasu Do 75 dB(A)
15 | Smarowanie smar potptynny
16 | Przytacze F10, F14 F7,F10 F7,F10
17 | Wymiary gabaryt. [mm]
-typa 615 x 580 x 595 375 x 595 x 345 595 x 345 x 180
-typ b 705 x 642 x 630 415 x 630 x 435 630 x 375 x 180
(2) Wymiary zalezg od mod. (2) (2)
liniowego lub wahliwego
18 Masa: -typ a 32kg; 42kg (z korbg i 25 kg 19 kg
podstawg)
-typb 53kg; 73kg (z korbg i 34 kg 24 kg
(3) masa zalezy od podstawa)
dobranego modutu liniowego (3) (3)
lub wahliwego

2.2. Podstawowe dane sterownika dla sitownika 2XV

Napiecie zasilania

3x400VAC +10% -15%, 50Hz

Zataczenie mocy

Falownik, max 1,5 kW (S4, 1200 c/h, 25%)

Wejscia sterujace

Sygnat trojstawny 24V DC, z separacjg galwaniczna,
pobor pragdu 12mA lub sygnat analogowy 4-20mA, spadek
napiecia na obw. wej. maks. 6V. Sposéb sterowania
wybierany programowo przy uruchamianiu sitownika.

Komunikacja poprzez sie¢
informatycznga (opcja)

Protokdét Modbus, Profibus DP

Wyijscia przekaznikowe
sygnalizacyjne

- OTWARTE

- ZAMKNIETE

- pomocniczy kierunek ZAMKNIJ

- pomocniczy kierunek OTWORZ

- moment na OTWORZ

- moment na ZAMKNIJ

- GOTOWOSC ELEKTRYCZNA

- rodzaj sterowania LOKALNE/ZDALNE

Obciazenie zestykéw
przekaznikéw sygnalizacyjnych

230V AC/DC, 1A
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Wyjscie analogowe

Potozenie sitownika 4-20mA - dostepne zasilanie 24VDC
ze sterownika, maksymalna rezystancja obcigzenia 500 Q

Zewnetrzne napiecie zasilania

12-36VDC; maksymalna rezystancja obcigzenia 500 Q

sterowaniu analogowym

przetwornika potozenia przy 24VDC
Nieliniowos¢ w sterowaniu 0,4%
analogowym

Dryft temperaturowy w 0,2%/10°C

Nieczutos¢

Regulowana 0,6-5,0%, zalecana 1,4%

Histereza

Regulowana automatycznie, 0,5 wartosci nieczutosci

Przedzial wiarygodnosci
sygnatéw analogowych

3,65-21 mA

Przylacze elektryczne

Zigcze przemystowe 36 + 6 stykdw, Rysunek 2

2.3.

Schematy potaczen elektrycznych

Potgczenia elektryczne sitownika 2XV nalezy wykonac¢ zgodnie
z projektem technicznym w oparciu o schematy aplikacyjne.
Schemat aplikacyjny sitownika 2XV wraz z opisem wyprowadzen
zostat zamieszczony na Rysunku 1.

3.

3.1. Montaz

Wskazowki dla projektantow

Sitowniki nalezy ustawia¢ tak, aby zapewni¢ swobodny
dostep obstugi do panelu programowania i sterowania
lokalnego, umieszczonego w sgsiedztwie napedu recznego.
Do celow serwisowych nad sitownikami nalezy zapewni¢
wysokos¢ przynajmniej 30cm.

Wielowtyk posiada zigcze 42 stykowe podzielone na
3 sekcje. Sekcja 1 (styki 1+6) stuzy do doprowadzenia
napiecia zasilania, sekcja 2 (styki 11+28) jest wykorzystana
do prowadzenia sygnatow sterujgcych i zwrotnych
niskonapieciowych. Sekcja 3 (styki 29+46) jest wykorzystana
do wyprowadzenia odzewow w postaci stykéw, ktore mogag
pracowac na napieciu do 230V AC/DC.

Wielowtyk posiada 3 dtawice. Jezeli sekcja 3 pracuje na
napieciu bezpiecznym, mozna jg prowadzic w tym samym
kablu, co sekcja 2. Jezeli sekcja 3 pracuje na napieciu
wyzszym od bezpiecznego, mozna jg prowadzi¢ w jednym
kablu z sekcjg 1 lub poprowadzi¢ osobnym, trzecim kablem.
Wtyczka wielowtyku posiada 1 dfawice PG-21 (Srednica
kabla 9+16mm), umieszczong centralnie i 2 dtawice boczne
PG-13,5 ($rednica kabla 5+10mm).
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L

Wielowtyk posiada styki zaciskane na przewodach (mogg
by¢ one réwniez lutowane), w zwigzku z powyzszym,
praktycznie nie istnieje tolerancja w doborze przekroju zyty
przewodu do zacisku. W zamdwieniu nalezy wyspecyfikowac
przekréj projektowanych zyt przewoddéw w poszczegdlnych
sekcjach.

Wszystkie sygnaty wejsciowe i wyjsciowe sg wyprowadzone
na wielowtyk. Konfigurowanie sitownika nie wymaga
dokonywania przetgczen lub nastaw wewnatrz sitownika.
Nalezy szczegdlnie zadba¢ o jakos¢ montazu kabli
w wielowtyku. Przejscia przez dtawice muszg by¢ szczelne,
zaciski odpowiednio zatrzasniete a kabel nie moze
nadmiernie obcigzaé wtyczki. Zta jakos¢ montazu moze byé
przyczyng odmowy udzielenia gwarancji na dziatanie
napedu.

3.2. Projekt uktadu zasilania elektrycznego

*

Sitownik wymaga zastosowania zewnetrznego zabezpieczenia
silnikowego. Przy nastawie zewnetrznego zabezpieczenia
silnikowego do 4A jest zapewniona wybidrczos¢ dziatania
zabezpieczen.

Zalecane jest stosowanie zbiorczych zabezpieczen
przepieciowych klasy C Ilub BC, a w szczegdlnych
przypadkach rowniez klasy D.

Obecnie czesto stosuje sie zasilanie sitownikbw na obiekcie
w postaci petli zasilanej z obu stron. Od petli zasilane sg puszki
z wytgcznikami silnikowymi, umieszczone w poblizu sitownikdw.
Oszczedza to ilos¢ kabli na obiekcie wydatki na ich montaz oraz
uwalnia miejsce na zapleczu nastawni.

W przypadku wykorzystywania sygnalizatorow przekaznikowych
wewnatrz sitownika do wspotpracy Z klasycznymi,
przekaznikowymi uktadami blokad i zabezpieczen pracujgcych na
napieciach 230V AC/DC, nalezy zwrécic uwage na
zabezpieczenie zwarciowe tych obwodoéw (zalecany wytgcznik
instalacyjny do 2A). Ponadto cewki przekaznikdbw muszg byc¢
wyposazone w ukfady gasikowe.

Sitownik moze by¢é opcjonalnie wyposazony w grzatke
antykondensacyjng o mocy 8 W, 230 VAC z termostatem
(zatgczenie przy temp. < +15 °C, wylgczenie przy temp.
> +35 °C). Grzatka jest wyprowadzona na oddzielne piny (5, 6)
ztgcza przemystowego jak na schemacie aplikacyjnym i moze by¢
zasilana niezaleznym napieciem. Grzatka jest umieszczona
w bloku sterowania. Wewnagtrz Bloku sterowania przy
podigczonym napieciu 3x400 VAC wydziela sie moc okoto 6 W,
zatem grzatke antykondensacyjng zaleca sie stosowac, gdy
sitownik bedzie narazony na prace w Srodowisku o duzym
zawilgoceniu i/lub bardzo niskich temperaturach.
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3.4.

Ekranowanie

Przewody sekcji 2 powinny by¢ ekranowane.

Ekran kabla nalezy potgczyé z przewodem uziemiajgcym po
stronie szafy sterowniczej.

Przewdd uziemiajgcy, powinien by¢ wykonany specjalnie do
celow ekranowania aparatury i potgczony bezposrednio
zuziomem gtébwnym. Rezystancja przewodu powinna by¢
mniejsza od 1Q.

Projektowanie toru sterowania

*

*

L

Sitownik moze by¢ sterowany analogowo lub trojstawnie prosto
z modutu systemu automatyki, regulatora lub sterownika PLC.
Uktady separacji galwanicznej zapobiegajg powstaniu wspaolnej
masy na sygnale wodzgcym i zwrotnym w sitowniku.

Jezeli uzytkownik wymaga mozliwosci sterowania zdalnego
sitownika przez operatora, niezaleznie od systemu automatyki,
nalezy zastosowaé sterowanie trojstawne ze stacyjkg
bocznikujgcg system. W przypadku sterowania analogowego,
sterowanie niezalezne jest niemozliwe.

Polaryzacja sygnatu w sterowaniu trojstawnym jest obojetna,
sitownik moze by¢ sterowany zaréwno przez moduty ze wspolnym
plusem, jak i wspolnym minusem.

Jezeli uzytkownik wymaga, aby sitownik byt przelgczany
w sterowanie lokalne zdalnie tylko przez operatora, nalezy
wyspecyfikowaé sitownik bez przyciskow sterowania na stacyjce
(sterowanie miejscowe tylko zprogramatora). Przetgczanie
rodzaju sterowania odbywa sie napieciem 24V DC z systemu
automatyki. Odpowiednie wejscie sitownika mozna sterowac tym
samym napieciem, co sterowanie trojstawne (z tego samego
modutu) lub innym, lecz napiecia te muszg mie¢ wspdolng mase.
Nalezy zwroci€ uwage, ze przy sterowaniu analogowym personel
ruchowy nie ma mozliwosci przestawienia sitownika za pomocg
kotka napedu recznego (o ile uktad regulacii pracuje). Sitowniki po
probie przestawienia, wrocg natychmiast w potozenie wyjsciowe.
W zwigzku z powyzszym, przy sterowaniu analogowym, personel
ruchowy musi posiada¢ kluczyk lub nalezy tak zaprojektowac
uktad aby przetgczanie rodzaju sterowania mogto sie odbywac
zdalnie z nastawni.

Uktad sterowania analogowego jest korzystny i zalecany ze
wzgledu na redukcje okablowania oraz mozliwo$¢ wzajemnego
kontrolowania sie systemu automatyki isitownika. System
automatyki powinien poréwnywac sygnat zwrotny z sitownika
zsygnatem zadanym. Przy wystgpieniu réznicy $wiadczgcej
o awarii uktadu sterowania, powinien zasygnalizowa¢ awarie
z opdznieniem czasowym. Sitownik samoistnie kontroluje sygnat
zadany. W momencie przejScia sygnatu w stan niewiarygodny,
sitownik sie zablokuje i zasygnalizuje awarie.

10



Instrukcja Obstugi

®

Sitowniki zmiennopredkosciowe 2XV

L

W przypadku ustawienia zamkniecia sitownika na moment, dla
doszczelnienia armatury, sygnalizacje zamkniecia do systemu
nalezy wyprowadzi¢ z krancowki drogowej. Sygnalizacja zadziata
w przypadku jednoczesnego wystgpienia momentu i potozenia
sitownika ponizej 4,6mA.

3.5. Projektowanie funkcji blokad, zabezpieczen i sekwencji

¢

*

Sitownik posiada sygnalizatory przekaznikowe, ktére mogag
by¢ wykorzystane w uktadach blokad i zabezpieczen.

Istotng  roznicg  pomiedzy  klasycznymi  sitownikami
a sitownikami inteligentnymi jest fakt, Zze sygnalizatory
krancowe, posrednie i momentowe nie sg napedzane
w sposOb mechaniczny, lecz uruchamiane elektrycznie przez
uktad sterowania na podstawie ciggtego pomiaru potozenia
i momentu (sity) sitownika. W przypadku braku napiecia
zasilania w sitowniku oraz, w niektérych stanach awaryjnych,
sygnalizatory nie sg pobudzone. Tak wiec w przypadku braku
gotowosci elektrycznej sitownika jego stan nie jest okreslony.
Zaleca sie, zatem takie projektowanie ukfadéw logicznych,
gdzie jednoczesnie z danym sygnalizatorem badany jest styk
gotowosci.

W uktadach sterowania 2z klasycznymi sitownikami,

sygnalizatory krancowe i posrednie wykorzystywano
w uktadach blokad i zabezpieczen jako zrodto sygnatu
niezalezne i pewniejsze od przetwornika potozenia.

W sitowniku inteligentnym sygnalizatory sg zalezne od
przetwornika potozenia, natomiast sam przetwornik jest
wysoce niezawodny i dodatkowo kontrolowany przez uktad
pod wzgledem wiarygodnosci sygnatu. W  zwigzku
Z powyzszym, korzystniejszym rozwigzaniem jest
wypracowywanie progow drogowych do uktadéw blokad
i zabezpieczen nie w sitowniku a w systemie automatyki, na
podstawie pomiaru sygnatu potozenia sitownika. Jest to
rozwigzanie pewniejsze i tansze uktadowo. Oczywiscie,
system musi jednoczesnie badaé stan styku gotowosci
elektrycznej.

Zaleca sie maksymalnie ogranicza¢ ilos¢ sygnatéw
wyprowadzanych z sygnalizatorow sitownika, ze wzgledu na
oszczednosS¢ kabli i uproszczenie uktadu. Najprostszym
uktadem jest sterowanie sygnatem analogowym z systemu,
przy  jednoczesnym badaniu sygnatu zwrotnego.
Niezgodnos$¢ tych sygnatow, powoduje alarm i odstawienie
danego uktadu automatyki. Korzystne jest wyprowadzenie
nastepujgcych sygnatow: styk gotowosci elektrycznej, styk
potwierdzajgcy przetgczenie sitownika w sterowanie lokalne
oraz  ewentualnie  styk  potwierdzajgcy  osiggniecie
nastawionego momentu/sity, w przypadku domykania zaworu
na moment/site. Styk gotowosci elektrycznej jest
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jednoczesnie kontrolg napiecia zasilania sitownika. Taki
zestaw sygnatébw daje operatorowi, wraz z sygnatem
potozenia, peten obraz stanu sitownika. Badanie gotowo$ci
elektrycznej przez system skraca réwniez czas rozruchu
rozbudowanych uktadow regulacyjnych z wieloma
sitownikami.

Montaz sitlownika na armaturze

Uwaga

Przed zamontowaniem _sitownika sprawdzi¢ czy jest on
prawidtowo dobrany do elementu wykonawczego (np. zaworu).
Sposodb sprawdzenia zalezy od rodzaju elementu wykonawczego
i wynikajgcego z tego typu dostarczonego sitownika. W kazdym
przypadku sprawdzi¢ czy podczas transportu sitownik nie zostat
uszkodzony.

W _ przypadku stwierdzenia uszkodzen skontaktowac sie
z dostawca i wymieni¢ uszkodzone czesci na dostarczone przez

producenta.

Sitowniki mogg pracowac¢ w dowolnej pozyciji pracy. Stosownie do
pozycji pracy mozna obréci¢ stacyjke sterowania lokalnego.
Sitowniki nalezy montowaé tak, aby zapewni¢ swobodny dostep
do stacyjki sterowania lokalnego i kétka napedu recznego.

Do celéw serwisowych nalezy zapewni¢ wolng przestrzen
przynajmniej 50 cm wokot sitownika.

Montaz silownika obrotowego lub wahliwego

W przypadku sitownika obrotowego lub wahliwego montowanego
bezposrednio na elemencie wykonawczym, sposob sprzegniecia
sitownika z trzpieniem elementu wykonawczego zalezy od tego,
czy element sprzegajgcy przenosi tylko moment obrotowy, czy
dodatkowo ma przenosi¢ site wzdtuzna.

Przytacze typu B1/B3

Dla przypadku przenoszenia tylko momentu obrotowego, zgodnie

z normg ISO 5210, dla przylgcza typu B1 watek wyjsciowy

sitownika jest bezposrednio naktadany na trzpien zaworu

z wpustem. Ten sposdb potgczenia pokazano na Rysunku 5. Dla

przytgcza typu B3 w wale wyjsciowym sitownika znajduje sie tuleja

przytgczeniowa z wybraniem pod wpust i z tg tulejg sitownik jest

montowany na trzpienh z wpustem. Ten sposdéb potgczenia

pokazano na Rysunku 6.

W obydwu tych przypadkach przy montazu sitownika na

elemencie wykonawczym nalezy:

¢ Sprawdzi¢ czy kotnierz przytgczeniowy jest dopasowany do
elementu wykonawczego.

¢ Sprawdzi¢ czy otwor oraz kanatek pod wpust odpowiadajg
wymiarom trzpienia i wpustu w urzgdzeniu nastawczym.

12
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Uwaga

¢ Pokry¢ lekko smarem trzpien armatury i wpust.

¢ Natozy¢ sitownik na element wykonawczy i starannie
wycentrowac otwory mocujgce w kotnierzach
przytaczeniowych.

¢ Mocowac $rubami o klasie wytrzymatosci nie gorszej niz 8.8
zwracajgc uwage na dokrecanie metodg ,na krzyz”.

Przylacze typu A

Dla przypadku przenoszenia przez sitownik momentu obrotowego

i sity wzdtuznej sitownik jest dostarczany z przytgczem typu A

pokazanym na Rysunku 7. Przytagcze typu A moze byc¢

dostarczone z gwintem odpowiadajgcym gwintowi trzpienia

elementu wykonawczego lub z tulejg do wykonania gwintu przez

zamawiajgcego.

W tym przypadku przed montazem sitownika nalezy wymontowac

tuleje z przytagcza typu A i wykonac¢ wiasciwy gwint. Wykonanie

otworu i gwintu w tulei wymaga szczegdlnego zwrdcenia uwagi na

centrycznos¢ otworu oraz zapewnienie jego prostopadtosci do

powierzchni wspotpracujgcych z tozyskami wzdtuznymi.

Przy montazu sitownika z przytagczem typu A na element

wykonawczy nalezy:

¢ Sprawdzi¢ czy kotnierz przytgczeniowy jest dopasowany do
elementu wykonawczego.

¢ Sprawdzi¢ czy gwint w przytgczu typu A odpowiada gwintowi
trzpienia armatury, zwréci¢ szczegolng uwage na skok
i kierunek uzwojen.

¢ Pokry¢ lekko smarem trzpien armatury.

+ Whkrecic sitownik na armature i starannie wycentrowa¢ otwory
mocujgce w kotnierzach przytgczeniowych.

¢ Mocowac Srubami o klasie wytrzymatosci nie gorszej niz 8.8
zwracajgc uwage na dokrecanie metodg ,na krzyz”.

¢ Jezeli do sitownika dostarczona jest rowniez rura ochronna,
odkreci¢ blaszang pokrywke znajdujgcg sie po przeciwnej
stronie watka wyjsciowego i przykrecic do sitownika rure
ochronna.

¢ Uzupetni¢ smar w przytgczu przez smarowniczke znajdujgca
sie na obudowie przytgcza. Stosowac smar staty do tozysk.

Przy zabudowie sitownika wahliwego nalezy zwréci¢ uwage na

poluzowanie w_module wahliwym elementéw zderzaka. Sposob

wykonania tej czynnosci opisano w Zatgczniku 1 (dostarczanym

przy zamowieniu sitownika wahliwego).

Montaz sitownika liniowego

Przy montazu sitownika liniowego na element wykonawczy

(zawor) nalezy:

¢ Sprawdzi¢ czy kotnierz przytgczeniowy jest dopasowany do
kotnierza zaworu.

13
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Uwaga

¢ Sprawdzi¢ czy gwint(y) w taczniku odpowiadajg gwintom
w module liniowym sitownika i na trzpieniu zaworu.
¢ Sprawdzi¢ czy na gwincie modutu liniowego znajduje sie

przeciwnakretka.

¢ Pokry¢ lekko smarem gwinty modutu liniowego i trzpienia
zaworu.

¢ Natozy¢ sitownik na element wykonawczy (zawor) i starannie
wycentrowac otwory mocujgce w kotnierzach

przytgczeniowych.
¢ mocowac Srubami o klasie wytrzymatosci nie gorszej niz 8.8
zwracajgc uwage na dokrecanie metodg ,na krzyz”,
Przy tgczeniu przytgcza modutu liniowego z trzpieniem zaworu
przy pomocy tgcznika zwréci¢ uwage, aby ograniczenie ruchu
zwigzane ze skokiem modutu liniowego sitownika nie ograniczato
skoku trzpienia zaworu oraz na dokrecenie przeciwnakretki.

Podtaczenie elektryczne

Ostrzezenie

Ostrzezenie

Uwaga

Prace elektryczne moga by¢é wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowanych elektrykdw  zgodnie  z obowiazujgcymi
przepisami bhp.

Sitownik jest zasilany napieciem tréjfazowym 3x400 V AC.
Sitownik wymaga podtaczenia przewodu ochronnego, ktorego
zacisk znajduje sie we wtyku ztgcza przemystowego

Pofgczenia elektryczne w sitowniku sg realizowane poprzez ztgcze
przemystowe. Obudowa ztgcza posiada trzy dtawnice kablowe. Od
gory dtawnice PG21 na kabel zasilajgcy o srednicy 9 - 16mm oraz
z bokéw dtawnice PG13,5 na kabel o srednicy

5-10mm doprowadzajgcy sygnaty sterujgce i sygnalizacyjne.
Wiyk (czes¢ obiektowa ztgcza) jest dostarczany w zestawie:
obudowa, wktadka stykowa i komplet stykéw zaciskanych.
Podtgczenie przewodéw do wtyku nalezy wykona¢ zgodnie
z projektem technicznym lub zalecanym schematem aplikacyjnym
pokazanym na Rysunku 1.

Po zakonhczeniu montazu wtyku sprawdzi¢ prawidtowosc¢
potgczen na  zgodno$¢  wyprowadzen ze schematem
aplikacyjnym. Sprawdzi¢ skuteczno$¢ ochrony przeciwpo-
razeniowej zgodnie z normg PN-HD 60364-4-41 Instalacje
elektryczne niskiego napiecia -- CzesC¢ 4-41: Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa -- Ochrona przed porazeniem
elektrycznym.

Zwroci¢ szczegdlng uwage na prawidtowe dokrecenie dtawnic
przewodéw dla zapewnienia stopnia ochrony [P65. Jezeli
dtawnica boczna nie jest wykorzystana, sprawdzi¢ czy jest
zasdlepiona (za$lepka dostarczana z dtawnicg).

14



Instrukcja Obstugi

Sitowniki zmiennopredkosciowe 2XV

6. Uruchomienie

Uwaga

Po zamontowaniu sitownika na elemencie wykonawczym,
wykonaniu i sprawdzeniu potgczen elektrycznych mozna
przystgpi¢ do uruchomienia sitownika. Uruchomienie sitownika ma
na celu sprawdzenie prawidtowego i bezpiecznego otwierania
i zamykania elementu wykonawczego zgodnie z projektem.

Jezeli jest uruchamiany sitownik z modutem wahliwym nalezy
sprawdzi¢ czy zostat poluzowany zderzak modutu wahliwego
W sposob opisany w Zatgczniku 1. (dostarczanym w_przypadku
zamowienia _ sitownika  wahliwego). Zaleca sie  przed
przystgpieniem do uruchomienia sitownika ustawi¢ zderzaki
modutu wahliwego zgodnie z p. 5.4.

Dla sitownika liniowego zwrdéci¢é uwage, aby po zamontowaniu
sitownika na zaworze, skok zaworu byt zawarty w obszarze
skoku modutu liniowego.

Catos¢ czynnosci zwigzanych z uruchomieniem (konfiguracjg
pracy) sitownika odbywa sie programowo za pomocg pilota PGl
i jest opisana w punkcie 8 ,Konfigurowanie (programowanie)
sitownika wyposazonego w sterownik SERVOCONT-04".
Uruchomienie  stanowi  ostateczng weryfikacje  potgczen
elektrycznych zaréwno w obwodach sterowania jak i sygnalizacji
na zgodnos$¢ z projektem.

6.1. Przetaczanie na tryb pracy recznej

Uwaga

W procesie uruchamiania wykorzystuje sie zarowno tryb pracy
recznej (mozliwos¢ otwierania i zamykania elementu
wykonawczego przez krecenie kotkiem napedu recznego) jak
itryb pracy elektrycznej (otwieranie i zamykanie elementu
wykonawczego przez sterowanie silnikiem  elektrycznym
sitownika).

Przetaczanie na tryb pracy recznej moze by¢ dokonywane
wytacznie przy wytaczonym silniku sitownika. Przetgczanie przy
silniku bedgcym w ruchu moze grozi¢ uszkodzeniem sitownika.
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Rys. A

Sposob przetgczania w tryb pracy recznej pokazano na

powyzszym rysunku.

¢ Nalezy odciggna¢ dzwignie znajdujgcg sie w osi kotka
napedu recznego.

¢ W przypadku wyczuwania oporu nalezy lekko obracaé
kotkiem napedu recznego w lewo i prawo do momentu
prawidtowego zazebienia sie sprzegta napedu recznego.

¢ Zwolni¢ dzwignie, ktéra powinna wrécic do potozenia
spoczynkowego (jak na rysunku).

¢ Krecac koétkiem napedu recznego czujemy opor zalezny od
obcigzenia trzpienia elementu wykonawczego i obserwujemy
ruch trzpienia. Przy duzych obcigzeniach zaleca sie po
przesterowaniu obroci¢ kotkiem napedu recznego lekko
w strone przeciwng.

¢ Przetgczanie w tryb pracy elektrycznej odbywa sie
automatycznie w momencie zatgczenia silnika elektrycznego
sitownika.

¢ Przy otwieraniu lub zamykaniu armatury koétkiem napedu
recznego, nie przyktada¢ nadmiernej sity przy kreceniu
kétkiem, poniewaz moze to spowodowac kilkakrotne
przekroczenie momentu lub sity znamionowej co moze
skutkowa¢ zarowno uszkodzeniem podzespotow sitownika
jak i armatury. Dla sitownikow ,a” przytozona sita do koétka
recznego nie powinna przekroczy¢ 35N (3,5kG), dla ,b” 70N
(7kG), dla ,c” 90N (9kG) a dla sitownika ,d” 160N (16kG).

6.2. Stacyjka sterowania lokalnego
Sitownik zmiennopredkosciowy jest wyposazony w stacyjke
sterowania lokalnego, ktéra znajduje sie na sitowniku w obudowie
zespotu sterujgcego. Sg dwa wykonania stacyjki sterowania
lokalnego, w obu wykonaniach stacyjka wyposazona jest w
wyswietlacz LCD oraz gniazdo do podigczenia pilota.

W pierwszym wykonaniu stacyjka posiada przyciski: ,Zdal./Lokal.”,
,Otworz”, ,Zamknij”, ,Stop”.
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WYSWIETLACZ

GRAFICZNY GNIAZDO PILOTA

Rys. B

Przycisk ,Zdal./Lokal.” stuzy do wyboru miejsca sterowania
zdalnego lub lokalnego. W sterowaniu zdalnym ruch sitownika jest
podporzgdkowany sygnatom zdalnym pochodzgcym z systemu
automatyki, sterownika PLC, regulatora itp.. W sterowaniu
lokalnym ruch sitownika wywotywany jest przyciskami na stacyjce.
Jednokrotne nacisniecie przycisku ,Zdal./Lokal.” powoduje
przetgczenie sterowania ze zdalnego w lokalne (lub odwrotnie),
kolejne naci$niecie — powro6t do poprzedniego miejsca sterowania.
Informacja o aktualnym aktywnym trybie sterowania znajduje sie
na wyswietlaczu w postaci napisu: ,LOKAL.” lub ,ZDALNE”. Po
wyborze miejsca sterowania przycisk mozna zabezpieczy¢ przed
niepozgdanym przetgczeniem za pomocg kiddki (w przycisku
wykonany jest otwér @5,5mm, ktdédka z kluczami dostarczana jest
z sitownikiem, klucze jednakowe dla wszystkich ktodek).

Przyciski ,Otworz” i ,Zamknij” stuzg do sterowania sitownikiem
w pozgdanym kierunku, przy czym sitownik wykonuje ruch
podczas przytrzymywania wybranego przycisku. Po zwolnieniu
przycisku sitownik zatrzymuje sie. W przypadku mechanicznego
zablokowania sie przycisku nalezy wcisngé ,Stop” w celu
zatrzymania  sitownika.  Przycisk  ,Stop” nie = wymaga
przytrzymywania, a sitownikiem nie bedzie mozna sterowacC do
momentu odblokowania przyciskéw ,,Otwérz” i,Zamknij”.

Stacyjka sterowania lokalnego w drugim wykonaniu nie posiada
przyciskow, a sterowanie lokalne jest dostepne za posrednictwem
programatora/pilota PGl podtgczonego do gniazda stacyjki.
Wyglad stacyjki w wykonaniu drugim, opis iobstuge
programatora/pilota przedstawiono w punkcie 7 ,Inteligentny uktad
sterowania sitownikow elektrycznych SERVOCONT-04"
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6.3.

6.4.

7.

71.

Uruchomienie (konfigurowanie) sitownika

Nalezy podtgczy¢ zasilanie sitownika i zewnetrzne sygnaty
sterujgce poprzez witozenie wtyku ztgcza obiektowego do zlgcza
sitownika.

Programator/pilot PGl nalezy podtgczy¢ do gniazda pilota na
stacyjce sterowania lokalnego w sitowniku, przetgczy¢ sitownik
w sterowanie lokalne przyciskiem ,Zdal./Lokal.” na stacyjce lub
,M/Z” na pilocie, gdy stacyjka nie posiada przyciskow.
Szczegotowy opis  konfigurowania sitownika jest zawarty
w punkcie 8 ,Konfigurowanie (programowanie)  sitownika
wyposazonego w sterownik SERVOCONT-04"

Inne ustawienia

W przypadku gdy na element wykonawczy jest montowany
sitownik z modutem wahliwym nalezy korzystajgc z Zatgcznika 1
wykonac¢ ustawienie zderzakéw modutu wahliwego i wskaznika
potozenia na module wahliwym. Zatgcznik 1 jest dostarczany do
sitownikow wahliwych.

Inteligentny uklad sterowania sitownikéw elektrycznych
SERVOCONT-04

Opis

Przeznaczenie

SERVOCONT-04 jest zintegrowanym ukfadem elektronicznym
umozliwiajgcym programowg konfiguracje parametréw sitownika
tgcznie ze zmiang predkosci obrotowej silnika, oraz bezposrednie
sterowanie przez wspodtczesne systemy automatyki, regulatory
i sterowniki PLC, a takze klasyczne stacyjki zdalnego sterowania.

Sterowanie

SERVOCONT-04 umozliwia sterowanie sitownikiem za pomocag
znormalizowanego sygnatu prgdowego 4+20mA z zewnetrznym
zasilaniem linii sterujgcej. Sygnat sterujgcy jest odseparowany
galwanicznie od napiecia zasilajgcego oraz innych sygnatéw
wejsciowych i wyjsciowych. Sitownik moze by¢ rowniez sterowany
sygnatem trojstawnym 24V DC o dowolnej polaryzacji,
podawanym bezposrednio z modutu sterowania systemu
automatyki, sterownika PLC, regulatora lub stacyjki zdalnego
sterowania. Wejscie sterowania trojstawnego jest réwniez
odseparowane galwanicznie od napiecia sieci i innych sygnatow.
Trzeci z trybow sterowania realizowany jest poprzez transmisje
typu fieldbus (Modbus lub Profibus DP). Sterowanie standardem
Modbus Ilub Profibus DP jest dodatkowg opcjg i opis jego
wykorzystania znajduje sie w osobnym zatgczniku do niniejszego
dokumentu. Sterownik zapewnia separacje galwaniczng magistrali
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Modbus/Profibus DP od reszty elektroniki sterownika.
Przetgczanie trybu sterowania analogowego na tréjstawny lub
transmisyjny odbywa sie programowo.
Ponadto sitownikiem mozna sterowac lokalnie:
¢ ze stacyjki sterowania lokalnego umieszczonej na sitowniku
za pomocg przyciskow, jezeli posiadamy opcje z przyciskami;
¢ z pilota (programatora) PGI-06 lub PGI-04 podtgczonego do
gniazda stacyjki, wtedy gdy na stacyjce nie ma przyciskow.
Przetgczenia w tryb pracy lokalnej mozna dokonac:
¢ na stacyjce sterowania lokalnego w wersji z przyciskami;
¢ 2z pilota PGI, jezeli stacyjka nie posiada przyciskow;
¢ zdalnie napieciem 24V DC poprzez ztgcze sitownika.
Przetgczenie w sterowanie lokalne ma priorytet nad sterowaniem

zdalnym.

Sterownik SERVOCONT-04 moze realizowac funkcje regulatora
Pl w przypadku zaznaczenia takiej opcji przy zamawianiu
sitownika. Szczegotowy opis regulatora i jego konfiguracji znajduje
sie w osobnym zatgczniku do instrukciji.

Odwzorowanie potozenia

Sygnat  zwrotny  potozenia  sitownika jest  wytwarzany
w inteligentnym dwuprzewodowym przetworniku potozenia typu
TRANSOLVER®. Sygnat ten, w postaci cyfrowej, jest
wykorzystywany przez SERVOCONT-04 jako sprzezenie zwrotne.
Jednoczesnie sygnat, w postaci analogowej, moze by¢
wyprowadzony na zewnatrz sitownika. Przetwornik pofozenia
moze pracowa¢ w ukfadzie z zasilaniem linii pomiarowej
z zewnatrz (np. z modutu pomiarowego systemu automatyki) lub
z wewnatrz sitownika. W obydwu przypadkach sygnat zwrotny jest
odseparowany galwanicznie od napiecia sieciowego i innych
sygnatow wejsciowych i wyjsciowych sitownika. W przypadku
zasilania zewnetrznego, sygnat zwrotny bedzie dziatat pomimo
zaniku napiecia sieciowego zasilajgcego sitownik.

Zarowno przy zasilaniu zewnetrznym 24V DC jak i wewnetrznym
toru sygnatu zwrotnego 4+20mA, zapewniona jest mozliwos¢
obcigzenia linii pomiarowej rezystancjg do 500Q.

Sygnalizacja

SERVOCONT-04 w sposob ciggly bada wiarygodnosé
analogowego sygnatu sterujgcego oraz sygnatu zwrotnego.
W przypadku przerwy lub zwarcia ktéregos z tych sygnatow,
naped sitownika jest blokowany. Stan taki jest sygnalizowany
odpowiednim komunikatem.

SERVOCONT-04 posiada rozbudowany i wielopoziomowy uktad
autokontroli i zabezpieczen. Stan gotowosci elektrycznej jest
sygnalizowany oraz potwierdzany pobudzeniem przekaznika
wewnetrznego GE. Wystgpienie awarii  lub  zakiécenia
zewnetrznego powoduje dezaktywacje przekaznika (przetagczenie
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przekaznika w stan niepobudzony) i wydanie odpowiedniego
komunikatu na wyswietlaczu. Sygnalizowane jest rowniez
przetgczenie sitownika w tryb pracy lokalne;j.

7.2. Budowa

Serwokontroler SERVOCONT-04 sktada sie z nastepujgcych

podzespotdw:

¢ Inteligentnego przetwornika potozenia typu TRANSOLVER®
wbudowanego wewnatrz sitownika. Przetwornik moze byc¢
zasilany z sitownika lub zzewngtrz (patrz schemat
aplikacyjny). W przypadku zasilania wewnetrznego, odbiornik
laczy sie pomiedzy zaciski [13 i 14(+)]. Przy zasilaniu
zewnetrznym odbiornik wraz ze zrodtem napiecia, taczy sie
pomiedzy zaciski [13(+) i 15]. Zasilanie z zewnagtrz jest
korzystniejsze ze wzgledu na mozliwos¢ pomiaru potozenia
pomimo odtgczenia napiecia zasilajgcego sitownik. Przy
zaniku napiecia zasilania potozenie sitownika jest
odwzorowane w postaci sygnatu analogowego. W przypadku
rezygnacji z wyprowadzenia sygnatu zwrotnego poza
sitownik, nalezy zmostkowac zaciski [13] i [14] w wielowtyku
przytaczeniowym sitownika.

¢ Sterownika wbudowanego wewnatrz sitownika wraz

z falownikowym uktadem zatgczania, wylgczania,
rewersowania i hamowania elektrycznego silnika oraz
uktadami wejsé/wyjsé analogowych, tréjstawnych
i dwustanowych.

¢ Przyciskébw sterowania ZAMKNIJ, OTWORZ, STOP
umieszczonych na stacyjce sterowania lokalnego (opcja).

¢ Przycisku przetgczania trybu pracy ZDALNE/LOKALNE,
dostepnego na stacyjce sterowania lokalnego (opcja).

¢ Stacyjki sterowania lokalnego z graficznym wys$wietlaczem
ciektokrystalicznym oraz magnetycznym gniazdem do
podigczenia pilota. Stacyjka znajduje sie na sitowniku
w obudowie zespotu sterujgcego (Rys. B, Rys. C).

¢ Pilota (programatora) PGI, uzywanego przy konfiguraciji
sitownika oraz do sterowania lokalnego (gdy na stacyjce nie
ma przyciskow). Na pilocie znajdujg sie przyciski 20, 4, P, +,
0O, SO, SZ, M/Z i wytgcznik pilota ON-OFF (Rys. C).

Programator PGI-06 jest zasilany dwoma bateriami o napieciu

1,5V typ AA, natomiast PGI-04 jest zasilany dwoma bateriami o

napieciu 1,5V typ AAA.

Po kazdorazowym uzyciu pilota nalezy go wytgczy¢ co wydtuza

czas pracy baterii.

W celu wymiany baterii nalezy odkreci¢ wkret w obudowie pilota

zdjg¢ ostone, dokona¢ wymiany baterii (zwroci¢ uwage na

polaryzacje) i ponownie przykreci¢ ostone pilota.

Stacyjka sterowania znajduje sie na Sciance przedniej sitownika.

Jest wyposazona w podswietlany graficzny wyswietlacz LCD oraz
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gniazdo pilota. Na pilocie PGI-04 przyciski P, O, +, 20, 4 stuzg
do konfiguracji pracy sitownika. Jezeli sitownik nie jest
wyposazony w stacyjke sterowania lokalnego z przyciskami, to
funkcje przyciskéw ZAMKNIJ i OTWORZ przejmujg przyciski SZ
i SO na programatorze, a funkcje ZDALNE/LOKLNE - przycisk
M/Z.

Jezeli stacyjka jest wyposazona w przyciski to programator/pilot
PGl stuzy tylko do konfiguracji pracy sitownika.

WYSWIETLACZ GRAFICZNY

OFF

WROCLAW

PILOT PGI-04

Rys. C

7.3. Realizowane funkcje

Serwokontroler SERVOCONT-04 realizuje:

¢ Pomiar pofozenia sitownika, odczyt na wysSwietlaczu
graficznym LCD w [%] i w formie bargrafu,

¢ Wydawanie analogowego sygnatu potozenia sitownika

4+20mA z zasilaniem wiasnym lub zewnetrznym,

Pomiar liczby cykli pracy wykonanych przez sitownik,

Pomiar temperatury wewnatrz sitownika,

Pomiar analogowego sygnatu sterujgcego 4+20mA,

Automatyczne zatrzymanie sitownika w zadeklarowanych

pofozeniach krancowych. Wytgcznik momentowy dziata

wtedy jako zabezpieczenie.

¢ Wydawanie powielen sygnatéw potozen krancowych
w postaci stykéw komplementarnych KO i KZ, 230V AC/DC
1A, w kierunku otwarcia i zamkniecia,

¢ Dwa swobodnie programowalne przekazniki PO i PZ
pobudzane w zaleznosci od potozenia sitownika (styki 230V
AC/DC, 1A),

* & o o
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Pomiar momentu (sity) sitownika,
Mozliwos¢ regulacji momentu maksymalnego sitownika
w zakresie 50+100% momentu znamionowego,
Mozliwos¢ zmiany szybkosci ruchu sitownika w zakresie
okoto 15%-100% warto$ci znamionowej w kilku okreslonych
krokach,
Zwalnianie przed dojsciem do konca zakresu oraz zadanej
pozycji,
Powielenie sygnatu zadziatania ukfadu kontroli momentéw
w postaci stykédw komplementarnych MO i MZ, 230V
AC/DC 1A, w kierunku otwarcia i zamkniecia,
Mozliwo$¢ konfigurowania zatrzymania sitownika przy
otwieraniu lub zamykaniu wskutek osiggniecia zadanego
momentu (niezaleznie). Funkcja zatrzymania w potozeniach
krancowych dziata wtedy jako zabezpieczenie,
Mozliwos¢ recznego Ilub automatycznego konfigurowania
potozen krancowych (funkcja AUTOSTROJENIE),
Sterowanie analogowe sygnatem 4+20mA,
Sterowanie trojstawne sygnatem 24V DC,
Sterowanie lokalne - przetgczenie na sterowanie lokalne jest
realizowane przez:

— operatora zdalnie,

— przycisk ZDALNE/LOKALNE na stacyjce sterowania

lokalnego,
— przycisk M/Z na programatorze jezeli stacyjka
sterowania lokalnego nie jest wyposazona w przyciski.

Przetagczenie w sterowanie lokalne ma priorytet,
Sygnalizacja przeftgczenia sitownika w tryb pracy lokalnej
(miejscowej) stykiem zwiernym M/Z, 230V AC/DC 1A,
Mozliwos¢ nastawiania strefy nieczutosci przy sterowaniu
analogowym,
Automatyczne dostosowanie histerezy do nieczutosci,
Wydawanie komunikatow awaryjnych na wyswietlaczu LCD,
Autokontrola uktadu sterujgcego oraz kontrola sygnatow
analogowych i napiecia sieci. Sygnalizacja gotowosci na
wyswietlaczu oraz poprzez komplementarny styk GE, 230V
AC/DC 1A,
Zabezpieczenie przed rekonfiguracjg funkcji sitownika
hastem dostepu,
Zabezpieczenie zwarciowe silnika,
Zabezpieczenie termiczne silnika,
Zabezpieczenie przepieciowe,
Zabezpieczenie przeciwzaktoceniowe (filtr).
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7.4.

7.4.1.

Podstawowe

Oznaczenie

tryby pracy Zdalne/Lokalne
Podczas normalnej pracy sitownika na ekranie LCD wysSwietlane
sg podstawowe parametry okreslajgce stan sitownika.

s Q)
0] 50% 100%

4°7 ,5%

LOKAL.

Rys. D

Na ekranie przedstawiony jest bargraf, czyli pasek wskazujacy
aktualne potozenie sitownika w zakresie 0-100% zdefiniowanego
zakresu ruchu. Dodatkowo na $rodku wyswietlacza jest wartos¢
cyfrowa tego potozenia w procentach.

Przy wyborze sterowania sygnatem analogowym na wyswietlaczu
prezentowana jest wartos¢ sygnatu zadanego.

W sitowniku z zamoéwionym modutem sieciowym i wybranym
sterowaniem za posrednictwem sieci przemystowej, wyswietlany
jest adres sieciowy urzgdzenia.

Przytrzymanie klawisza O spowoduje przejscie do ustawien
sitownika (patrz rozdziat 8.3). Nacisniecie klawisza + pozwala
przejs¢ do podglgdu parametréw (patrz rozdziat 8.6).

W dolnej czesci wyswietlacza po srodku znajduje sie informacja
o aktualnym sterowaniu. Jezeli aktywne jest sterowanie lokalne, to
pojawia sie napis "LOKAL.”. Jezeli aktywne jest sterowanie
zdalne, to widoczny jest napis "ZDALNE". Jezeli sitownik aktualnie
wykonuje ruch, to widoczna jest strzatka okreslajgca kierunek
ruchu: "<—” — ZAMKNLIJ, —>” — OTWORZ. Dodatkowo pojawiaja
sie symbole okres$lajgce stan sitownika:

¢ KZ - potozenie krancowe ZAMKNIJ

¢ KO - potozenie krancowe OTWORZ

¢ MZ - osiggniecie momentu zadanego w kierunku na

ZAMKNIJ
¢ MO - osiggniecie momentu zadanego w kierunku na
OTWORZ

statusu sitownika

Podczas pracy sitownika wystepujg rézne kolory podswietlenia

wyswietlacza LCD:

¢ zielony - sitownik pracuje w trybie sterowania lokalnego;
¢ niebieski - sitownik pracuje w trybie sterowania zdalnego;
¢ czerwony - sitownik znajduje sie w stanie awarii;
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8.

¢ bialy - pods$wietlanie w tym kolorze oznacza, ze

sitownik znajduje sie w trybie programowania sitownika.
Informacja o sterowaniu Zdalnym i Lokalnym jest powielana po
Srodku na dole ekranow zwigzanych z podglgdem.

Konfigurowanie (programowanie) sitownika wyposazonego
w sterownik SERVOCONT-04

Uwaga

Opis dotyczy oprogramowania w wersji 0.01 lub nowszej (jak
sprawdzi¢ wersje oprogramowania patrz rozdziat 8.6). Producent
zastrzega sobie prawo do wprowadzania dodatkowych funkcji
niezmieniajgcych jednak wznaczgacym stopniu opisanego
sposobu dziatania sitownika.

Przed rozpoczeciem konfiguracji nalezy upewnic sie, ze:

Sitownik liniowy jest prawidtowo dobrany do zaworu, czyli: skok
zaworu _miesci_sie w_zakresie 50+95% skoku znamionowego
sitownika, zawor wytrzyma site znamionowg sitownika przytozonag
do wrzeciona, a sitownik jest prawidiowo zamocowany na
Zaworze;

Sitownik wahliwy ma_ustawione i zablokowane (dokrecone)
zderzaki tak, aby nie byto mozliwe przekroczenie zakresu ruchu
urzgdzenia nastawczego i znamionowego skoku sitownika,
a korba jest prawidtowo potgczona z urzgdzeniem nastawczym.
Zakres ruchu korby powinien miesci¢ sie w_zakresie 50+100%
skoku znamionowego sitownika;

Funkcje blokad i zabezpieczen oraz sterowan realizowane przez
system automatyki, pobierajgcy dane z sitownika (sygnalizatory
i potozenie), sg zablokowane (nie bedg miaty wplywu na prace
sitownika podczas konfigurowania);

Niespetnienie tych warunkdéw grozi uszkodzeniem urzgdzenia
nastawczeqgo, zakidceniami w uktadzie sterowania obiektu
technologicznego oraz nieprawidtowym wykonaniem
automatycznego strojenia przez sitownik.

Catos¢ czynnosci zwigzanych z konfiguracjg pracy sitownika
odbywa sie programowo za pomocg pilota PGI-06 lub PGI-04.
Pilota PGI podtgcza sie do sitownika umieszczajgc jego wtyk
W gniezdzie stacyjki gdzie jest chwytany ztgczem magnetycznym.
Nastepnie nalezy witgczyC pilota PGl poprzez przestawienie
wilgcznika w pozycje ON. Wigczenie zostanie potwierdzone po
okoto 1-2 sek. zielonym mrugnieciem diody LED na pilocie
i krotkotrwatym tekstem ,Pilot ON” na wyswietlaczu sitownika
(tekst w negatywie).
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Podtagczony pilot stale sygnalizuje swojg obecnosé mrugajac na
wyswietlaczu graficznym sitownika matym kwadratem w lewym
gornym rogu wyswietlacza. Kazde naci$niecie klawisza pilota jest
potwierdzane mrugnieciem diody LED na pilocie. Mrugniecie diody
LED na pilocie na czerwono oznacza wyczerpywanie sie baterii
zasilajgcej pilota.

Odtaczenie pilota od sitownika powoduje na wyswietlaczu
sitownika zgasniecie mrugajgcego kwadratu obecnosci pilota.
Wytgcznik pilota nalezy przestawi¢ w pozycje OFF.

Ponowne podtgczenie pilota mozliwe jest w sposob jaki zostat
opisany powyzej.

Sitownik nalezy przetgczy¢é w sterowanie lokalne (miejscowe).
Podczas ustawiania parametrow sitownika w gérnej czesci
wyswietlacza LCD stacyijki jest stale obecny napis
—~PROGRAMOWANIE--, - w tym czasie przekaznik GE
nie jest pobudzony.

W celu rozpoczecia programowania nalezy wcisngc¢ i przytrzymac
przycisk O, az do pojawienia sie napisu na ekranie:

(f \\
--PROGRAMOWANIE - -

->POL ENG GER

Podaj haslo dostepu

0--—-
Zmien - 70”7
Inc. =-"+4+7"7 Potw. =-"P”
U v,
Rys. E

8.1. Wybranie wersji jezykowej

Wybranie  wersji  jezykowej jest  pierwszym  krokiem
programowania. Wybér jezyka zmienia sie przyciskiem O.
Wybrana opcja jest zaznaczona strzatka.

8.2. Podanie hasta dostepu

Hasto zabezpiecza konfiguracje sitownika przed przypadkowg
zmiang, oraz dostepem oséb niepowotanych. Po wejsciu w tryb
konfiguracji sterownik oczekuje na podanie pierwszej cyfry
z czterocyfrowego hasta. Zmiana wartos$ci poszczegoéinych cyfr
odbywa sie za pomocg przycisku +. Potwierdzenie ustawianej
cyfry i przejscie do kolejnej — wcisnieciem przycisku P.

Jezeli zostanie podane btedne hasto, nie jest mozliwe dokonanie
zadnych zmian w parametrach pracy sitownika i sterownik
powraca do ustalonego wczes$nigj trybu pracy.

Hasto dostepu do konfiguracji: 1313.

Hasto dostepu do ustawien zaawansowanych: 1414.
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Hasto umozliwiajgce zmiane hasta dostepu do konfiguracji
sitownika: 1616.

8.3. Konfiguracja
Po wybraniu hasta 1313 podejmowana jest procedura konfiguracji
sitownika, podczas ktérej ustawione zostang niezbedne parametry
konieczne do podstawowej pracy sitownika.

8.3.1. Programowanie ukfadu falownika

Programowanie uktadu falownika odbywa sie poprzez zadanie
szybkosci ruchu sitownika w kierunku na otwieranie i zamykanie.
Ustawia sie takze czasy startu sitownika.

Szybkos¢ ruchu ustala sie poprzez wybdr jednej ze
zdefiniowanych wartosci predkosci. Sitowniki zasilane napieciem
jednofazowym 1x230VAC posiadajg ograniczony zakres nastaw
szybkosci. Czas rozruch (od 1,0s do 2,0s), w ktérym to sitownik
porusza sie z najmniejszg szybkoscig pozwala wykryé
sterownikowi przecigzenia, a czas przyspieszenia (od 0,1s do
2,0s) uzyskac prace silnika bez zrywow. Typowe nastawy to czas
rozruchu 1,0s i czas przyspieszenia 0,1s. Odpowiedni ekran
nastaw parametréw falownika wyglgda nastepujgco:

f( \\
--PROGRAMOWANIE--
Predkosé:

OTW.: 4,0 obr/min
ZAM.: 11 obr/min
Czas rozruchu: 1.0s
Czas przysp. : 0.1ls

"+’ -Zwieksz
"P’ -Potw. "0’ -Opusé

Rys. F

Zmiany nastaw parametréw dokonuje sie przyciskiem +,
a ustawiong wartos¢ potwierdza sie przyciskiem P. Jezeli nastawy
sg prawidtowe wystarczy nacisng¢ przycisk O, aby opusci¢
wprowadzanie zmian.

8.3.2. Programowanie uktadu przecigzeniowego

Programowanie ukfadu przecigzeniowego odbywa sie poprzez
ustawienie zadanych momentéw (sit) dla kierunku otwierania
i zamykania, przy ktorych nastgpi zadziatanie  ukfadu
przecigzeniowego.

Nastawienie wartosci momentéw jest pierwszg czynnos$cig
konfiguracyjng. W toku dalszej konfiguracji sitownik bedzie dziatat
pod kontrolg nastawionego ukfadu momentowego. W przypadku
konfigurowania sitownika na urzgdzeniu nastawczym, na ktérym
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brak jest mechanicznego ograniczenia potozen krancowych,
zaleca sie poczgtkowe ustawienie momentow minimalnych na
50%. Po zakonczonej konfiguracji mozna ponownie skorygowac
nastawione momenty.

Nastawa momentéw polega na wprowadzeniu mnoznika
z przedziatlu 50+100% momentu znamionowego. Odpowiednie
komunikaty wyglgdajg nastepujgco:

(-~ 2\
--PROGRAMOWANIE--
Podaj moment zadany

Kierunek otwierania

FO = 85% <-
Kierunek zamykania
FC = 80%
Inc. -=-"+" Potw.-"P"”
N
Rys. G

Zmiany momentu dokonuje sie przyciskiem + (skok co 5%),
potwierdzenie ustawionej wartosci - przyciskiem P. Po wpisaniu
momentu zadanego dla kierunku otwierania (FO), nalezy wpisaé
wartos¢ momentu w kierunku zamykania (FC).

Dalsze operacje ustawiania sitownika odbywajg sie pod kontrolg
tak ustawionego uktadu momentowego.

8.3.3. Zdefiniowanie kierunku otwierania sitownika
Na wyswietlaczu pojawia sie komunikat z zapytaniem o wybor
kierunku ruchu sitownika.

(r N

--PROGRAMOWANIE - -
Wybranie kier. ruchu

Zasteruj otw. ,SO”

Kierunek ruchu:
Prawidit. wybierz-"P”
Odwrotny wybierz-70"

Rys. H

Sterownik oczekuje na okreslenie kierunku ruchu sitownika, ktory
zapewnia otwieranie armatury (np. zaworu). Konieczne jest krotkie
zasterowanie za pomocg przycisku programatora SO lub
przycisku OTWORZ na stacyjce i sprawdzenie, czy ruch sitownika
powoduje otwieranie zaworu (klapy). Jezeli tak jest, nalezy po
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zatrzymaniu sitownika nacisng¢ przycisk P (kierunek ruchu
prawidtowy). Jezeli ruch jest przeciwny, nalezy nacisng¢ przycisk
O (odwrotny).

8.3.4. Wybér zrédta sygnatu sterujagcego w trybie pracy automatycznej
Po zakonczeniu definiowania kierunku ruchu sitownika na
wyswietlaczu zostanie pokazany aktualnie nastawiony tryb pracy
automatycznej zaznaczony strzatka.

s ~
-—-PROGRAMOWANIE - -
Sygnat sterujacy

Tryb analogowy -—->(rA)
Tryb tréjstawny (rt)

\Zmieﬁ—”O” Potw.—”P”)

Rys. |

Dostepnych moze by¢ pie¢ trybow pracy:
¢ nadazanie za sygnatem analogowym (rA),
+ sterowanie sygnatem trojstawnym (rt),

¢ sterowanie transmisjg Modbus (rb) - wykonanie na
zamowienie,

¢ sterowanie transmisjg Profibus DP (PB) — wykonanie na
zamowienie,

¢ dla sitownika wyposazonego w regulator Pl tryb (rr) -
wykonanie na zamdwienie.

Zmiany tego parametru mozna dokonac przyciskiem O (opcja).
Przycisniecie P powoduje wpisanie parametru i przejscie do
nastepnego kroku programowania. Aktualnie wybrany tryb
sterowania zaznaczony jest strzatka.

8.3.5. Programowanie sposobu ograniczenia ruchu sitownika

Sterownik ma mozliwos¢é zaprogramowania sposobu ograniczenia
ruchu sitownika czyli tego, czy w danym kierunku zatrzymanie
nastgpi po zadziataniu ograniczenia  drogowego, czy
momentowego. Drugie ograniczenie dziata wtedy jako
zabezpieczenie, zas jego zadziatanie potraktowane zostanie jako
wystgpienie sytuacji awaryjne;.

Sposob ograniczenia ruchu mozna programowac niezaleznie
w obu kierunkach.
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8.3.5.1. Wyboér sposobu ograniczenia ruchu sitownika w kierunku OTWORZ
Na wyswietlaczu wida¢ odpowiedni komunikat:

-

-—-PROGRAMOWANIE--

Ograniczenie ruchu

na otwieranie:

Momentem/sitla ->(OF)

Polozeniem (OP)

Pol.lub moment. (O0S)

Zmien-"0" Potw.-"P”
\\ J

Rys. J

Dostepne sg trzy tryby pracy:

- ograniczenie otwierania momentem/sitg (OF),

- ograniczenie otwierania potozeniem — sygnat 20mA (OP),

- ograniczenie otwierania potozeniem lub momentem/sitg (OS).

Podobnie jak poprzednio, zmiany wyboru dokonuje sie
przyciskiem O, za$ potwierdzenie - przyciskiem P. Aktualnie
wybrany tryb sterowania wskazany jest strzatka.

W trybie ograniczenia ruchu otwierania momentem (OF), w czasie
pracy, sitownik zatrzyma sie po osiggnieciu zadanego momentu
(sity), co zostanie potwierdzone pobudzeniem przekaznika MO,
jezeli zatrzymanie wystgpi w zakresie sygnatu potozenia 19,40-
19,99mA. Mimo braku osiggniecia przez sygnat potozenia wartosci
20,00mA, pobudzony zostanie przekaznik KO. Funkcja wylgczenia
ruchu sitownika w potozeniu krancowym OTWARTE (20mA) dziata
jako zabezpieczenie, tzn. przekroczenie przez sygnat potozenia
wartosci powyzej 19,99mA powoduje: zatrzymanie sitownika,
pojawienie sie na wysSwietlaczu komunikatu o awarii
i dezaktywacje przekaznika GE.

W przypadku ograniczenia ruchu potozeniem (OP) zatrzymanie
sitownika nastgpi po osiggnieciu przez sygnat potozenia wartosci
20mA (potozenie krancowe OTWARTE), przy czym zostanie
pobudzony przekaznik KO. Kontrola momentu (sity) dziata jako
zabezpieczenie i w kazdej chwili po przekroczeniu ustawionej
wartosci pobudza przekaznik MO i powoduje: zatrzymanie
sitownika, pojawienie sie na wyswietlaczu komunikatu o awarii
i dezaktywacje przekaznika GE (przetgczenie przekaznika w stan
niepobudzony).

W trybie (OS) pierwsze ze zdarzen: moment/sita lub potozenie,
zatrzymuje sitownik i pobudza odpowiedni przekaznik potozenia
krancowego OTWARTE KO lub przekaznik uktadu momentowego
MO. Sitownik jest stale w gotowosci elektryczne;j.
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8.3.5.2.

Wyboér sposobu ograniczenia ruchu sitownika w kierunku ZAMKNIJ.

Na wyswietlaczu wida¢ odpowiedni komunikat:

e ™
([ --PROGRAMOWANIE-- |
Ograniczenie ruchu
na zamykanie:
Momentem/sila ->(CF)
Polozeniem (CP)
Pol.lub moment. (CSs)
Zmien-"0" Potw.-"P”

\\ J

Rys. K

Dostepne sg analogicznie jak przy otwieraniu trzy tryby pracy:

¢ ograniczenie zamykania momentem/sitg (CF),

¢ ograniczenie zamykania potozeniem — sygnat 4mA (CP),

¢ ograniczenie zamykania potozeniem Ilub momentem/sitg
(CS).

Podobnie jak poprzednio zmiany wyboru dokonuje sie przyciskiem
O, zas potwierdzenie — przyciskiem P.

W przypadku ograniczenia ruchu momentem (CF), sitownik
zatrzyma sie po osiggnieciu zadanego momentu, co zostanie
potwierdzone pobudzeniem przekaznika MZ jezeli zatrzymanie
wystgpi w zakresie 4,01-4,60mA sygnatu potozenia. Mimo braku
osiggniecia przez sygnat potozenia wartosci 4,00mA zostanie
pobudzony przekaznik KZ. Funkcja wytgczenia w potozeniu
krancowym ZAMKNIETE (4,00mA) dziata jako zabezpieczenie,
tzn. przekroczenie przez sygnat pofozenia warto$ci ponizej
4,01mA powoduje: zatrzymanie sitownika, pojawienie sie na
wyswietlaczu komunikatu o awarii i dezaktywacje przekaznika GE.
W przypadku ograniczenia ruchu potozeniem (CP), zatrzymanie
sitownika nastgpi po osiggnieciu przez sygnat potozenia wartosci
4mA, przy czym zostanie pobudzony przekaznik KZ. Kontrola
momentu (sity) dziata jako zabezpieczenie i w kazdej chwili po
przekroczeniu ustawionej warto$ci pobudza przekaznik MZ,
a takze powoduje: zatrzymanie sitownika, pojawienie sie na
wyswietlaczu komunikatu o awarii i dezaktywacje przekaznika GE.
W trzecim przypadku (CS) pierwsze ze zdarzeh moment/sita lub
potozenie zatrzymuje sitownik i i pobudza odpowiedni przekaznik
potozenia krancowego ZAMKNIETE KZ lub przekaznik uktadu
momentowego MZ. Sitownik jest stale w gotowosci elektrycznej.

W zakresie sygnatu potozenia 4,60-19,40mA kontrola momentu
dziata zawsze jako zabezpieczenie.

Po potwierdzeniu wyboru przyciskiem P ukfad przechodzi do
nastepnego etapu programowania.

30



Instrukcja Obstugi

Sitowniki zmiennopredkosciowe 2XV

8.3.6. Ustawienie sygnalizatoréw potozen posrednich

Sygnalizatory posrednie mogg by¢ ustawione w dowolnym
potozeniu sitownika pomiedzy 1% a 99%. Na wyswietlaczu
pojawia sie pierwotnie zaprogramowana wartos¢ potozenia
posredniego na otwarcie PO i na zamkniecie PZ wyrazona w [%]
otwarcia zaworu, na przykfad:

(/ \\
—--PROGRAMOWANIE - -
Sygnalizacja potozen

posrednich:

20%<-
10%

Na otw. PO=
Na zamk. PZ=

Inc. =747 Potw. -"P”
N\ J

Rys. L

Zmiany wartosci dokonuje sie przyciskiem +. Przytrzymanie
wcisnietego przycisku + powoduje automatyczne zwiekszanie
programowanego parametru co krotki odstep czasu o jeden.
Potwierdzenia ustawionej wartosci dokonuje sie przyciskiem P.
Potwierdzone potozenie zostanie zapamietane, a jego
przekroczenie przez sitownik bedzie sygnalizowane pobudzeniem
przekaznika PO. Nastepnie nalezy zaprogramowac¢ warto$¢
potozenia posredniego PZ. Programowanie odbywa @ sie
analogicznie jak dla sygnalizacji PO. Przekroczenie przez sitownik
potozenia posredniego na zamkniecie bedzie sygnalizowane
pobudzeniem przekaznika PZ. Po potwierdzeniu wyboru
przyciskiem P uktad przechodzi do nastepnego kroku
programowania.

8.3.7. Ustawienie strefy nieczutosci

Jezeli przy wyborze zrédta sygnatu sterujgcego ustawiono tryb
trojstawny, krok ten jest automatycznie pomijany.

Ustawienie strefy nieczutosci jest niezbedne, jezeli podczas
wyboru zrédfa sygnatu sterujgcego ustawiono tryb analogowy.
Zadana nieczutos¢ sterowania analogowego moze by¢ zmieniona
w przedziale od 0,6% do 5,0% z krokiem 0,1%. Automatycznie ze
zmiang nieczutosci nastepuje odpowiednia zmiana histerezy
uktadu. Dzieki takiemu rozwigzaniu sitownik zachowuje
odpowiednig tolerancje zarowno przy nawrotach sygnatu
sterujgcego, jak i przy zmianach sygnatu w tym samym kierunku.
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H SO

| «—> |

| |

| |

| | >
| Jst-dzw
|
|

! sz

‘ I J :

| < >

SO — sterowanie w kierunku OTWIERANIE
SZ — sterowanie w kierunku ZAMYKANIE
Jst — prad sterujgcy 4-20 mA,

Jzw — prad zwrotny 4-20 mA,

N — nieczuto$c,

H - histereza

Histereza i strefa nieczutosci

Rys. M

Na wyswietlaczu pojawia sie ostatnio zaprogramowana warto$¢
strefy nieczutosci, na przyktad:

(/ \\
--PROGRAMOWANIE - -

Nieczutos¢ toru

syg. analogowego

Nieczulosé= 1,4%

Inc. -=-"+" Potw. -"P”
- J
\

Rys. N

Zmiane wartosci i jej potwierdzenie dokonuje sie tak jak
poprzednio przyciskami, odpowiednio + i P. Diuzsze
przytrzymanie przycisku + powoduje cykliczne zwiekszanie
wartosci nieczutosci.

Zalecana wielkos¢ nastawy nieczutosci zalezy od widma sygnatu
sterujgcego, a w szczegolnosci widma zaktocen. Zbyt mata
nastawa spowoduje czeste zatgczanie silnika i zablokowanie
sitownika na skutek przegrzania silnika. Wartos¢ zbyt duza
pogorszy wskaznik jakosci regulacji. W praktyce do regulaciji
proceséw cieplnych w wiekszosci przypadkéw odpowiednia jest
nastawa 1,5%.
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8.3.8. Licznik cykli
Na wyswietlaczu pojawia sie napis:

4 ™\
- -PROGRAMOWANIE - -
Licznik Cykli

Licznik uzytkownika:

12345 cykli
Licznik zycia:

183457 cykli
Zeruj-"0" Potw. -7"P”
> 9
Rys. O

Aby skasowac licznik cykli uzytkownika nalezy nacisngé
przycisk O. Nie ma mozliwosci zerowania licznika zycia sitownika.
Za cykl uwaza sie liczbe rozruchéw silnika.

Po zakonczeniu programowania licznika cykli nalezy nacisngc¢
przycisk P.

8.3.9. Autostrojenie sitownika
Po zakonhczeniu ustawiania licznika cykli nastepuje zapytanie
o wykonanie operacji autostrojenia sitownika tzn. automatycznego
ustawienia dla sitownika potozen ZAMKNIETE i OTWARTE.

Autostrojenie mozna wykonac¢ jezeli jesteSmy pewni, ze potozenia
zamkniete i otwarte posiadajg mechaniczne ograniczniki ruchu
i najazd na nie _nie spowoduje uszkodzenia lub zakleszczenia.
Przy braku pewnosci zaleca sie przeprowadzenie ustawienia
potozen krancowych recznie zgodnie z opisem punkt 8.3.10.

Na wyswietlaczu pokazuje sie komunikat:

s )
--PROGRAMOWANIE--
—AUTOSTROJENIE-

Opusc¢ - ,0”
Potwierdz- ,P” (lsek.)
\§ J/
U /
Rys. P

Nacisniecie przycisku P i przytrzymanie przez co najmniej 1sek.
powoduje uruchomienie autostrojenia. Rezygnacja (nacisniecie
przycisku O) powoduje przejscie do ustawienia recznego potozen
ZAMKNIETE i OTWARTE - opisanego w punkcie 8.3.10
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,Ustawienie reczne potozen ZAMKNIETE i OTWARTE sitownika”.
Rozpoczecie autostrojenia jest sygnalizowane komunikatem
‘AUTOSTROJENIE W RUCHU.

W procedurze autostrojenia sitownik wykonuje ruch w kierunku
otwieranie do chwili osiggniecia zadanego momentu/sity
otwierania i w ten sposéb sterownik okresla potozenie OTWARTE,
po czym steruje w kierunku zamykanie. Po osiggnieciu zadanego
momentu/sity ~ zamkniecia  sterownik  ustawia  potozenie
ZAMKNIETE. Nastepnie sitownik wykonuje ruch w Kkierunku
otwieranie do osiggniecia potowy zakresu sygnatu potozenia tj.
12,00mA i zatrzymuje sie. Jest to koniec autostrojenia. Nastepuje
przejscie do konca programowania.

Patrz punkt 8.3.11 ,Koniec programowania”.

W trakcie autostrojenia ruch sitownika odbywa sie z minimalng
predkoscia. Predkos¢ tg  mozna  zwiekszy¢  naciskajgc
i przytrzymujac przycisk, odpowiedni do kierunku ruchu, czyli SO
przy otwieraniu oraz SZ przy zamykaniu. Po zwolnieniu przycisku
sitownik ponownie bedzie sie poruszat z minimalng predkoscia.

Podczas autostrojenia _mozliwe jest w dowolnym momencie
awaryjne zatrzymanie sitownika przez nacisniecie dowolnego
przycisku pilota PGIl. Program przechodzi wtedy ponownie do
zapytania o autostrojenie. Jezeli przerwanie autostrojenia
nastgpito po osiggnieciu zadanego momentu, a tym samym
wprowadzeniu _zmian w_konfiguracji, to nastawa pierwotnych
potozen krancowych jest tracona i sitownik nalezy zestroi¢ recznie
lub wigczajgc autostrojenie.

Autostrojenie nie zostanie wykonane prawidiowo jezeli:

¢ wystapi zbyt duzy opdér urzadzenia nastawczego pomiedzy
potozeniami skrajnymi,

+ sitownik jest Zle dobrany do urzgdzenia nastawczego,

¢ zderzaki w_sitowniku wahliwym zostaty przesuniete poza
zakres ruchu urzadzenia nastawczego lub zle zamocowane,

¢ nastgpito zakleszczenie modutu liniowego lub wahliwego
w skrajnym potozeniu (mozliwe, jezeli zastosowano moduty
innych producentow).

8.3.10. Ustawienie reczne potozen ZAMKNIETE i OTWARTE sitownika

Jezeli uzytkownik zrezygnuje z opcji autostrojenia moze recznie
dokona¢ ustawienia zakresu pracy przetwornika potozenia
ustalajgc potozenia ZAMKNIETE i OTWARTE sitownika.

Na wyswietlaczu pojawia sie komunikat:
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- N
- -PROGRAMOWANIE- -
Ustawianie reczne:

Ustaw 4mA - 47
Ustaw 20mA - , 20”7
Iwy = 18,30mA( 89,3%)
Otw.-7"S0” Zam.-"SZ"”

Potwierdz- ,P” (lsek.)
O g

Rys. Q

W trybie ustawiania recznego pokazywany jest:

¢ aktualny pomiar potozenia w [mA],

¢ aktualny pomiar potozenia w [%],

¢ po jednokrotnym nacisnieciu przycisku O wyswietlony
zostanie dodatkowo pomiar kgta przetwornika potozenia;
ponowne nacisniecie klawisza O wytgczy wyswietlanie tego
parametru.

Ustawienie reczne kohczy sie przez wcisniecie i przytrzymanie co
najmniej 1sek. klawisza P.

Sitownik przyjmuje ustawione nastawy potozen krancowych
i przechodzi do konca programowania. Jezeli nie zmieniano
nastaw potozen krancowych przetwornika potozenia, zachowane
zostang wczesniejsze ustawienia.

W trakcie recznego ustawiania przetwornika, sterowanie
sitownikiem moze odbywac sie recznie kotkiem napedu recznego,
jak rowniez za pomocg przyciskow SO, SZ na pilocie PGI, lub
przyciskow OTWORZ, ZAMKNIJ na stacyjce, jezeli jest w nie
wyposazona. Nastawianie przetwornika odbywa sie za pomocg
dwoch przyciskdw umieszczonych na pilocie PGl oznaczonych 4
i 20. Komunikaty i wartosci pomiaréow sg wyswietlane na ekranie
LCD.

8.3.10.1. Programowanie reczne potozen krancowych sitlownika przy
ograniczeniu ruchu sitownika na potozenie krancowe.

W celu zaprogramowania potozenia ZAMKNIETE nalezy
przyciskiem SZ na pilocie lub przyciskiem ZAMKNIJ na stacyjce,
lub recznie ustawi¢ sitownik w potozenie maksymalnego
zamkniecia, jednakze tak, aby nie nastgpito zadziatanie uktadu
przecigzeniowego (np. klapa nie oparta sie o odbojnik). Nalezy
wtedy nacisng¢ przycisk 4 pilota. Na wyswietlaczu pojawi sie napis
Ilwy = 4,00mA.

35



Instrukcja Obstugi °

Sitowniki zmiennopredkosciowe 2XV

--PROGRAMOWANIE - -
Ustawienie 4mA
Ogran. ruchu polozen.

Iwy= 4,00mA

Korekcja 4mA - ,,20”
Rezy.-"70" Potw.-"P”
N /
Rys. R

Potwierdzamy wartos¢ prgdu przycisnieciem klawisza P.
Klawiszem O rezygnuje sie ze zmiany parametru. Mozliwa jest
korekta wartos¢. W tym celu nalezy wciska¢ kolejno przycisk 20,
co spowoduje zwiekszanie krokami prgdu o 0,05mA. Mozliwa do
wybrania wartos¢ pochodzi z zakresu od 4,00 do 4,50mA.
Domysing wartos$cig jest 4,00mA.

W przypadku pojawienia sie¢ komunikatu btedu - patrz uwagi na
koncu niniejszego rozdziatu.

W celu zaprogramowania potozenia OTWARTE nalezy
przyciskiem SO na pilocie lub przyciskiem OTWORZ na stacyjce,
lub recznie przestawi¢ sitownik w potozenie maksymalnego
otwarcia, jednakze tak, aby nie nastgpito zadziatanie uktadu
przecigzeniowego. Nastepnie wcisng¢ klawisz 20 pilota. Na
wyswietlaczu pojawi napis lwy = 20,00mA. Potwierdzi¢ warto$¢
pradu przyciskiem P, jak na rysunku ponizej:

—--PROGRAMOWANIE - -
Ustawienie 20mA
Ogran. ruchu polozen.

Iwy= 20,00mA

Korekcja 20mA - 47
Rezy.-"70" Potw.-"P”
- g
Rys. S

W przypadku koniecznosci korekcji tego parametru analogicznie
do poprzedniego przypadku dokonuje sie zmian klawiszem 4
wykonujgc skoki o 0,05mA w przedziale od 19,50 do 20,00mA.
Domysling wartoscig jest 20,00mA.
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8.3.10.2. Programowanie reczne potozen krancowych sitlownika przy
ograniczeniu ruchu sitownika na moment (site).
Za pomocg przycisku SZ na pilocie PGI lub przyciskiem ZAMKNIJ
na stacyjce ustawi¢ sitownik w potozenie maksymalnego
zamkniecia. Zatrzymanie sitownika powinno nastgpi¢ na skutek
zadziatania zabezpieczenia momentowego.
Nacisngc¢ przycisk 4. Na wyswietlaczu pojawi sie:

( R
--PROGRAMOWANTIE--

Ustawienie 4mA

Ogran. ruchu momentem

Iwy= 4,30mA

Korekcja 4mA - ,,20”
Rezy.-70" Potw.-"P”
U v,
Rys. T

Potwierdzamy wartos¢ prgdu przycisnieciem klawisza P.
Klawiszem O rezygnuje sie ze zmiany parametru. Ze wzgledu na
mozliwe przesuniecia punktu domkniecia np. wskutek temperatury
lub zuzycia mechanicznego, potozenie krancowe 4,00mA powinno
zostaC przesuniete poza zakres ruchu sitownika. W tym celu
nalezy wciska¢ kolejno przycisk 20, co spowoduje zwiekszanie
krokami prgdu o 0,05mA. Mozliwa do wybrania wartos¢ pochodzi
z zakresu od 4,00 do 4,50mA. DomysIing wartoscig jest 4,30mA.
Nalezy ustawic mozliwie najmniejszg  wartos¢  pradu
poczatkowego, przy ktérym nastepuje domykanie na moment,
a nie wigczy sie jeszcze zabezpieczenie krancowe. Wielkosé
korekty zalezy od sprezystosci catego uktadu kinematycznego
urzgdzenia nastawczego i jego stabilnosci w réznych warunkach
pracy. W praktyce wystarczy nastawia¢ wartos¢ 4,15mA dla
zaworow liniowych i ukfadow dzwigniowych, ktérych ruch
ograniczono klockami oporowymi sitownika, oraz 4,30mA dla
uktadéw dzwigniowych nieograniczanych klockami. W przypadku
autostrojenia przesuniecie zakresu wynosi 4,30mA.

W przypadku pojawienia sie komunikatu btedu - patrz uwagi na
koncu niniejszego rozdziatu.

Programowanie potozenia OTWARTE przebiega analogicznie.
Nalezy przestawi¢ sitownik w potozenie maksymalnego otwarcia
az do zatrzymania przez ukfad momentowy. Wcisng¢ 20. Na
wyswietlaczu pojawi sie napis Iwy=20,00mA. Wartos¢ pradu
potozenia 20,00mA powinna zostaC przesunieta poza zakres
ruchu sitownika. Wciskajgc kolejno przycisk 4, zmniejszamy prad
w punkcie zadziatania uktadu momentowego krokami co 0,05mA.
Dalej postepujemy analogicznie, jak przy ustawianiu pofozenia
krancowego 4mA. Na koniec potwierdzamy wartoS¢ pradu
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przyciskiem P. Jezeli chcemy zrezygnowa¢ ze zmiany parametru
naciskamy klawisz O. W praktyce prawie zawsze ustawia sie
otwieranie = ograniczane potozeniem a nie uktadem
przecigzeniowym.

(r

—-—-PROGRAMOWANIE - -
Ustawienie 20mA
Ogran. ruchu momentem

Iwy= 19, 70mA

Korekcja 20mA - ,,4”7
Rezy.-"0" Potw.-"P”

Rys. U

W przypadku pojawienia sie komunikatu btedu - patrz uwagi na
konhcu niniejszego rozdziatu.

Po zakonczeniu operacji z ustawianiem zakresu pracy
przetwornika potozenia nalezy nacisngc przycisk P.

Przetwornik  posiada  zabezpieczenie  przed  mozliwoscig
ustawienia zakresu pomiarowego ponizej 15% zakresu
znamionowego przetwornika. Przy prébie ustawienia takiego
zakresu, sitownik zareaguje podaniem odpowiedniego komunikatu
btedu, a zgdany zakres pomiarowy nie zostanie wpisany.

Jezeli urzadzenie nastawcze ma sie zamyka¢ z nastawionym
momentem, a otwiera¢ na potozenie krancowe, nalezy poczatek
zakresu ustawi¢ zgodnie z opisem ustawiania na moment a koniec
- zgodnie z ustawianiem na potozenie krancowe.

Ustawianie domkniecia i otwarcia jest catkowicie niezalezne.
Mozna wiec wprowadzaé¢ korekty jednego z nastawien (np.
domkniecia _sitownika) bez potrzeby przesterowywania go
w obydwa potozenia.

Wszystkie dane wprowadzone do przetwornika sg zapamietywane
w pamieci EEPROM przechowywane az do nastepnego
programowania, niezaleznie od obecnosci napiecia zasilania.

8.3.11. Koniec programowania

Zakonhczenie autostrojenia lub strojenia recznego powoduje
wyswietlenie komunikatu:
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4 N
( —-—-—PROGRAMOWANIE -

-—-konfiguracja—--
-- ZAKONCZONA --

Powtdérz konfig. - ”7+7
Potwierdz - ”7pP”
N J

Rys. V

Nacisniecie  przycisku P  powoduje zapis  wszystkich
zaprogramowanych parametréw uzytkowych do pamieci EEPROM
i rozpoczecie normalnej pracy.

Nacisniecie przycisku + powoduje ponowne uruchomienie
procedury konfiguracji, czyli przejscie na jej poczatek do
programowania uktadu przecigzeniowego, opisanego w punkcie
8.3.1.

Jezeli podczas programowania parametrow uzytkowych przez
okres 10 minut nie nastgpi zadna akcja ze strony osoby
programujgcej (nacisniecie przycisku lub sterowanie sitownikiem),
oznacza¢ to bedzie zaniechanie procedury programowania
i nastapi wyjscie z niej, przy czym parametry zostang takie, jakie
byly zaprogramowane podczas poprzedniego programowania.
Wyijatek stanowi przerwanie procedury autostrojenia. Wtedy po
zaprogramowaniu jednego lub obu potozen krancowych pierwotne
nastawy potozen kraricowych zostajg utracone.

8.4. Zaawansowane ustawienia dodatkowe sitownika

Aby mozliwe byto wejscie w zaawansowane ustawienia sitownika
nalezy wybra¢ hasto 1414 przy wejsciu w konfiguracje. Po
wpisaniu hasta ukaze sie ekran o tresci jak ponizej.

( !
-=Ustaw. dodatkowe=-
Martwa strefa
Blokady momentu
Predkosci domykania
Kasow. listy biedéw

Fieldbus
RegulatorPI
"P’ -Potw. "0’ -Omin
- )
Rys. W
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8.4.1.

Uwaga

Dostepne opcje w widocznym menu to:

¢ Martwa strefa — wykluczanie przestrzeni na krancach
zakresu, w ktoérych sitownik nie powinien sie znajdowac,
opcja wazna tylko dla sterowania analogowego; szczegolnie
wazne dla zamykania.

¢ Blokady momentu - wumozliwiajg zablokowanie ruchu
sitownika ~w  kierunku  zadziatania  zabezpieczenia
przecigzeniowego.

¢ Predkosci domykania - ustawianie predkosci ruchu i jego
obszaru na koncach zakresu pracy sitownika.

+ Kasowanie listy btedow — umozliwia wyczyszczenie rejestru
bteddw bez koniecznosci przejScia petnej konfiguraciji
sitownika.

¢ Fieldbus — ustawienia komunikacji sieci przemystowej.

¢ Regulator Pl — ustawienia parametrow regulatora PI.

Nacisniecie przycisku O powoduje przejscie do kolejnej opcji na
ekranie. Wyboér opcji do konfiguracji potwierdzany jest
przyciskiem P.

Aby opusci¢ menu ,Ustawienia dodatkowe” nalezy za pomocag
przycisku O oming¢ wszystkie wysSwietlone opcje i dojs¢ do
kolejnego ekranu pokazujgcego pozycje “Powrot”, nastepnie
potwierdzi¢ wybér przyciskiem P.

Opcje ,Fieldbus” i ,Regulator PI” sg dostepne tylko na specjalne
zamowienie.

Jezeli ustawienie parametrow Fieldbus, albo opcji zwigzanych
zregulatorem Pl zostatlo przeprowadzone, a w__trakcie
podstawowej konfiguracji nie  jest mozliwe  wybranie
odpowiedniego zrodia sterowania zdalnego, to znaczy, ze
sitownik nie zostat wyposazony w odpowiednie opcje podczas
zamowienia. Mozliwe jest na zyczenie klienta wprowadzenie
zmian doposazajgc _sitownik o wczes$niej wspomniane opcje.
W tym celu nalezy skontaktowac sie z producentem.

Konfiguracja martwej strefy

Po wybraniu opcji strefy martwej na ekranie wyswietli sie
nastepujgca tresc:
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-=STREFA MARTWA=-
Zamknij: 0.6%

Otwdrz 99.4%
Zapisz
Anuluj
'+'-Zwieksz 0%-off
'P'-Potw. '0'-Omin

\\

Rys. X

Zmiany wartosci dokonuje sie klawiszem +, a klawiszem P
potwierdzamy wprowadzang zmiane.

Jezeli wartos¢ parametru zostata zmieniona, a naciSniemy
klawisz O, to przywrocona zostanie wczesniejsza nastawa
i nastgpi przejscie do kolejnego parametru na ekranie.

Jezeli wprowadzone zmiany majg by¢ trwale zapamietane
w sitowniku, nalezy wybra¢ za pomocg przycisku O opcje "Zapisz”
i potwierdzi¢ przyciskiem P. Wybranie za pomocg przycisku O
opcji "Anuluj” i potwierdzenie przyciskiem P spowoduje
opuszczenie konfiguracji strefy martwej bez zapamietywania
nowych nastaw.

Fabrycznie ustawiane wartosci 0,6% dla "Zamknij” i 99,4% dla
"Otworz”.

Parametr okreslany jako ”"Zamknij” dotyczy martwej strefy
zlokalizowanej przy potozeniu Zamknij sitownika. Jezeli sygnat
zadany znajdzie sie w przedziale od 0% do wartosci parametru
"Zamknij”, to uznany zostanie przez sitownik jako polecenie
petnego zamkniecia.

Analogicznie sytuacja przedstawia sie w przypadku parametru
opisanego jako "Otworz”. W tym przypadku sygnat zadany
z przedziatu od wartosci "Otworz” do 100% bedzie interpretowany
jako polecenie petnego otwarcia.

Warto$¢ strefy martwej mozna ustawia¢ w zakresie: 0-10,0% dla
"Zamknij”; 90,0-100,0% dla "Otworz”; ze skokiem 0,1%.

Waskie przedziaty strefy martwej mogg spowodowaé brak
zadziatania wytgcznika kranncowego po zatrzymaniu sie sitownika
w poblizu konca zakresu.

8.4.2. Blokady momentu

Opcja ta powinna by¢ uzywana tylko w wyjatkowych sytuacjach
i za zgoda producenta!

Umozliwia ona zablokowanie ruchu sitownika w kierunku,
w ktérym nastgpito przekroczenie momentu.
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8.4.3. Predkosci domykania
Po wybraniu opcji predkosci domykania na ekranie wyswietli sie
nastepujgca tresc:

/( \\
-Predkosé¢ domyk-
Predkosé OTW.: 4,0
Zakres OTW.: 95%
Predkosé ZAM.: 4,0
Zakres ZAM.: 5%
Zapisz Anuluj

"+’ -Zwieksz
'P’ -Potw. "0’ -Opusé

Rys. Y

Wybor opcji predkosci domykania daje mozliwo$¢ zdefiniowania
Z jakg szybkoscig bedzie pracowat sitownik na koncach zakresu
ruchu, oraz w jakiej odlegtosci od konca nastgpi zmiana szybkosci.
Istnieje mozliwos¢ niezaleznego ustawiania parametrow szybkosci
i obszaru dla zamykania i otwierania. Warto$ci standardowe to
4 obr/min i 5% zakresu na obu jego koncach.
Zakresy nastaw wynoszg:

- Predkos¢ OTW.: 4 obr/min i 5,6 obr/min,

- Zakres OTW.: 75-100%,

- Predkos¢ ZAM.: 4 obr/min i 5,6 obr/min,

- Zakres ZAM.: 0-25%

8.4.4. Kasowanie listy btedow
Dzieki tej opcji mozliwe jest skasowanie rejestru btedow bez
koniecznosci ponownej konfiguraciji sitownika.
Nalezy zaznaczy¢, ze po przejsciu petnej procedury konfiguracji
sitownika lista btedow jest kasowana automatycznie.
Za pomocg przycisku O wybieramy na ekranie ,TAK” lub ,NIE”,
a wybor potwierdzamy przyciskiem P.

g ™\
( - —-PROGRAMOWANIE - -
Kasowanie listy
btedoéw
NIE

”0” - nastepny

”"P” - potwierdz
\K /

Rys. Z
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8.4.5. Fieldbus — ustawienia sieciowe
Wszystkie szczegoty zwigzane z konfiguracjg sieciowg sitownika
opisane zostaty w zatgcznikach odpowiednich dla standardéw
komunikacyjnych, ktorych obstuga przez sitownik zostata
zamoéwiona.

8.4.6. Ustawienia dla regulatora PI
Wybor opcji Regulator Pl daje mozliwos¢ zdefiniowania nastaw
regulatora PIl. Jezeli sitownik jest wyposazony w regulator PI, to
bedzie mozliwos¢ wybrania go podczas konfiguracji parametrow
podstawowych.

8.5. Zmiana hasta uzytkownika
Po podaniu hasta 1616 na ekranie ukazuje sie tres¢ jak na Rys.
AA. Opcja ta stuzy do ustawiania hasta dostepu do konfiguracji
uzytkownika (fabrycznie: 1313).

> N
—-Ustawianie hasta -

Podaj OBECNE hasto

0---

Inc.-"+”  Potw. -"PBP”
O gy,

Rys. AA

Aby moc ustawi¢ nowe hasto dostepu do konfiguracji nalezy
podac stare hasto. Jesli podane hasto jest poprawne, to wyswietli
sie ekran jak na Rys. BB.

e N
-Ustawianie hasta -
Aktualne: XXXX
Podaj NOWE hasto:

0---

Inc.-"+" Potw. -"P”
- )

Rys. BB

W miejscu oznaczonym ”"xxxx” wyswietlone zostanie hasto
podane przez uzytkownika, ktére byto ustawione dotychczas.
Nalezy tutaj poda¢ nowe hasto. W przypadku uzycia hasta
zastrzezonego do innych opcji sitownika uzytkownik zobaczy
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ostrzezenie z prosbg o podanie innego hasta. Dopdki nie zostanie
podane nowe hasto, uzytkownik nie bedzie mogt opusci¢ tej opcji.
Mozliwe jest ustawienie starego hasta.

8.6. Przeglad zaprogramowanych parametréw
Mozliwy jest przeglad zaprogramowanych parametréw sitownika.
W celu przejscia do podglagdu nalezy podczas wyswietlania
gtdwnego ekranu sitownika (z bargrafem) nacisng¢ klawisz +.
W trybie podglgdu nie ma mozliwosci zmiany parametréw, za
wyjatkiem zerowania licznika cykli uzytkownika. W pierwszym
podgladzie ukaze sie nastepujgcy ekran:

Ve

e N\
-—--PODGLAD—--

Iwy 11.5%, 5.85mA
Uktad momentowy 20%
Wartos¢ mom.OTW.- 65%
Wartos¢ mom.ZAM.- 60%
Ogr .OTW-mom. ZAM-mom.
L LOKAL.

- J
Rys. CC

Zawartosc¢ ekranu przedstawia nastawy  wylgcznikow
momentowych, aktualne obcigzenie sitownika w procentach
nominalnego obcigzenia (jezeli obcigzenie wynosi powyzej 20%),
nastawione sposoby ograniczenia ruchu na otwieranie
i zamykanie, aktualny stan sygnatu zwrotnego w procentach
iwmA. Po jednokrotnym przyciSnieciu klawisza O dodatkowo
wyswietlony zostanie odczyt kgta obrotu przetwornika potozenia
wzgledem poczatku zakresu. Kolejne przycisniecie O ukryje ten
odczyt.

Nacisniecie klawisza P spowoduje przejscie do trybu wykresu
momentu od potozenia.

e 2\

e ™
= 015.8% =
D 4+
Z T 1 1 1
\ 5% 50% E)
Rys. DD
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W tym trybie sitownik mozna sterowaé zaréwno zdalnie jak
i lokalnie. Pomiar rozwijanego aktualnie momentu jest
pokazywany na wykresie. Kropkowang linig oznaczona jest
warto§¢ momentu réwna 0%. Pozioma o$ odwzorowuje aktualne
potozenie 0-100%. Znakiem ,0O” i ,Z” na osi pionowej oznaczone
sg wartosci 100% momentu odpowiednio na OTWORZ
i ZAMKNIJ. Klawiszem P, O Ilub + mozemy powréci¢ do
poprzedniego ekranu. Aby wyczysci¢ obszar wykresu nalezy
opusci¢ ten tryb, a nastepnie do niego powrdcic¢. Krance zakresu
0-5% i 95-100% sg trzykrotnie rozciggniete w dziedzinie
potozenia. Aby przejs¢ do kolejnych ekranéw podglgdu nalezy
opuscic tryb wykresu.

Po nacisnieciu klawisza + ekran bedzie wyglgdat podobnie jak
ponizej:

---PODGLAD---

-= 11,5% =-
pracy-trdéjstawny
posred.PO - 20%
posred.PZ - 10%

Tryb
Syg.
Syg.

LOKAL.

Rys. EE

Na ekranie pozostanie odczyt sygnatu zwrotnego w procentach.
Pojawig sie informacja o wybranym trybie pracy zdalnej
i ustawienia sygnatéw posrednich w procentach.

Po kolejnym przyci$nieciu klawisza + ekran przedstawi
nastepujgcg zawartosc:
(7 Q)
---PODGLAD---
-= 11,5% =-
Wersja oprog. - 1.36
Error -1 - 3.0
Error -2 - 3.1
Error -3 - 2.0
LOKAL.
> ),
Rys. FF

Na tym ekranie przedstawiona jest wersja oprogramowania
sitownika oraz numery trzech ostatnich btedow.
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Nalezy zwréci¢ uwage, ze wyswietlacz ma wilasng wersje
oprogramowania. Aby sprawdziC wersje oprogramowania
wyswietlacza nalezy:
a) Odtgczy¢ programator PGl;
b) Przytrzymaé jednoczesnie kombinacje klawiszy:

1. dla programoéw do 2.10 witgcznie: O, +, SO, SZ i M/Z;

2. dla programéw pézniejszych: P, 4 i 20;
c) Trzymajac  kombinacje  klawiszy nalezy  podigczy¢

programator PGI.

W kolejnym podglgdzie po naci$nieciu klawisza + na ekranie
ukaze sie:

(r

--—-PODGLAD—--
Licznik uzytkownika:
12345 cykli
Licznik zycia:
183457 cykli
Temp. elektroniki:
24 stopni Celsjusza
LOKAL.
L\
Rys. GG

Przedstawione zostang odczyty: licznikow cykli uzytkownika i cykli
zycia sitownika, temperatury elektroniki (odczyt w stopniach
Celsjusza). Przez jeden cykl rozumie sie pojedynczy rozruch
silnika. Licznik cykli zycia przedstawia ilos¢ cykli od momentu
fabrycznego uruchomienia sitownika. Licznik cykli uzytkownika
przedstawia ilos¢ cykli od ostatniego kasowania tego licznika
przez uzytkownika. Aby wyzerowac licznik uzytkownika nalezy
przytrzymac klawisz O przez czas 1 sek.

9. Wykrywanie sytuacji awaryjnych

Sterownik  wykrywa  sytuacje awaryjne  uniemozliwiajgce
prawidlowg prace sitownika isygnalizuje ten fakt brakiem
gotowosci elektrycznej tj. rozwarciem odpowiednich stykow
przekaznika ”GE” iodpowiednim komunikatem awaryjnym na
LCD np.:
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-

ERROR 2.0

Sygnat zwrotny
niewiarygodny

KZ LOKAL.

Rys. HH

Nastepuje zatrzymanie sitownika. Dodatkowo podswietlenie
wyswietlacza zmienia kolor na czerwony.

9.1. Kody komunikatow o sytuacjach awaryjnych wyswietlanych na LCD
Ponizej przedstawiono zestawienie awarii, jakie mogg wystgpic¢
podczas pracy sitownika w réznych konfiguracjach oraz
odpowiednie komunikaty awaryjne. Awarie te w wiekszosci nie
dotyczg samego sitownika, lecz zaktdocen w pracy jego otoczenia
lub niepoprawnej konfiguracji sitownika w stosunku do
sterowanego obiektu. Jezeli wystepuje jednoczesnie wiecej niz
jedna sytuacja awaryjna, wyswietlany jest komunikat
0 najwyzszym priorytecie.

Error 0.5 - przekroczenie temperatury pracy sterownika. Temp.
sterownika > 80°C. Zanika gdy temp. sterownika <75°C
Postepowanie: sprawdzi¢ nastawy ukfadu regulacji i strefy
nieczutosci.

Error 0.7 - przekroczenie temperatury pracy silnika.
Temperatura uzwojen > 140°C. Bitgd zanika gdy temperatura
uzwojen spadnie do okoto 110°C. Zwykle btad wystepuje na
skutek zbyt czestego rewersowania napedu.

Postepowanie: sprawdzi¢ nastawy uktadu regulacji i strefy
nieczutosci.

Error 1.0 - przy wigczonym wodzeniu za sygnatem analogowym
brak wiarygodnosci sygnatu zadanego, tj. sygnat zadany >21mA
lub <3,65mA.

Postepowanie: - sprawdzi¢ podtgczenie przewodu zasilajgcego
sygnatu wodzgcego i poziom tego sygnatu.

Error 1.3 - bitad komunikacji po magistrali przemystowej; brak
transmisji w wyniku zaktocen, fizycznego uszkodzenia magistrali
lub braku transmisji ze strony urzgdzenia typu master.
Postepowanie: - sprawdzi¢ podigczenie sitownika do magistrali
przemystowej; sprawdzi¢ czy urzgdzenie master zostato
podtgczone do magistrali i dziata w sposob poprawny prowadzgc
komunikacje.
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Uwaga

Error 1.4 - brak komunikacji z modutem komunikacyjnym;
modut komunikacyjny jest uszkodzony, albo nie zostat
podtgczony

Error 2.0 - sygnat zwrotny niewiarygodny, tj. sygnat zwrotny
>21mA lub <3,65mA.

Error 2.1 - brak zasilania przetwornika potozenia (w przypadku
zasilania zewnetrznego) lub otwarty tor sygnatu zwrotnego przy
zasilaniu wewnetrznym (brak zwory na pinach 13 i 14 zigcza
Harting lub brak wskaznika potozenia w petli sygnatu zwrotnego).
W przypadku zasilania wewnetrznego mozliwe jest réwniez
uszkodzenie zasilania w sterowniku.

Error 2.2 - brak komunikacji wewnetrznej w  uktadzie
SERVOCONT - przetwornik potozenia. Nalezy sprawdzi¢ czy
poprawnie osadzona jest ptytka SNAOS na ptytce SCA04.

Error 2.3 - czujnik potozenia niewiarygodny.

Error 2.4 - btagd sumy kontrolnej danych kalibracyjnych
przetwornika potozenia.

Error 2.5- btagd sumy kontrolnej danych konfiguracyjnych
przetwornika potozenia.

Error 2.7 - zakres przetwornika za maty <15%.

Error 3.0 - btgd przekroczenia zadanego momentu; jesli
ustawione jest ograniczenie ruchu ,na droge”, btad wystgpi
zawsze po przekroczeniu zadanego momentu.

W_zakresie 4,00-4,60mA i 19,40-20,00mA potozenia_ sitownika
btad po przekroczeniu zadanego momentu nie wystgpi, jezeli
ograniczenie ruch zostato ustawione ,na moment”. Przekroczenie
momentu w takim wypadku tylko zatrzymuje sitownik.
Postepowanie: - sprawdzi¢, czy do armatury nie dostata sie
przeszkoda mechaniczna ograniczajgca ruch.

Error 3.1 - przekroczenie warunku ograniczenia ruchu. Jezeli
ustawione jest ograniczenie ruchu ,na moment” - Error 3.1
oznacza przekroczenie potozenia krancowego (4,00 Ilub
20,00mA), podczas ktorego sitownik nie rozwingt pozgdanej
wartosci momentu.

Postepowanie: - sprawdzi¢c czy nie ulegto uszkodzeniu
potgczenie sitownika i armatury; jesli btad sie powtarza -
sprawdzi¢ poprawnosc¢ konfiguracji sitownika (ograniczenie ruchu
sitownika moze by¢, szczegdlnie po konfiguracji recznej,
ustawione niezgodnie ze stanem faktycznym urzgdzenia
nastawczego).

Error 4.0 - btgd sumy kontrolnej danych kalibracyjnych
sterownika.

Error 4.1 - btgd sumy kontrolnej danych konfiguracyjnych
sterownika.

Error 4.2 - btad sumy kontrolnej programu sterownika.
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10. Zabezpieczenia zewnetrzne sitownika
Sitownik zmiennopredkosciowy wymaga zastosowania
zewnetrznego zabezpieczenia wytgcznikiem instalacyjnym o
charakterystyce B. W ponizszej tabeli podano zalecane wartosci
zabezpieczenia.

Tvo sitownika zasilanie Predkos¢ Rodzaj
yp [VAC] [obr/min] | zabezpieczenia

4 -32,

2XVa0 3x400 8- 41,
11-63

2XVa1 1x230 4-11 B6
4 - 32,

2XVa1 3x400 8- 41,
11-63

2XVb0 1x230 4-11
4 - 32,

2XVb0 3x400 8-41,
11-63

2XVb1 1x230 4-11 B10
4 -32,

2XVb1 3x400 8- 41,
11-63

Zalecane jest stosowanie zbiorczych zabezpieczen
przeciwprzepieciowych klasy C Ilub BC, a w szczegdlnych
przypadkach takze klasy D, zgodnie z aktualnymi normami
dotyczgcymi ochrony przeciwprzepieciowe;.

W  przypadku wykorzystania wytgcznikow drogi i momentu
znajdujgcych sie wewnatrz sitownika do wspoétpracy z klasycznymi
uktadami  przekaznikowymi, nalezy zwr6ci¢é uwage na
zabezpieczenie zwarciowe tych obwoddéw (zalecany wytgcznik
instalacyjny do 1A). Cewki przekaznikbw muszg by¢ wyposazone
w uktady gasikowe.

11. Konserwacja
Sitowniki typu 2XV podczas eksploatacji nie wymagajg zabiegow
konserwacji.
Zaleca sie raz do roku dokonac ogledzin sitownika, sprawdzenia
potgczen mechanicznych, sprawdzenia czy nie ma wyciekdéw,
luzéw, pekniec lub odksztatcen.
W przypadku zauwazenia usterki nalezy o tym powiadomic
dostawce.
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12. Transport i przechowywanie
Zaleca sie transport sitownikow ostonietych folig na paletach
zabezpieczajgc je przed przesuwaniem.
Sitowniki nalezy przechowywac w pomieszczeniach

magazynowych.  Sitownikbw nie  nalezy  przechowywaé
w atmosferze silnie korodujgce;.

13. Kodowanie sitownika

Sposdéb zamawiania sitownikow sterowniczych 2XV opisano
ponizej
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1 2 3 4 5 6 7 8 9

SILOWNIK OBROTOWY vl |- DT
ZMIENNOPREDKOSCIOWY | [ | [ [
| [ | (. [
Moment znamionowy: Kotnierz T | | | | | | | |
1x 230 VAC / 3 x 400 VAC przytaczeniowy | | | | | | | |
— / 30Nm; w regulacji 15 Nm; FO7 a0 | | | | | | | |
30Nm / 60 Nm; w regulacji 30 Nm; FO7 al | | | | | | | |
30 Nm / 60 Nm; w regulacji 30 Nm; F10 b0 | | | | | | | |
60 Nm / 120 Nm; w regulacji 60 Nm; F10 bl | | [ [
Predkosé [obr/min] T1 | [ | | | |
4+11 przy zasilaniu 1 x 230 VAC 4] | | | | | | |
4+32 7] I I (I
8+41 81| I I (I
11+ 63 9] 1 | I I
Droga [obroty] T | [ | | | |
4 1 | [ I
5,6 2 I [ (I
8 3 | [ [
11 4 I I (I
16 5 | [ (I
22 6 I I [
30 7 | [ [
45 8 I [ ([
56 9 | [ (I
80 10 | I [
110 11 | [ (I
160 12 | [ (I
220 13 I [ [
310 14 | I [
500 Uwaga 2 15 | | | | | |
Typ przytacza T [ [
bez tulei przytagczeniowej (wyk. B1 wg normy PN-EN 1SO 5210) 0 | | | | |
tuleja przytaczeniowa B3 (wg normy PN-EN ISO 5210) 1 | | | | |
tuleja przytaczeniowa adaptowana do armatury 2 | | | | |
przytacze A (wg normy PN-EN ISO 5210) 3 | | | | |
Przekroje przewodéw [mm?2] T1 1 | | |
zasilajacy 1,5mm2, sterowniczy 0,5mm?2 1| | | |
zasilajacy 2,5mm2, sterowniczy 1,5mm?2 2| | | | |
inne (poda¢ w zamédwieniu jakie) 9| 1 [
Dodatkowe wyposazenie elektryczne T [
bez grzatki 0 | | |
7 grzatka i termostatem 1 L
Sterowanie miejscowe i
sterowanie miejscowe z programatora 1 | |
sterowanie miejscowe przyciskami 2 | |
Dodatkowe wyposazenie elektroniczne T |
brak dodatkowego wyposazenia elektronicznego 0 |
sprzeg szeregowy MODBUS 1 |
sprzeg szeregowy PROFIBUS 2 |
regulator Pl 3|1
inne (poda¢ w zamédwieniu) 9| 1
Zasilanie sitownika T
3 x 400 VAC 1
1x230 VAC 2

/K2XV 201606/

UWAGI:
1. W wyposazeniu standardowym sitownik zmiennopredkosciowy 2XV posiada:
- sygnat zwrotny 4-20mA - sterowanie sygnatem 4-20mA
- podwdjne wytaczniki drogi i momentu - sterowanie sygnatem tréjstawnym 24V

2. Droge powyzej 500 obrotéw uzgodnic z dostawcg. Maksymalna liczba obrotéw - 1250
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1 2 3 4 5 6 7

MODUt WAHLIWY W| |—| | |—| | | |—| |
SILOWNIKA X | | | | | | |
| | | | | | |
Moment znamionowy T | | | | | |
regulacyjny 250 Nm a | | | | | |
sterowniczy 500 Nm | | | | | |
regulacyjny 500 Nm b | | | | | |
sterowniczy 1000 Nm | | | | | |
Rodzaj wykonania T | | | | |
lewe (mocowanie sitownika obrotowego) L 0 | | | | |
prawe (mocowanie sitownika obrotowego) R 1 | | | | |
lewe (mocowanie sitownika obrotowego) R 2 | | | | |
prawe (mocowanie sitownika obrotowego) L 3 | | | | |
Spos6b montazu T | | | |
bez podstawy 0 | | | |
z podstawa 1 | | | |
Typ przytacza do urzadzenia nastawczego T | | |
tuleja przytaczeniowa B1 (wg normy PN-EN ISO 5210) 0 | | |
tuleja przytaczeniowa B3 (wg normy PN-EN ISO 5210) 1 | | |
tuleja przytagczeniowa adaptowana do armatury 2 | | |
watek do przytgczenia korby 3 | | |
Wyposazenie dodatkowe T | |
bez wyposazenia 0 | |
korba stata 1 | |
korba regulowana 2 | |
korba stata + ciegno 3 | |
korba regulowana + ciegno 4 | |
Mocowanie ciegna do urzadzenia wykonawczego T |
bez mocowania 0 |
naktadka ze stozkiem Morse'a 1 |
tulejka ze stozkiem Morse'a 2 |
Rodzaj modutu T
sterowniczy 0
regulacyjny 1

/KMW 201606/

UWAGI:
1. llo$¢ obrotéw na 90 stopni wynosi 4,25.

. Od strony urzadzenia nastawczego modut Wa posiada

u b~ wWwN

. Wykonanie prawe i lewe opisuje rysunek.

lewe

Tuleje podnoszace

55mm dla Xa/Ma
20mm dia Xb/Wb

Wykonanie lewe-L
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduje obrét watu wejsciowego
modutu wahliwego w prawo i obrét korby w lewo.

Wykonanie lewe-R
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduje obrét watu wejsciowego
modutu wahliwego w prawo i obrét korby w prawo.

(4szt. dostarczone w komplecie)

. Od strony napedu modut Wa posiada przytgcze FO7, Wb - F10.

przytacze F10, Wb - F14.

. Modut wahliwy jest dostarczany z tulejg przytagczniowa do sitownika obrotowego.

prawe

Wykonanie prawe-R
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduje obrot watu wejsciowego
modutu wahliwego w prawo i obrét korby w prawo.

Wykonanie prawe-L
Obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo, powoduje obrét watu wejsciowego
modutu wahliwego w prawo i obrét korby w lewo.
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1 2 3 4 5 6
MODUL LINIOWY L - - -

SILEOWNIKA X | | | | | |
I I I I I I
Sita znamionowa ) | | | | |
regulacyjny 10 kN a | | | | |
sterowniczy 20 kN | | | | |
regulacyjny 20 kN b | | | | |
sterowniczy 40 kN | | | | |
skok T | | | |
do 50 mm 1 | | | |
do 100 mm 2 | | | |
do 125 mm 3 | | | |
do 150 mm 4 | | | |
do 200 mm 5 | | | |
Rodzaj wykonania T | | [
lewe (obrétw lewo - cofanie tulei) 0 | | |
prawe (obrét w prawo - cofanie tulei) 1 | | |
Kotnierz przytaczeniowy ) | |
kotnierz FO7 dla modutu La 1 | |
kotnierz F10 dla modutu La, Lb 2 | |
Gwint trzpienia T |
gwint trzpienia w module La M12 x 1,25 1 |
gwint trzpienia w module La M16 x 1,5 2 |
gwint trzpienia w module Lb M20x 1,5 3 |
Wyposazenie dodatkowe )
bez przytacza 0
facznik (podac dane zaworu) 1
przytacze (jarzmo +tacznik, podac¢ dane zaworu) 2

/KML 201606/

UWAGI:
1. Modut liniowy jest dostarczany z tulejg przytaczeniowa do sitownika obrotowego.
2. Wysuw tulei na 1 obrét w module La i Lb wynosi 5 mm.

Przyktad zamawiania:

1. Sitownik inteligentny zmiennopredkosciowy obrotowy:
2XVa0-74-1-10-101 CO oznacza:

Sitownik zmiennopredkosciowy obrotowy; moment znamionowy 30
Nm, w regulacji 15 Nm, ustawienie uktadu przecigzeniowego od
15 do 30 Nm; predkosc¢ regulowana od 4 do 32 obr/min; droga 11
obrotéw; tuleja przytgczeniowa B3; przekroje przewodow
zasilajgcych 1,5mm? sterowniczych 0,5mm?; bez grzatki; stacyjka
sterowania lokalnego bez przyciskéw ,Zdal./Lokal.”, ,Otworz”,
.Zamknij”, ,Stop”, a sterowanie lokalne dostepne z programatora;
brak dodatkowego wyposazenia elektronicznego; zasilanie
sitownika 3x400VAC.
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2. Sitownik zmiennopredkosciowy wahliwy:
2XVb1-72-0-10-111/Wb-10-100-1 CO oznacza:

Sitownik zmiennopredkosciowy obrotowy; moment znamionowy
120 Nm, w regulacji 60 Nm, ustawienie uktadu przecigzeniowego
od 60 do 120 Nm; predkosc¢ regulowana od 4 do 32 obr/min; droga
5,6 obrotow; tuleja przytgczeniowa B1; przekroje przewodow
zasilajgcych 1,5 mm?, sterowniczych 0,5 mm?; bez grzatki;
stacyjka sterowania lokalnego bez przyciskéw ,Zdal./Lokal.”,
,Otworz”,  ,Zamknij”, ,Stop”, sterowanie lokalne dostepne
z programatora; sterowanie i komunikacja z sitownikiem przez
Modbus; zasilanie sitownika 3x400VAC; sitownik z modutem
wahliwym, wykonanie prawe bez podstawy, z tulejg
przytgczeniowg B3, bez wyposazenia dodatkowego, bez
mocowania ciegna do urzgdzenia wykonawczego; moment
znamionowy 500 Nm w regulacji, predkos¢ 1,88 obr/min (8s /
90 stopni), droga 90 stopni.

3. Sitownik zmiennopredkosciowy liniowy:
2XVa1-43-0-11-102/La-1-022-0 CO oznacza:

Sitownik zmiennopredkosciowy obrotowy; moment znamionowy
30 Nm, w regulacji 30 Nm; predkos¢ regulowana od 4 do 11
obr/min; droga 8 obrotow; tuleja przylgczeniowa B1; przekroje
przewodow zasilajgcych 1,5 mm?, sterowniczych 0,5 mm?; z
grzatkg i termostatem; stacyjka sterowania lokalnego bez
przyciskow ,Zdal./Lokal.”, ,Otworz”, ,Zamknij”, ,Stop”, sterowanie
lokalne dostepne z programatora; bez dodatkowego wyposazenia
elektronicznego; zasilanie sitownika 1x230VAC; sitownik z
modutem liniowym o skoku do 50mm, wykonanie lewe, kotnierz
przytgczeniowy F10 gwint trzpienia w module La M16x1,5, bez
przytgcza, predkos¢ 55mm/min (11obr/min x skok s$ruby mod.
liniowego 5mm), max. droga 40mm (8obr x skok s$ruby mod.
liniowego 5mm).

14. Czesci zamienne

Czesci zamienne zostaty przedstawione na Rysunkach 8 i9.
Rysunek 8 pokazuje czesci zamienne przektadni gtdbwnej sitownika
obrotowego, natomiast Rysunek 9 przedstawia czesci zamienne
bloku sterowania sitownika 2XV.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy poda¢ numer
fabryczny i petny kod sitownika np. 2XVa1-74-2-21-201
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15.

16.

Utylizacja

Kontakt

Utylizacja materiatéw z opakowania

Materiaty z opakowania nadajg sie do catkowitej utylizacji. Nalezy
pozbywac sie ich zgodnie z lokalnymi przepisami wykonawczymi
dotyczgcymi usuwania odpadéw.

Utylizacja produktu

Urzadzenia nie wolno wyrzuca¢ wraz ze zwyktymi odpadami!

W przypadku, gdy nie jest uzasadniona ekonomicznie naprawa

zuzytych lub zniszczonych sitownikéw nalezy je ztomowad.

Dokonac tego nalezy w sposob nastepujacy:

— dostaC sie do komoér gdzie znajduje sie smar poiptynny,
usung¢ go i przekazac¢ firmie dopuszczonej do utylizowania
przepracowanych olejow i smardéw,

— zdemontowac urzgdzenia elektryczne i elektroniczne oraz

zgodnie z lokalnymi przepisami wykonawczymi,
posegregowac je i dostarczy¢ do odpowiedniego zaktadu
utylizaciji,

— oddzieli¢ od siebie czesci metalowe (stopy aluminiowe, stale,
metale kolorowe), z tworzyw sztucznych oraz gumowe
i rozdysponowac do zaktadow zajmujgcych sie
przetwarzaniem [ zagospodarowywaniem odpadow
przemystowych i zuzytych urzgdzen.

Producent:

ZAKEAD PRODUKCJI URZADZEN AUTOMATYKI Sp. z 0.0.
Ul. Teczowa 57, 50-950 Wroctaw,
Fax 71 342 89 20, e-mail: zpua@zpua.com.pl
http:// www.zpua.com.pl
Dziat Marketingu i Sprzedazy tel. 71 342 34 00
lub 71 342 33 58
Informacje techniczne tel. 71 342 88 30 wew.36

Dystrybutorzy:

ENERGO-AUTOMATYKA Sp. z o.0.
Ul. Zyblikiewicza 9,

37-700 Przemysl

tel. 16 676 92 30

Zakfad Automatyki Przemystowej
INTEC Sp. z 0.0.

Ul. Bacciarellego 54,

51-649 Wroctaw

tel. 71 348 18 18
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Schemat aplikacyjny sitownika 2XV
ZAKtAD PRODUKCJI URZADZEN

AUTOMATYKI Sp. z 0.0.

Nazwa:

WROCEAW

Zamknij, STOP, Otwoérz, Zdol./LokoI.

sg wykonaniem opcjonalnym. Przy ich braku sterowanie
lokalne jest realizowane przyciskami M/Z, SO i SZ

Przyciski:
na programatorze PGI

Uwagi

1.
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100

11 16
000000
Sekcja2 | OO000O0
000000
23 28

g _ 010208
-z Sekcja 1 4.5 6
| (OB OMN®)
B 29 34
000000

Sekcja3d | O0O000O0
000000
41 46

Gniazdo jest zabezpieczone szczelng pokrywg umieszczong na zawiasach,
chronigcg gniazdo po wyjeciu wtyku.

100
Dtawnica PG13,5
(Srednica kabla 5-10mm?)
)
16 11
000000
Sekcja2 | OO0O0O0O0
OOOOOO
O 302 01
Sekcja 1 6.5 4
O OO
29
000000
Sekcja3 | Q00000
000000
46 41
Dtawnica PG21 \ J
($rednica kabla 9-16mm?)

Dtawnica PG13,5
(Srednica kabla 5-10mm?)

Wtyk jest zabezpieczony przed wypadnieciem zamkiem na zawiasach

Nazwa:

Ztgcze sitownika: gniazdo i wielowtyk Rys.2

ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obstugi sitownika 2XI...V Arkusz

AUTOMATYKI Sp. z 0.0. -
WROCLA\F/)V Wydanie 1 |pata 2012-08-30 1/2




Styki sekciji 1 (zasilajgce)
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* Mozliwe przekroje zyt:

1,5 mm?
2,5 mm?
Umax. 690VAC
Imax. 40A
Styki sekcji 2, 3 (sterownicze)
7|, o
QA Q
8
25
* Mozliwe przekroje zyt:
0,5 mm?
0,75 mm?
1,0 mm?2
1,5 mm?2
Umax. 250VAC
Imax. 10A
Nazwa: Ztgcze sitownika: styki gniazda i wielowtyku Rys. 2
® ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obstugi sitownika 2XI...V Arkusz
AT Roctan - 0% Wydanie 1 |pata 2012-08-30 2/2




| Ekran giéwny |
| [
(Podglqd parametrow ) Konfiguracja
|
| Ekran podgladu | | Wybér jezyka dialogu |
: [
hd | Podanie hasta |
| Ekran podgladu | |
HASLO: 1313 HASLO: 1414 HASLO: 1616 J)

( Konfiguracja parametréw pracy ) (Ustawienia dodatkowe)
[

| Programowanie uktadu falownika | —| Martwa strefa |
[

| Ustawienie ukfadu przecigzeniowego | —l Blokady momentu |
[

| Zdefiniowanie kierunku otwierania | — Predkosci domykania |
[

| Wyb6r trybu sterowania zdalnego | —| Kasowanie listy bfedéw |
[

| Wyb6r sposobu ograniczenia w kierunku "O" | —| Fieldbus |
[

| Wybér sposobu ograniczenia w kierunku "Z" | —| Regulator Pl |

| Ustaw. przekaZnikéw programowalnych PO, PZ |

| Ustawienie strefy nieczutosci |

| Kasowanie licznika cykli uzytkownika |

NIE
Autostrojenie ? Zmiana hasta
| Podanie obecnego hasfa |
Ustawienie automatyczne * |

* Uwaga: o | Podanie nowego hasta |

Zasterowanie ze stacyjki lub StrOJenl’(?e

pilota podczas procedury NIE reczne ¢

autostrojenia powoduje jej

przerwanie i powré6t do

pytania o jej ponowne

rozpoczecie. — - -

| Ustawienie reczne przetwornika poloz'emal
| Zakoriczenie konfiguracji |<—

| Ekran gtéwny |

Nalzwa:Schemat blokowy procedury programowania uktadu SERVOCONT-04 Rys. 3

g ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obslugi sitownika 2XV Arkusz
AUTOMATYKI Sp. z 0.0.
WROCL AVF\)I z Wydanie 2 |Dpata 2016-05-18 1/1
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S;gowdnﬂg XI...0 XI...b X...c
SO 5210 F07 F10 F14
od 1 91 125 175
@d2 f8 55 70 100
@d3 70 102 140
da M8 M10 M16
BdTH7 28 42 60
od11 80 110 155
od12 M6 M6 M10
t 31,3 45,3 64.4
bJS9 8 12 18
L2 42 52 90,15
n4=h 3 3 4
h2min. 16 13 25

Uwaga: Podstawowe wymiary przyfqgcza podano drukiem wytiuszczonym

Nazwa:
Przytacze B1 PN-EN ISO 5210 Rys. 5
® ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obstugi sitownika 2XV Arkusz
ZpuUa AUTOMATYKI Sp. z 0.0.
- p-20.0 Wydanie 2 |[pata 2016-05-30 1/1
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N 'ﬁ N
X 1 <
— ]
gd2 <
4xo|18/ $d3 N_4xd4
pdill
gall
t
g r—F
moduf XI...0 XI...b XI...c
sifownika
ISO 5210 FO/ F10 F14
?d 1 90 125 175
ad2 f8 55 70 100
ad3 70 102 140
d4 M8 M10 M16
Dd10H9 16 20 30
Ad11 80 110 155
pd12 M6 M6 M10
t 18,3 22,7 33,3
bJS9 5 6 8
L2 33,2 40,6 /2
h4=h 3 3 4
h2min. 16 13 25

Uwaga: Podstawowe wymiary przytqgcza podano drukiem wytfuszczonym

Nazwa:
Przytacze B3 PN-EN ISO 5210 Rys. 6
® ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obstugi sitownika 2XV Arkusz
ZpuUa AUTOMATYKI Sp. z 0.0.
- WROCLAVF\)/ z0.0 Wydanie 2 |Dpata 2016-05-30 1/1
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h3

<
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4xdl4

Kolhierz przyloczeniowy
sitowniko F ..

\Przy{qcze A

pde
o3
opdll
Fmax
_nodu! XI...0 XI...b XI...c
ISO 5210 FO/ F10 F14
Fmax kN 40 /0 160
od1 90 125 175
2d2 f8 55 70 100
ad3 70 102 140
d4 M8 M10 M16
ad>5 26 40 58
@d6 max 26 40 57
od/ 28 42 60
g 40 50 65
h ) 3 4
h3 20 22 25
masa kg 1,7 2,8 6,8

Uwaga: Podstawowe wymiary przyiqgcza podano drukiem wytiuszczonym

Nazwa:

Przytacze A PN-EN ISO 5210 Rys. 7
® ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obstugi sitownika 2XV Arkusz
ZpuUa AUTOMATYKI Sp. z 0.0.
- p-20.0 Wydanie 2 |Dpata 2016-05-30 1/1
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Nazwa

Wykaz czesci zamiennych sitownika 2XI...V Rys.8
ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN Instrkcja obstugi sitownika 2XI...V Arkusz
AUTOMATYKI Sp. z 0.0. :
Wydanie 1 |pata 2012-08-30 1/2

WROCHAW




Lp Nazwa typ czesci poZ. na rys.
1 |Korpus sitownika obrotowego kpl. P 10.1

2 | Os$ lll napedu przektadni bloku sterujgcego P 10.2

3 |Zamek osi obrotu Il C 10.3

4 | Kofo zebate C 104

5 | O$ napedu wyt. momentu kpl P 10.5

6 |Podktadka C 10.6

7 | Koto zebate momentu C 10.7

8 |Sruba mocujgca koto zebate momentu C 10.8

9 |Ostona kabli (2) C 10.9
10 |tapa dociskowa kpl. P 10.10
11 |Korek otworu smarnego C 10.11
12 |Pokrywka C 10.12
13 |Rura ochronna (2) C 10.13
14 | Sruba obwodu ochronnego M5 C 10.14
15 |Watek | kpl. (2) P 11.1.0
16 | Slimak (2) C 11.1.1
17 |Ciegno kpl. P 11.2
18 | Tuleja napedu recznego kpl. C 11.3
19 |Podktadka oporowa C 114
20 |Sprezyna C 115
21 |Tuleja sprzegta C 11.6
22 |Sworzen C 11.7
23 |Zespotwatka I P 12.1.0
24 |Pokrywa C 12.1.1
25 |Slimacznica (2) C 12.1.2
26 |Tuleja przytgczeniowa (2) C 12.2
27 | Silnik elektryczny (2) C 13.1
28 | Tuleja reduktora C 13.2
29 |Naped reczny sitownika X P 14.1.0
30 |Koto napedu recznego kpl. C 14.1.1
31 |Dzwignia ciegna C 14.1.2
32 |Pokrywa C 14.1.3
33 |[Tulejal C 14.1.4
34 |Bierznia | C 14.1.5
35 |Zestaw uszczelnien korpusu sitownika obrotowego U u10
36 |Zestaw uszczelnien w osi watka | U u11
37 |Zestaw uszczelnien w osi watka |l U u12
38 |Zestaw uszczelnien silnika U u13

Uwagi

1. Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac typ sitownika
2. Przy zamawianiu silnika nalezy poda¢ kod sitownika np. XSc1-53...,

3. Typ czesci:P-podzespot

C-czesc sktadowa
U-uszczelnienie

np. XSb1, XSMa0, XNRa, XIRSb
XSMb1-64..., XNRSb-32..., XIRa-55...

Nazwa Wykaz czesci zamiennych sitownika 2XI...V Rys. 8
ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN instrukeja obstugi siownika 2X1..V | Arkusz
AUTOMATYKI Sp. z 0.0. :
WROCLA\F/)V Wydanie 1 |pata 2012-08-30 2/2




Nazwa

Wykaz czesci zamiennych bloku sterowania EBSV Rys. 9
ZAKLAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obstugi sitownika 2XV... Arkusz
AUTOMATYKI Sp. z 0.0. .
Wydanie 2 |pata 2016-06-10 1/2

WROCKAW




Lp Nazwa Typ czesci | Poz. narys.
1 |Korpus EBSV C 171V

2 |Stacyjka sterowania lokalnego P 17.2.0G
3 |Ostona stacyjki C 17.2.1G
4 |Przycisk zdalne/miejscowe C 17.2.2G
5 |Przycisk zamknij/otworz C 17.2.3G
6 |Ptytka wyswietlacza kpl. C 17.2.4G
7 |Kiédka z kluczami C 17.2.5G
8 |Stacyjka sterowania P 17.3.0G
9 |Ztacze przemystowe gniazdo kpl. P 17.4.0
10 |Podstawa ztgcza przemystowego C 17.4.1
11 [Pokrywa EBSV kpl. P 17.5.0V
12 |Pokrywa EBS C 17.5.1V
13 |Sruba specjalna M6 C 17.5.2
14 |Przekfadnia bloku sterujgcego kpl.  (2) P 17.6.0G
15 |Przetwornik potozenia-Resolver C 17.6.1
16 |Sterownik servocont SCA04 P 17.7V
17 |Ekran C 17.8

18 |Grzatka ze wspornikiem C 17.9

19 |Termostat Cc 17.10
20 |Sruba obwodu ochronnego M5 C 17.11
21 |Komplet uszczelnien U utzv

Typ czesci: P-podzespdt,

C-czes¢ sktadowa,

U-uszczelnie

nie

N - : :
azha Wykaz czesci zamiennych bloku sterowania EBSV Rys. 9
ZAKtAD PRODUKCJI URZADZEN Instrukcja obstugi sitownika 2XV.. Arkusz
AUTOMATYKI Sp. z 0.0. ,
WROCKAW Wydanie 2 |pata  2016-06-10 212




