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Zatacznik nr 1 INSTRUKCJA OBStUGI

1. Informacje ogolne dotycz gce modutu wahliwego

Modut wahliwy sitownika X jest produkowany w czterech wykonaniach oznaczanych: prawe-R,
prawe-L oraz lewe-L, lewe-R.

Modut obrotowy moze by¢é zamocowany po
prawej stronie modutu wahliwego (prawe)
a obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo (zgodnie ze wskazowkami zegara)
powoduje obrot watu wejsciowego modutu
wahliwego w prawo i obrét watu wyjsciowego
(korby) w prawo (R), patrzac od strony
wskaznika potozenia na module wahliwym.

Modut obrotowy moze by¢ zamocowany po
prawej stronie modutu wahliwego (prawe)
a obracanie kétkiem napedu recznego
w prawo (zgodnie ze wskazéwkami zegara)
powoduje obrét watu wejsciowego modutu
wahliwego w prawo i obrot watu wyjsciowego
(korby) w lewo (L), patrzagc od strony wskaznika
potozenia na module wahliwym.

Modut obrotowy moze by¢ zamocowany po
lewej stronie modutu wahliwego (lewe)

a obracanie kotkiem napedu recznego w prawo
(zgodnie ze wskazowkami zegara) powoduje
obrét watu wejsciowego modutu wahliwego

w prawo i obrét watu wyjsciowego (korby)
w prawo (R), patrzac od strony wskaznika
potozenia na module wahliwym.

Modut obrotowy moze by¢é zamocowany po
lewej stronie modutu wahliwego (lewe)

a obracanie kotkiem napedu recznego w prawo
(zgodnie ze wskazowkami zegara) powoduje
obrét watu wejsciowego modutu wahliwego
w prawo i obrét watu wyjsciowego (korby)

w lewo (L), patrzgc od strony wskaznika

potozenia na module wahliwym. N /

Wykonanie Iew}a-L (typ W_-0...)
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INSTRUKCJA OBStUGI Zatacznik nr 1

Wymiary kotnierza przytgczeniowego modutu wahliwego do armatury, gdy modut wahliwy nie
jest wyposazony w podstawe i korbe pokazano na Rysunkach 6 7.

Wymiary przytgczeniowe modutu wahliwego z podstawg i korbg przedstawiono na Rysunku 8
oraz w tabeli 3.

2. Ustawienie zderzakdw mechanicznych w module wahl  iwym

Do ustawienie mechanicznych zderzakdéw i mechanicznego wskaznika potozenia nalezy
przygotowac narzedzia:

e Klucz imbusowy ,,2";

¢ Klucz imbusowy ,,3";

* Klucz ptaski ,,17";

* Klucz imbusowy ,14";

* Klucz ptaski ,27";

Aby ustawi¢ zderzaki mechaniczne sitownika w zgdanych skrajnych potozeniach, nalezy
wykona¢ ponizsze czynnosci.

2.1. Czynno sci wst epne (Rys. 1)

9
12
13 10

Rys. 1 Budowa zderzaka oraz MWP modutu wahliwego

a) zdjg¢ ostone elementow nastawczych zderzaka poz. 1 po poluzowaniu kluczem
imbusowym 2" wkretu dociskajgcego poz. 6;

b)  poluzowac kluczem 17 cztery nakretki poz. 5 tak, aby tuleje poz. 4 mozna bylo recznie
obracac;
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2.2.

c) przy pomocy klucza imbusowego "14" wykreci¢ przeciwnakretke poz. 2 pozostawiajgc jg
w zderzaku poz. 3. Samo poluzowanie tej przeciwnakretki jest niewystarczajgce i moze
spowodowac, ze przy ustawianiu zderzaka poz. 3 (punkt 2.3), zderzak ten zamiast oprze¢
sie na przemieszczajgcej sie tulei gwintowanej poz. 8, oprze sie na przeciwnakretce
poz. 2;

d) odkreci¢ recznie zderzak poz. 3. Zaleca sie wykrecenie do wyczuwalnego oporu. Nie
uzywac przy wykrecaniu klucza 27,

e) ustalic skrajne potozenia walu wyjsciowego (korby) sitownika. Przy tej czynnosci zaleca
sie ustawienie mechanicznego wskaznika potozenia zgodnie z punktem 3. Kreci¢ koétkiem
napedu recznego w prawo (zgodnie ze wskazéwkami zegara) do osiggniecia pierwszego
skrajnego potozenia, a nastepnie krecac kotkiem napedu recznego w lewo (przeciwnie do
wskazowek zegara), zweryfikowa¢ drugie skrajne potozenie (zakres pracy sitownika).
Jezeli w trakcie krecenia kotkiem napedu recznego w lewo (przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara) napotkamy opoér przed osiggnieciem skrajnego potozenia przez
armature, nalezy bardziej wykreci¢ zderzak poz. 3, poniewaz najprawdopodobniej nie
zostat wykrecony zgodnie zaleceniem w podpunkcie d).

Ustawienie zderzaka dla skrajnego poto  zenia (OTWARTE lub
ZAMKNIETE) przy obracaniu kétkiem nap edu recznego w prawo
(Rys. 2)

Te czynno $¢ zawsze wykonujemy w pierwszej kolejno  $ci.

Obraca¢ kotkiem napedu recznego w prawo (zgodnie ze wskazéwkami zegara), aby ustawié
armature w skrajnym potozeniu (ZAMKNIETE lub OTWARTE). Po tym ustawieniu kreci¢ recznie
tulejg poz. 4 w prawo do oporu.

Nastepnie odkreci¢ (cofng€) tuleje poz. 4 o kat ~45° - co daje wybieg na korbie sitownika
o kilka stopni powyzej zakresu pracy. Mozna ustawi¢ kgt wybiegu mniejszy.

Dokreci¢ nakretki poz. 5 do oporu. Twardy zderzak ograniczajgcy ruch dla tego potozenia jest
ustawiony. Zaleca sie jednoczesnie sprawdzenie i ewentualne skorygowanie mechanicznego
wskaznika potozenia.

Ustawienie zderzaka nale zy sprawdzi ¢ poprzez pokrecenie kolem napedu recznego w prawo.
Opo6r powinien nastgpi¢ po wybiegu korby sitownika w zaleznosci od ustawienia wybiegu jak
opisano powyzej. Dla pozycji ZAMKNIETE sprawdzenie tego ustawienia moze wymagacé
odtgczenie od armatury.

4

Rys. 2. Ustawienia zderzaka przy obrocie kotka napedu recznego w prawo

www.zpua.com.pl



INSTRUKCJA OBStUGI Zatacznik nr 1

2.3.

Ustawienie zderzaka dla skrajnego poto  zenia (OTWARTE lub
ZAMKNIETE) przy kr eceniu kotkiem nap edu recznego w lewo (Rys. 3)

Kreci¢ kotkiem napedu recznego w lewo (przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara) i ustawi¢
armature w skrajnym potozeniu (ZAMKNIETE lub OTWARTE). W tym potozeniu krecic¢
zderzakiem poz. 3 w prawo do oporu. Zaleca sie dokreca¢ zderzak poz. 3 kluczem ptaskim 27
lub pretem (np. srubokretem) o Srednicy nie wiekszej niz 5 mm, przetozonym przez otwory
w zderzaku poz. 7. Zapewni to pewniejsze dokrecenie zderzaka do oporu.

Nastepnie wykona¢ obrét w lewo w celu uzyskania wybiegu watu (korby) modutu wahliwego
w stosunku do wartosci ustawionej. Zaleca sie odkrecic tuleje o kat ok. 90°.

Zaleca sie jednoczes$nie sprawdzenie i ewentualne skorygowanie mechanicznego wskaznika
potozenia.

Po odpowiednim ustawieniu wybiegu wkreci¢ kluczem imbusowym ,14” przeciwnakretke poz. 2
dokrecajac jg do oporu i zwracajgc jednoczesnie uwage aby przy wkrecaniu nie nastepowat
obrét zderzaka poz. 3. Zderzak poz. 3 mozna przytrzymac¢ w ustawionym potozeniu kluczem
ptaskim 27

1 6

Rys. 3. Ustawienia zderzaka przy obrocie kotka napedu recznego w lewo

Sprawdzi ¢ ustawienie zderzaka poprzez obrot kétkiem recznym sitownika w lewo. Opér
powinien nastgpi¢ po wybiegu korby sitownika w zaleznosci od ustawienia wybiegu jak opisano
powyzej.

Dla pozycji ZAMKNIETE sprawdzenie tego ustawienia moze wymagac odigczenie od armatury.

Po tych czynnosciach i skonfigurowaniu sitownika (np. ustawieniu krancoéwek drogowych,
momentowych) sprawdzi¢ prawidtowe otwieranie i zamykanie armatury.

Po zweryfikowaniu nalezy zatozy¢ ostone elementéw nastawczych zderzaka poz. 1 oraz
dokreci¢ kluczem imbusowym ,,2” wkret dociskajgcy poz. 6.

Ustawienie wska znika poto zenia w module wahliwym (Rys. 4
I Rys. 5)

Mechaniczny wskaznik potozenia (MWP) jest zabudowany na tylnej czesci walu wyjsciowego
modutu wahliwego. Wskazéwka mechanizmu poz. 9 jest umieszczona na wale wyjsciowym
i zmienia swoje potozenie z ruchem watu. Potozenia zamkniete ,Z” i otwarte ,O” sg ustawiane
przy pomocy wskaznikéw poz. 10 i poz. 11 znajdujgcych sie na korpusie modutu wahliwego.
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W celu ustawienia mechanicznego wskaznika potozenia nalezy:

Obracajgc kotkiem napedu recznego w kierunku zamykania armatury obserwowac czy
wskazdéwka poz. 9 przemieszcza sie w kierunku wskaznika poz. 10 ,Z" (ZAMKNIETE).
Jezeli wskazdéwka przemieszcza sie w kierunku wskaznika poz. 11 ,0” (OTWARTE)
zamieni¢ miejscami wskazniki ,Z” i ,O”. Wskazniki ,Z" i ,0” sg przykrecone wkretami
pod klucz imbusowy ,3” (poz. 13);

a)

11 13 12 9 13 10 10 13 12 ) 13 11
Rys. 4. Wykonanie Prawe R, Lewe R Rys. 5. Wykonanie Lewe L, Prawe L
b) Ustawi¢ armature sprzegnietg z sitownikiem wahliwym w jedno ze skrajnych potozen
(ZAMKNIETE lub OTWARTE);
c) poluzowac wkrety poz. 12 kluczem imbusowym ,3”, ustawi¢ wskazéwke poz. 9 na
wskaznik ,Z" lub ,,O” stosownie do potozenia w jakim znajduje sie armatura. Dokreci¢
sruby poz. 12;
d) Przestawi¢ armature w przeciwne skrajne potozenie;
e) Poluzowac wkrety poz. 13 wskaznika, przy ktorym znajduje sie wskazéwka poz. 9,
ustawic i dokreci¢ wskaznik naprzeciw wskazowki;
f)  Sprawdzi¢ ustawienie wskaznika potozenia przez ponowne przestawienie armatury
w skrajne polozenia, sprawdzi¢ dokrecenie wkretow poz. 12 i wkretéw poz. 13, w razie
potrzeby skorygowac ustawienie wskaznika.
4, Wymiary urz adzenia

W tabeli 1 oraz na rysunku 6 zostaly przedstawione wymiary przytgcza zgodne z normg PN-EN
ISO 5211 bez zastosowania tulei redukcyjnej.
Uwaga: w tabeli 1 podstawowe wymiary przytagcza podano drukiem wytluszczonym.

W tabeli 2 oraz na rysunku 7 zostaly przedstawione wymiary przytgcza zgodne z normg PN-EN
ISO 5211 z zastosowaniem tulei redukcyjnej wykonywanej w trzech wariantach: typu V, L i H.
Uwaga: w tabeli 2 podstawowe wymiary przylgcza podano drukiem wyttuszczonym; wymiary
@d7 oraz s sg wymiarami maksymalnymi.

www.zpua.com.pl



INSTRUKCJA OBStUGI

Zatacznik nr 1

- - | - v R
’ Modut Wa Wb
‘ sitownika
i . | i SN ISO 5211 F10 Fl14
J. \ = @d1 125 175
m B @d2 8 70 100
23; N— 4xd4 @d3 102 140
o d4 M10 M16
t @d7 H9 42 60
t 45,3 64,4
N b JS9 12 18
= ) 8 L5 52 90
h4=h 3 4
h2 min. 13 25
Rys. 6. Przytagcze PN-EN ISO 5211 bez Tabela 1. Wymiary przytgcza
tulei redukcyjnej
Modut - yva | w e
sitownika zasprzeglenia
' ISO 5211 F10 Fl14
} @d1 125 175
T e NSRS @d2 8 70 100
. . E @d3 102 140
o2 | - d4 M10 M16
4xd4
| Q,::GS @?n;'jg 28 42 \Y;
i ﬁ ) lﬁj t 31,2.0 | 45,340 v
K [ | K b JS9 max 8 12 v
v L H Smax 27 36 L
Smax 27 36 H
Rys. 7. Prfyl’fa_cze (Fj’Nk-EN ISO 5211 @d8 min. 36.2 48.2 H
Z tulejg reaukcyjng 5 45 65
h4=h 3 4
h2 min. 13 25

Tabela 2. Wymiary przytgcza

Na rysunku 8 oraz w tabeli 3 zostaly przedstawione wymiary gabarytowe modutéw wahliwych

w wykonaniach z podstawa.
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n1 m1 |
H

L
A~
<&

MAX L2
L1

i 12

'Ebu

L3
L4

L5

MAX L6

o2

e2

Rys. 8. Wymiary modutu wahliwego "a" i "b" z podstawg, korbg regulowang (wyzej)
lub korbg statg (nizej)
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Korba regulowana

Korba stata

Wa Wb Wa Wb
a 242 268 242 268
b 147 176 147 176
c 130 150 130 150
d 200 255 200 255
el 86 111 - -
e2 - - 71 92
f 42 52 42 52
g 85 100 85 100
h 150 177 150 177
i 170 225 170 225
j 242 321 242 321
k 322 411 322 411
| 62 75 62 75
n 118 158 - -
12 - - 105 144
m1 175 231 - -
m2 - - 160 201
nl 28 - -
n2 - - 30 46
ol 37 37 - -
02 - - 30 26
@d1 14 17 14 17
@d2 42,4 44,5 42,4 44.5
L1 70+180 84+228 - -
L2 MAX 223 | MAX 268 - -
L3 - - 185 250
L4 - - 150 200
L5 - - 115 150
L6 - - MAX 220 | MAX 290
MG M24x2 LH | M24x2 LH | M24x2 LH | M24x2 LH
p 18 20 18 20
F FO7 F10 FO7 F10

Tabela 3. Wymiary modutu wahliwego "a" i "b" z podstawa,
korbg regulowang lub korbg statg
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